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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ) — Program Zabezpieczenia Jakosci

bhp — bezpieczenstwo i higiena pracy podczas wykonywania robdt budowlanych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczace wy-konania i odbioru robdt w
obiektach budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych roboét i
konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnos¢, Se podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

Zaleca sie wykorzystanie niniejszej ST przy zlecaniu robdt budowlanych realizowanych ze srodkéw pozabudzetowych (nie objetych
ustawa Prawo zamdwien publicznych).

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspodlne dla robét budowlanych objetych specyfikacjami
technicznymi (ST) i szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi (SST) wydanymi przez OWEOB ,,Promocja”.

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigcg cato$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzgdzeniami,

c) obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku — nalezy przez to rozumiec taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za
pomoca przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym — nalezy przez to rozumiec¢ budynek wolno stojacy albo budynek o zabudowie
blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzacy zaspokajaniu potrzeb mieszkaniowych, stanowiacy konstrukcyjnie samodzielng
catos¢, w ktorym dopuszcza sie wydzielenie nie wiecej niz dwdéch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu
uzytkowego o powierzchni catkowitej nieprzekraczajgcej 30% powierzchni catkowitej budynku.

1.4.4. budowli — nalezy przez to rozumiec kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak:
lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojace maszty antenowe, wolno stojace trwale
zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno
stojace instalacje przemystowe lub urzgdzenia techniczne, oczyszczalnie sciekdw, sktadowiska odpaddéw, stacje uzdatniania wody,
konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze,
pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecow przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty
pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw sktadajgcych sie na catos¢ uzytkowa.
1.4.5. obiekcie matej architektury — nalezy przez to rozumiec niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

c) uzytkowe stuzgce rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki, $mietniki.

1.4.6. tymczasowym obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec¢ obiekt budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania
w okresie krétszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbidrki, a takze obiekt
budowlany nie potgczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia
namiotowe i powtoki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.4.7. budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe,
rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.
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1.4.8. robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie
lub rozbidrce obiektu budowlanego.

1.4.9. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robdt budowlanych polegajgcych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji.

1.4.10. urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumiec urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza i urzgdzenia instalacyjne, w tym
stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekdw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod smietniki.

1.4.11. terenie budowy — nalezy przez to rozumiec przestrzen, w ktdérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

1.4.12. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — nalezy przez to rozumiec tytut prawny wynikajacy z prawa
wtasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego,
przewidujacego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych.

1.4.13. pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgcg na rozpoczecie i prowadzenie
budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

1.4.14. dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumieé pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protokoty odbioréow czesciowych i koricowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu,
operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metodg montazu — takze dziennik montazu.

1.4.15. dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

1.4.16. terenie zamknietym — nalezy przez to rozumiec teren zamkniety, o ktérym mowa w przepisach prawa geodezyjnego i
kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczeristwa panstwa, bedgcy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych Ministrowi Obrony
Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedgcy w dyspozycji zaktadu gérniczego.

1.4.17. aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnosé do
stosowania w budownictwie.

1.4.18. wtasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ specjalistycznego
nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

1.4.19. wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumieé wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu
jako wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢
uzytkowa.

1.4.20. organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumiec organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o
samorzadach zawodowych architektow, inzynieréw budownictwa oraz urbanistow (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z pdzn. zm.).
1.4.21. obszarze oddziatywania obiektu — nalezy przez to rozumiec teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie
przepiséw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

1.4.22. optacie — nalezy przez to rozumieé kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone ustawg obowigzkowe
kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

1.4.23. drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazddéw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu.

1.4.24. dzienniku budowy — nalezy przez to rozumiec dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania
robot.

1.4.25. kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialnos$¢ za prowadzong budowe.
1.4.26. rejestrze obmiardw — nalezy przez to rozumiec — akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z ponumerowanymi
stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.
1.4.27. Laboratorium — nalezy przez to rozumiec laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan i préb
zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobow budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robaét.

1.4.28. materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby
niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

1.4.29. odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robot dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli
granice tolerancji nie zostaty okreslone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét
budowlanych.

1.4.30. poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumiec¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.31. projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawna lub fizyczng bedacg autorem dokumentacji
projektowe;j.

1.4.32. rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenu
naruszonego w czasie realizacji budowy lub robét budowlanych.

1.4.33. czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumiec czes¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacji.

1.4.34. ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumiec¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i
szczegdtowych specyfikacjach technicznych.



4

1.4.35. grupach, klasach, kategoriach robdt — nalezy przez to rozumiec grupy, klasy, kategorie okreslone w rozporzadzeniu nr
2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p&zn. zm.).
1.4.36. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowq oraz
uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad
budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci
wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz
urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.37. instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen technicznych i maszyn,
okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspotzaleznosé czynnosci obstugi, przeglagddw i zabiegdw konserwacyjnych, warunkujacych ich
efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji
powykonawczej obiektu budowlanego.

1.4.38. istotnych wymaganiach — oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektéw interesu
wspolnego, jakie maja spetniac roboty budowlane.

1.4.39. normach europejskich — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet
Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy europejskie (EN)” lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z
ogolnymi zasadami dziatania tych organizacji.

1.4.40. przedmiarze robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych w kolejnosci technologicznej ich
wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegétowy opis, oraz wskazanie szczegétowych
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych
robot podstawowych.

1.4.41. robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i
wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia roboét.

1.4.42. Wspolnym Stowniku Zamowien — jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robot budowlanych, stworzonych na
potrzeby zamowien publicznych. Sktada sie ze stownika gtdwnego oraz stownika uzupetniajacego. Obowigzuje we wszystkich
krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzgdzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania
przedmiotu zamodwienia przez zamawiajgcych z dwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia
2003 r. Polskie Prawo zamowien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczgwszy od dnia akcesji Polski
do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.4.43. Zarzadzajacym realizacjg umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych postanowieniach umowy,
zwana dalej zarzadzajgcym, wyznaczona przez zamawiajacego, upowazniona do nadzorowania realizacji robot i administrowania
umowag w zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzgdzajacy realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w
przepisach).

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspétrzedne punktow gtéwnych obiektu oraz
reperow, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST. Na Wykonawcy
spoczywa odpowiedzialnos$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru koricowego robét. Uszkodzone
lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierac opis, czes$¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w
szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajacego,

- sporzgdzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnos¢ robdt z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowia zatgczniki
do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej
dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,0gdInych warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczenn w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiardw sg wazniejsze
od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i
SST. Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okres$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i
wykazywac zgodnosc¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacja projektowg lub SST i
majg wptyw na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robdt. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robét,
wygody spotecznosci i innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, Se jest wtgczony
W cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot



Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robdt wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowacd wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na
terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze
skaSenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) mozliwos$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywacd sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robdt albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak
rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspoétpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu, materiatéw i wyposazenia
na iz terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkdéw i w
sposéb ciaggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne
obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukoriczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdélnosci
wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajagcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie. Uznaje sie,
Se wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w
cenie umownej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie roboét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia
do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktére sg w
jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych
podczas prowadzenia robét. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej
z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych
odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukeyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczgce, zamawiania lub wydobywania materiatow i
odpowiednie aprobaty techniczne lub Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, Se materiaty uzyskane
z dopuszczalnego zrddta spetniajg wymagania SST w czasie postepu robdt. Pozostate materiaty budowlane powinny spetniac
wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach
Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od witascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek zt6z
miejscowych, wtgczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza. Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan
terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagarn ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek ztoza.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatéw do robdt, chyba Se postanowienia ogdlne lub szczegdétowe warunkéw umowy stanowig inaczej. Humus i nadkfad
czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane w hatdy i wykorzystywane przy



zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét. Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy
lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru. Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami
prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w
miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do roboét, byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajéow materiatéw do wykonywania
poszczegdlnych elementdéw robdot Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc
wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inspektora nadzoru. Liczba i wydajnosc sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie roboét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedgcy wtasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy
ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa
lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora
nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkow transportu bedzie zapewniac¢ prowadzenie robot
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w
umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢c wymagania dotyczgce przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obciagzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez witasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem robdt wykonawca opracuje:

- projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktadad sie z czesci opisowej i graficznej,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

- projekt organizacji budowy,

- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektéw prefabrykowanych lub elementéw konstrukcyjnych o wiekszych
gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za jakos$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem
organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéw robot
okreslonych w dokumentacji

projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu

i wykonywaniu robét zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.
5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawece nie pdzniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robdt w takiej sytuacji ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne gwarantujgce wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowa, SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robdt, w tym termin i sposéb prowadzenia roboét,



- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robat,

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca
zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposdb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi
nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robot.

6.2. Zasady kontroli jakosci robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wtgczajgc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania
prébek i badan materiatéw oraz robo6t. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robét z
czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, Se roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i
SST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci s okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa. Inspektor
nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich inspekcji. Inspektor nadzoru
bedzie przekazywac¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych,
sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, Se moga
wptynaé ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatéw i dopusci je do
uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatdéw. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robot
ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, Se wszystkie
jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor nadzoru
bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy. Pojemniki do pobierania probek beda
dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Préobki dostarczone przez Wykonawce

do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Przed przystgpieniem do pomiaréow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w
terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na
formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materiatéw u zrddta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw. Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikdéw badan
dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor nadzoru moze pobieraé probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci
Wykonawecy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie
na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacja projektowaq i SST. W takim przypadku, catkowite
koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania préobek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopuscic¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, Se zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem
MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),,

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

3. Polskg Norma lub

4. aprobata techniczna, w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie s objete certyfikacja
okreslong w pkt. 1 i ktére

spetniajg wymogi SST.
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5. znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktéorym mowa w rozporzadzeniu MSWIiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robét bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jedno-znaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan
bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy
Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i beda dotyczyc
przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg
technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zatgczone do dziennika budowy protokoty i
inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

BRldate przekazania Wykonawcy terenu budowy,

BRldate przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

Bluzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw robot,

BlPterminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,

BRlprzebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

BEluwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

BRldaty zarzadzenia wstrzymania roboét, z podaniem powodu,

BlPlzgtoszenia i daty odbiorow robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robdét,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

BEstan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z
warunkami klimatycznymi,

BRlzgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia roboét,

dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzat,
wyniki prob poszczegdlnych elementow budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

ABinne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi nadzoru do
ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecert Wykonawcy roboét.

[2] Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot. Obmiary
wykonanych robot przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujgce dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robdét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

[5] Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek
z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty
budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt

Obmiar robdt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych roboét, zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki
obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoniczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora
nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestosciag wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robdt i materiatow

Zasady okreslania ilosci robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach oraz KNNR-ach. Jednostki
obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowej przedmiarze robaét.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
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Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania roboét.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST. Bedzie utrzymywac to
wyposazenie, zapewniajgc w sposdb ciggty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujagcym odbiorom:

a) odbiorowi roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi przewoddw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

c) odbiorowi cze$ciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (koricowemu),

e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje
Inspektor nadzoru. Gotowo$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych
zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu
robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdét. Odbioru robét dokonuje Inspektor
nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koricowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosc do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika
budowy. Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczagc od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robét
dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowaq i SST. W toku odbioru ostatecznego roboét, komisja zapozna sie z realizacja
ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania robdt uzupetniajacych i robot poprawkowych. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub
robdt uzupetniajgcych w poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, Se jakos¢ wykonywanych robdt w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowgq i SST z uwzglednieniem tolerancji i
nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku
do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koricowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robét oraz
geodezyjnymi

pomiarami powykonawczymi,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

. protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i zanikajgcych,

. protokoty odbioréw czesciowych,

. recepty i ustalenia technologiczne,

. dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),

. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia jakosci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie z SST i
programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej,
oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wtascicielom urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego,
komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot. Wszystkie zarzadzone przez
komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania
robdt poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

N o s, Ww
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Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad,
ktére ujawnia sie w okresie rekojmi i gwarancji i rekojmi. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie
dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4.,,0dbiér ostateczny
robét(koncowy) robdt”.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji
kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych. Dla robdt wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest
wartos$¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie). Cena
jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe lub
wynagrodzenie ryczattowe robdt bedg obejmowac:

BRrobocizne bezposrednig wraz z narzutami,

BEwartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,
BERwartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

BZkoszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

BPlpodatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas
trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajgcych z postepu robat,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,

(f) tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazddw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i $wiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazddw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi Zamawiajacy.

ROBOTY ZIEMNE - WYKOPY FUNDAMENTOWE
Kod CPV 45111200-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t ziemnych przy wykonywaniu
wykopdéw pod fundamenty.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych -wykopéw fundamentowych i obejmuja
wykonanie wykopdw w gruntach nieskalistych (kat. I-V).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wykop fundamentowy dla obiektéw budowlanych okresla dokumentacja, ktéra powinna zawierac:
- rzuty i przekroje obiektow,

- plan sytuacyjno-wysokosciowy,

- nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,

- sposdb zabezpieczenia i odwodnienia wykopdw,

- wyniki techniczne badan podtoza gruntowego,

- szczegbtowe warunki techniczne wykonania robdt (np. wymagane zageszczenie zasypki, nasypu itp.)

1.4.2. Gtebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej dna robét ziemnych po wykonaniu zdjecia warstwy ziemi urodzajne;j.
1.4.3. Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.
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1.4.4. Wykop sredni - wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.5. Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

1.4.6. Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki nie wykazuja zmian objetosci ani
nie rozpadaja sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymatosé na Sciskanie Rc ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia Srodkéw
wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

1.4.7. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypow, potozony w obrebie obiektu kubaturowego.

1.4.8. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania nasypow, potozone poza
placem budowy.

1.4.9. Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych w czasie wykonywania wykopodw, a nie
wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.

1.4.10. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

Is = pd /pds

gdzie:

pd —gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m ),

pds - maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej prébie Proctora,
zgodnie z PN-B-04481, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z normg BN-77/8931-12
(Mg/m3).

1.4.11. Wskaznik réznoziarnistosci - wielkos$¢ charakteryzujgca zageszczalnosc gruntow

niespoistych, okreslona wg wzoru:

U=d60 /d10

gdzie:

deo - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm), dio -

Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).

1.4.12. Pozostate okreslenia podstawowe i definicje zgodne z normami, przepisami i literatura techniczna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru koncowego
robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

Pozostate wymagania dotyczgce robot podano w SST ,Wymaganiach ogdlnych"

2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw (gruntu)
Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w
dokumentach umowy.

2.2. Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdéw powinny byc¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu do zasypek.
Grunty przydatne do budowy nasypdw moga by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci
robdt ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru. Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow, powinny by¢
wywiezione przez Wykonawce na odktad. Zapewnienie terenéw na odkfad nalezy do obowigzkéw Zamawiajgcego, o ile nie
okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa
nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu wg SST ,,Wymagania ogdine"

Sprzet do realizacji robét budowlanych swoimi parametrami, gabarytami, zakresem roboczym powinien by¢ dostosowany do
istniejgcych warunkow, zabudowy tak by jego nadmiernymi gabarytami nie doprowadzi¢ do uszkodzenia mienia, istniejgcej
infrastruktury i zagospodarowania.

3.2. Sprzet do robadt ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ziemnych powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania

z nastepujacego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, koparki, tadowarki, wiertarki
mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzadzenia do hydromechanizacji itp.),
- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.).

- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu wg SST ,,Wymagania ogodlne"

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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4.2. Transport gruntow

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci,
technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto
dostosowana do wielkosci robét ziemnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét wg SST ,,Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci
za ich doktadnos¢.

5.2. Doktadnos¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczy¢ przed przystgpieniem do
wykonywania robdt ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopdw pod fundamenty zasadnicze linie i krawedzi wykopdw powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich,
umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robot ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno by¢
sprawdzane przez nadzor techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do +/- 5 cm dla wyznaczenia charakterystycznych punktéow
zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze niz +/- 10 cm. Rdznice w stosunku do
projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekroczyé +1 cm i - 3 cm. Szerokos¢ wykopu nie moze réznic sie od szerokosci
projektowanej o wiecej niz +/- 10 cm, a krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno réznic¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej tangensem kata.
Maksymalna gtebokosé nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tatg 3-metrowa.

5.3. Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajacych, ujetych w dokumentac;ji projektowe;.
Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnia odprowadzenie wod
gruntowych i opadowych poza obszar robot ziemnych, tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.
Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopdw i nasypdw, aby powierzchniom, gruntu nadawac w catym okresie
trwania robdt spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie. Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegna
nawodnieniu, ktére spowoduje ich dtugotrwata nieprzydatnos¢. Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntow i zastgpienia ich
gruntami przydatnymi na wtasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak rowniez
za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wadd do istniejacych zbiornikéw naturalnych i urzagdzen odwadniajgcych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniem z
odpowiednimi instytucjami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot wg SST ,,Wymagania ogdlne"

Wykonawca sporzadzi wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne, rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé zatozong jako$¢ robot. Wykonawca
jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci sprzetu i materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli
wtgczajac w to wykfalifikowany i przeszkolony personel i dopuszczony do pracy, posiadajacy odpowiednie dokumenty i Swiadectwa
sprzet.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli wykonanych robét ich zgodnosci ze specyfikacja , wiedza
techniczng i wytycznymi Inspektora Nadzoru. Sprawdzenie w szczegdélnosci powinno obejmowac:

» whasciwe ujecie i odprowadzenie wdd opadowych,

» whasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekdw wodnych.

6.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonania roboét
Czynnosci wchodzgce w zakres sprawdzania jakosci wykonania robot okreslono w pkt. 6.1.

6.3. Badania do odbioru wykopu fundamentowego

6.3.1. Szerokos¢ wykopu ziemnego
Szerokos$¢ wykopu ziemnego nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 10 cm.

6.3.2. Rzedne wykopu ziemnego
Rzedne wykopu ziemnego nie moga rdznic sie od rzednych projektowanych o wiecej niz -3 cm lub +1 cm.
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6.3.3. Pochylenie skarp
Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% wartosci pochylenia wyrazonego tangensem
kata.

6.3.4. Réwnos¢ dna wykopu
Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone fatg 3-metrowa nie moga przekraczac 3 cm.

6.3.5. Réwnosc skarp
Nieréwnosci skarp, mierzone tatg 3-metrowg nie mogg przekracza¢ £10 cm.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wptywu na jakos¢ robdt i
ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakosé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja projektowsa i SST,

w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot

Dtugosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowej. Objetosci beda
wyliczone w m3 jako dtugos$¢ pomnozona przez $redni przekrdj wg objetosci wykopu w stanie rodzimym.

W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilosci roboét ziemnych obliczona wg obmiaru w wykopie nie jest mozliwa, nalezy jg
oblicza¢ wg obmiaru na srodkach transportowych lub nasypie z uwzglednieniem wspdtczynnika spulchnienia gruntu.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez Inspektora nadzoru i beda
posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdw robét, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar roboét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie
przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw roboét wg SST ,,Wymagania ogodlne"

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji
kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos$é (kwota) podana przez Wykonawce w danej
pozycji kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

. PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

. BN-77/8931 -12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

AN L AW N

BETONOWANIE KONSTRUKCJI BETONOWYCH | ZELBETOWYCH
Kod CPV45262300-4

1. WSTEP
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1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji
zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji betonowych i
zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego. SST dotyczy wszystkich czynnosci majacych
na celu wykonanie robot zwigzanych z:

- przygotowaniem mieszanki betonowej,

- wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

- uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

- pielegnacjg betonu.

Elementy objete zakresem

- Beton podktadowy B10 K3 (C8/10 S2/S3 wg. PN-EN 206-1)

- Stopy fundamentowe, zelbetowe beton B25 K3 (C20/25 S3 wg. PN-EN 206-1)
- tawy fundamentowe beton B25 K3 (C20/25 S3 wg. PN-EN 206-1)

- Sciany i podwaliny zelbetowe beton B25 K3 (C20/25 $3 wg. PN-EN 206-1)

- Belki, wienice i nadproza B25 K3 (C20/25 S3 wg. PN-EN 206-1)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w SST ,,Wymagania ogdlne", a
takze podanymi ponize;j:

1.4.1. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych
i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

1.4.3. Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

1.4.4. Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktdrg zdolny jest wchtongé beton, do jego masy w stanie suchym. 1.4.6.Stopien
wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze
W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na prébki betonowe.

1.4.7. Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego odpornosci na
dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych, przy ktérej ubytek
masy jest mniejszy niz 2%.

1.4.8. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na sciskanie. Liczba
po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang R, ¢ w MPa.

Wytrzymatos$¢ gwarantowana betonu na Sciskanie Ry®- wytrzymatos$¢ (zapewniona z 95-proc. prawdopodobieristwem) uzyskania w
wyniku badania na Sciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-
B-06250.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw i sktadowania podano w SST ,,Wymagania ogdlne". 2.1. Beton

Materiatem stosowanym jest beton z kruszywa naturalnego B25 oraz mieszanka betonowa B10 (chudy beton) Rm=9,0 MP
Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetniaé nastepujgce wymagania:

- nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- wodoszczelno$é - wieksza od 0,6MPa (W6),

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 (lub PN-EN 206-1) tak, aby przy najmniejszej ilosci
wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala
laboratorium Wykonawcy lub wytwdrni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac najmniejszej jamistosci.
Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac¢ niezbedng urabialnos¢ przy
zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-B-06250 symbolem K-3.
Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.
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Dla konsystencji plastycznej S3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,,Wymagania ogdlne".

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Dozatory musza miec
aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych). Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z
butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci
6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce srodkéw transportowych podano w SST ,Wymagania ogdlne". Transport mieszanki betonowej nalezy
wykonywac przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw. gruszek). llos¢ ,gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang
szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. - przy temperaturze +15°C,

- 70 min. - przy temperaturze +20°C,

- 30 min. - przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogodlne

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru dokumentacji
technologicznej dotyczacej mieszanki betonowej i technologii jej wbudowania obejmujace;j:

- receptury mieszanki betonowej wraz wynikami badan laboratoryjnych,

- sposéb transportu mieszanki betonowej,

- kolejnosc¢ i sposdb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

- sposéb pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowosé wykonania wszystkich
robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

- zgodno$¢ rzednych z projektem,

- czystos$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosé

otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;j,

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych,
itp.,

- prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg konstrukcje (kanatéw, wpustow,
sgczkow, kotw, rur itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg byé wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251. Betonowanie mozna rozpocza¢
po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Podawanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada. W przypadku, gdy
wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynien, elastycznych rekawow itp.

Przy wbudowywaniu mieszanki nalezy odpowiednio zagesci¢ mieszanke betonowg poprzez — stosowanie tat wibracyjnych dla
elementéw powierzchniowych (tj.: stropy, posadzki) i butaw wgtebnych (elementy kubaturowe tj.: belki, $ciany, stupy itp.). Czas
wibrowania powinien zapewni¢ wtasciwy rozktad mieszanki — nie dopuszcza sie zbyt dtugiego wibrowania w jednym miejscu co
moze powodowac rozsortowanie mieszanki betonowe;j.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
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Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci, co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci
15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru
oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie, co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢
wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢ miejsce robot za pomocg mat
lub folii.

5.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi ostonami
zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze
otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa
betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien

i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania
przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i
wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

- pekniecia i rysy konstrukcyjne sg niedopuszczalne,

- rébwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10260;
wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego
wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace
nieréwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody.

5.6. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpdr) nalezy wykonac wedtug projektu
technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych. Projekt opracuje Wykonawca
w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Nie dotyczy to deskowan systemowych montowanych zgodnie z zaleceniami i instrukcjami producenta deskowania.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej
wylewaniu z pojemnikdéw oraz powinna uwzgledniaé:

- szybkos$¢ betonowania,

- sposob zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

- zapewniac jednorodna powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢,

- zapewniac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

- wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementdw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentacji projektowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne".

6.1. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ prébki kontrolne w
postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 100 zarobow,

- 1 prébka na 50 m3 betonu,

- 3 proébki na dobe,

- 6 probek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie, przygotowuje i bada w
okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Dopuszcza sie kontrole jakosci zgodnie z Normg PN_EN 206-1.

Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatosc¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy
przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukgji.
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Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu. W przypadku
niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych
przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na sciskanie w okresie krétszym niz od 28 dni.

6.2. Tolerancja wykonania

6.2.1. Wymagania ogdlne

- Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w przypadku wykonywania
elementdw szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz
konstrukcji o charakterze monumentalnym.

6.2.3. Fundamenty (tawy-stopy)

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz: £10 mm

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niz: +
20 mm

6.2.4. Stupy i Sciany

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupdw i $cian w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie
powinno by¢ wieksze niz:

+10 mm

- Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupdw i $cian w planie w stosunku do stupow i $cian sgsiednich
nie powinno by¢ wieksze niz:

+15 mm

6.2.5. Belkii ptyty

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz:
+10 mm,

- Dopuszczalne odchylenie poziomu podpdr belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wieksze niz:
+L/300 lub 15 mm,

- Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz: £15 mm

- Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz: £10 mm

- Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz: £15 mm

6.2.7. Powierzchnie i krawedzie

- Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz: 5
mm,

- Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

15 mm

- Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze
niz: 5 mm

- Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:6 mm
- Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujgce jego skosnosé (odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie
powinno by¢ wieksze niz: L/100 < 20 mm

- Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz: 4 mm

6.2.8. Otwory i wktadki
- Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz: +10 mm

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne".

Jednostka obmiaru jest 1 m3 (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢
konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca sie rowkow, skoséw o przekroju rownym lub mniejszym od 5 cm .

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST ,Wymagania ogdlne".

8.1. Zgodnosc robét z dokumentacja projektowq i SST
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora nadzoru.

8.2. Odbidr robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,
- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
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8.3. Odbidr korncowy
Odbidr koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakornczenia robét
betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych roboét zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,, Wymagania ogdlne".

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkgji,

- wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

- oczyszczenie deskowania,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

- wykonanie przerw dylatacyjnych,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak réwniez osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur
itp.,

-rozbiérke deskowan, rusztowan i pomostow,

-oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wtasnosciag Wykonawcy, materiatéw rozbiérkowych,
-wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i projektowanie. Materiaty.
PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badan.
PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.

PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody wydzielajacej sie samoczynnie z
mieszanki

betonowe;j.

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji kapilarnej.

PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej substancji.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci chlorkdw rozpuszczalnych w wodzie.
PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci alkaliow w domieszkach.
PN-B-06250 Beton zwykty (rownowaznie PN-EN 206-1)

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradZzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie.
PN-B.06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie za
pomoca mtotka

Schmidta typu N.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte. PN-

B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia

ogolne. PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia

jamistosci.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen

obcych. PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw

mineralnych.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania.
PN-EN 933-4 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik ksztattu.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.
PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-C-04541 Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty przy prazeniu oraz substancji
rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i substancji rozpuszczonych lotnych.

PN-C-04600/00 Woda i $cieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkdw oraz zapotrzebowania chloru. Oznaczenie pozostatego
uzytecznego chloru metoda miareczkowg jodometryczna.

PN-C-04628/02 Woda i $cieki. Badania zawartosci cukrow. Oznaczanie cukrow ogdlnych, cukréow rozpuszczonych i skrobi
nierozpuszczonej

metodg kolorymetryczng z antronem.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i

badania.
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ZBROJENIE BETONU
Kod CPV45262300-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu
w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét zbrojeniowych.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji budynkéw oraz obiektow
budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie robdt zwigzanych z: -
przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci robot i materiatéw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w SST ,Wymagania
ogolne".

1.4.1 Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.

1.4.2. Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen w sposéb

czynny.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST ,Wymagania ogdlne"

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich sktadowania podano w SST ,,Wymagania ogdlne".

2.1. Stal zbrojeniowa
2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowe;j
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami objetej zakresem umowy stosuje sie stal A-Ill N (PN-EN 1992-1-1)

2.1.2. Witasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;j
Prety okragte zebrowane ze stali gatunku BSt500S; RB500W :
Srednica pretaw mm 8 + 32,

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 500,

- wytrzymatosé na rozcigganie Rm (min) w MPa 550,

- wytrzymatosé charakterystyczna w MPa 490,

- wytrzymatosé obliczeniowa w MPa 375.

- wydtuzenie (min) A5 w % 10,

- zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztgczu.

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez pekniec¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowe] pretdw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy (PN-EN 1992-1-1).

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym maja by¢ podane:
- nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-EN 1992-1-1,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,

- masa partii,

- rodzaj obrdbki cieplne;j.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do kazdej wigzki) musza
znajdowac sie nastepujgce informacje:

- znak wytworcy,

- $rednica nominalna,
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- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii,
- znak obrdbki cieplne;j.

2.2. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki dystansowe muszg by¢
przymocowane do pretow.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne" Sprzet uzywany przy przygotowaniu

i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie
ogolnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz
posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i
pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢
odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych".

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi sSrodkami transportu, w sposdb zapewniajacy unikniecie trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST ,Wymagania ogdlne".

5.1. Organizacja robot
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.4.1 Oczyszczenie zbrojenia

Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczyscic z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Stal
pokryta rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretéw na zgodnos$¢ z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem
wody, a prety oblodzone odmrazaé strumieniem cieptej wody. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody
nalezy zmy¢ wodg stodka. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng, nalezy opalac az
do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we witasciwosciach technicznych stali ani
pdzniejszej ich korozji.

5.4.2 Prostowanie zbrojenia

Prety, uzywane do produkcji zbrojenia, powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$é miejscowego wykrzywienia nie
powinna przekracza¢ 4 mm; w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac za pomocg kluczy,
mitotkdw, prostowarek i wyciggarek. Dopuszczalna rdéznica dtugosci preta liczona wzdtuz jego osi od odgiecia do
odgiecia, w stosunku do podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ 10mm.

5.4.3 Ciecie i giecie pretow

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatow. Wskazane jest sporzadzenie

w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Giecie pretdéw nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektowg i normg PN-91/5-10042. Na zimno na budowie
mozna wykonywac odgiecia pretéw o srednicy d < 12 mm.

Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

Walcowki i pretdw nie nalezy zginac¢ w strefie zgrzewania lub spawania. Minimalna odlegtos¢ spoin od krzywizny
odgiecia powinna wynosic 10 d.

W miejscach zagiec i zataman elementdow konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia
rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia réwng, co najmniej 20 d.

5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogdlne
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Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w
deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna
wbudowad stal pokrytg co najwyzej nalotem nieniszczgcej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej,
stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co
najmnie;j:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentdéw i podpdér masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podp6r masywnych,

- 0,05 m - dla pretéw gtownych lekkich podpér i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdw, gzymsdw,

- 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczyé w sposdb okreslony w dokumentacji projektowe;j.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy,
wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o srednicy do 12 m, przy srednicach wiekszych nalezy stosowaé drut o
$rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami,

a pozostatych pretdw - na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST ,Wymagania ogdlne".

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz podanymi powyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy
przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek zzamdwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac z réznych miejsc kregu. Jakos¢
pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w
zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej. Usytuowanie pretow:

- otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci otuliny,

- rozstaw pretéw w Swietle: 10 mm,

- odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

- dtugosc preta miedzy odgieciami: £10 mm,

- miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykonac¢ z doktadnoscia: +1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w przekroju poprzecznym).
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym precie,

- réznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekraczac¢ 0,5 cm,

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ 2 cm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne". 7.1. Jednostka

obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 kg. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczng
dtugosé pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na
zaktady przy tgczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogédlne zasady odbioru robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne".
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8.1. Zgodnosc robot z dokumentacja projektowa i SST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacja projektowa i SST,
- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robét
Zakres robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez
niego dokumenty.

8.3. Odbiodr koncowy

Odbidr korncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakorczenia robot
zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega
odbiorowi. Odbiér powinien polegac na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru rob6t majg zastosowanie postanowienia zawarte w SST ,,Wymagania ogdlne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania ogdlne". 9.1. Cena

jednostkowa Cena jednostkowa obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- oczyszczenie | wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,

- tgczenie pretow, w tym spawane ,na styk" lub ,na zaktad",

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektows i niniejsza

SST,

- wykonanie badan i pomiardw,

- oczyszczenie terenu robodt z odpadow zbrojenia, stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy i usuniecie ich poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-I1SO 6935-1 /AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2/

ROBOTY MUROWE
Kod CPV 45262500-6

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikami technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot murowych,
zamurowan, uzupetnien murow.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie muréw
zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw:

- $ciany z bloczkéw z betonu komérkowego

- kominy wieloprzewodowe z cegty petnej lub systemowe

- Sciany warstwowe

- $cianki dziatowe
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1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, SST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.

2.1. Woda zarobowa do przygotowania zapraw

Stosowa¢ mozna kazdg wode zdatnga do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne.

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

Wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm, masa 3,3-4,0kg. Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie
panstwowej. Dopuszczania liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem przechodzacym przez cata
grubos¢ cegly o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekraczaé dla cegly -10% cegiet badanych. Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza
niz 24%. Wytrzymatosé na Sciskanie 10,0 Mpa. Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

2.2.2. Bloczki z betonu komdrkowego.

Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.

Odmiany: 500 i 600 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na Sciskanie.

Beton komdrkowy do produkcji bloczkédw wg PN-80/B-06258. Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

1.3. Zaprawy klejowe cieptochronne, budowlane cementowo-wapienne

Do wznoszenia nowoprojektowanych muréw nalezy stosowac zaprawy cienkowarstwowe, cieptochronne zgodnie

z zaleceniem producenta materiatéw murowych.

W przypadku stosowania zapraw budowlanych (tylko za zgoda Inspektora nadzoru inwestorskiego) nalezy uwzgledni¢ ponizsze.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw do robét murowych
powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych oraz cement
hutniczy pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

Do wznoszenia nowoprojektowanych muréw nalezy stosowac zaprawy cienkowarstwowe, cieptochronne zgodnie

z zaleceniem producenta materiatéw murowych.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukgcji
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.

Wymagania ogdlne:

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura,

z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokdw i otwordw. Elementy murowe uktadane na zaprawie powinny
by¢ czyste i wolne od kurzu.

Pierwsza warstwe muru nalezy wypoziomowac poprzez utozenie na warstwie zaprawy cementowej rozktadanej na wycisk na
podtozu lub fundamencie.

5.1. Wymagania jakosci robot murowych

5.1.1. Obrys muru

Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiaréw nie powinny przekraczac:

—w wymiarach poziomych poszczegdélnych pomieszczen +20 mm,

—w wysokosci kondygnacji £20 mm,

—w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku £50 mm.

5.1.2. Grubos$¢ muru

Grubosci muréw w stanie surowym powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:

— dopuszczalne odchytki uzytych elementéw murowych w przypadku muréw o grubosci %, % i 1



24

elementu murowego,

— 110 mm, w przypadku muréw petnych o grubosci wiekszej niz 1 cegta,

— 120 mm, w przypadku muréw szczelinowych.

5.1.3. Wymiary otwordéw (w Swietle osciezy)

W przypadku otworéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:
e szerokos¢ + 6 mm, —3 mm,

* wysokos¢ + 15 mm, — 10 mm.

W otworach o wymiarach powySej 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:

e szerokos$¢ + 10 mm, — 5 mm,

* wysokos¢ + 15 mm, — 10 mm.

5.2. Mury z cegly petne;j.

Spoiny w murach ceglanych:

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm,

a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a
minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.3. Mury z bloczkéw z betonu komérkowego
- éciany zewnetrzne ostonowe — mur z bloczkéw z betonu komérkowego kl. 500 grubosci 24 cm. Gestos¢ 500 kg/m3. Sciany

wznoszone na zaprawie do cienkich spoin. Wytrzymatos¢ obliczeniowa muru na Sciskanie f4 = 1,12 MPa. Klasa wykonania A.

- éciany wewnetrzne no$ne—$cianki z bloczkéw z betonu komérkowego kl. 500 gruboséci 24cm. Gestoéé 500 kg/m3. Sciany
wznoszone na zaprawie do cienkich spoin. Wytrzymatos¢ obliczeniowa muru na Sciskanie f4 = 1,12 MPa. Klasa wykonania A.

- éciany dziatowe—$cianki z bloczkéw z betonu komérkowego gruboéci 12cm. Gestosé 500 kg/m3. Sciany wznoszone na zaprawie do
cienkich spoin. Wytrzymatosc¢ obliczeniowa muru na sciskanie fqy = 1,12MPa. Klasa wykonania A.

5.4. Zaprawy
Zaleca sie stosowanie zapraw murarskich cienkowarstwowych i cieptochronnych zalecanych przez dostawce wybranego systemu
murowego i zgodnych z normg PN-EN 998-1: 2004. Zaprawy do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng.

6. Kontrola jakosci.

Przy odbiorze muru nalezy przeprowadzi¢ na budowie kontrole nastepujacych elementéow:

—zgodnosci z dokumentacja projektowg, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi

w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobodw,

— prawidtowosci oceny robdt poprzedzajgcych roboty murowe,

— jakosci wykonania robdt murowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich
wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robot.

Badania sprawdzajace jakos¢ wykonania robot murowych, wedtug pkt. 4. Warunkéw
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3, Konstrukcje murowe” i norm:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych konstrukcji z
dokumentacja projektowg, specyfikacjg techniczng oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia
zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiarédw; pomiar dtugosci i wysokosci konstrukcji przeprowadza sie
z doktadnoscig do 10 mm; pomiar grubosci muréw i osciezy wykonuje sie z doktadnoscig do 1 mm; za wynik nalezy przyjmowac
$rednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych miejscach,

b) sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementdéw w murze, stykach i naroznikach — nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny w
trakcie robdt na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji,

c) sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadzac¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar; pomiar dowolnie
wybranego odcinka muru z doktadnoscig do 1 mm nalezy zawsze wykona¢ w przypadku muréw licowych, natomiast w przypadku
murdéw nielicowych — gdy na podstawie ogledzin uznano, ze grubosc spoiny moze by¢

przekroczona; Srednig grubos¢ spoin poziomych nalezy oblicza¢ przez odjecie przecietnej grubosci elementu murowego od ilorazu
wysokosci zmierzonego odcinka muru (o wysokosci co najmniej 1 m) i liczby warstw murowych; Srednig grubosc¢ spoiny poziomej
nalezy okreslac identycznie, mierzac poziomy odcinek muru; w przypadku razgcych réznic grubosci poszczegdlnych spoin,
sprawdzanie ich nalezy przeprowadzac¢ oddzielnie, z doktadnoscig do 1 mm, na Scisle okreslonych odcinkach muru,

d) sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru — nalezy przeprowadzaé przez
przyktadanie w dwdéch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, taty
kontrolnej dtugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm wielkosci

przeswitu miedzy tatg a powierzchnia lub krawedzig muru,
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e) sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadza¢ z doktadnoscig do 1 mm; badanie mozna wykona¢
pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

f) sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadza¢ przyrzadami stosowanymi do takich pomiaréw np.
poziomnicg murarska i tatg kontrolng lub poziomnicg wezowa, a przy budynkach o dtugosci ponad 50 m niwelatorem,

g) sprawdzenie katow pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwéch sgsiednich muréw — nalezy przeprowadzaé mierzac z
doktadnoscig do 1 mm odchylenie (przeswit) przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego

w projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna

przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej

i opisane w dzienniku budowy, protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.2. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robét jest - m2 muru o odpowiedniej grubosci lub m3. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu i
obmiaru powykonawczego robdt sprawdzonych w naturze.

8. Odbior koncowy robét.

Odbidr robdt murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

9. Podstawa ptatnosci.

Podstawe ptatnosci stanowi protokét odbioru elementu. Podstawowymi jednostkami ptatnosci sa wymienione w pkt. 7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewoddw dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

10. Przepisy zwigzane.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

KONSTRUKCIJE STALOWE
Kod CPV 45262000-1

Konstrukcje stalowe

- Rygle - ze stali S355 JR

- Belki - ze stali S355 JR

- Silosy i ich konstrukcja - ze stali S355 JR

- Stupki ogrodzeniowe - ze stali S355 JR

- Cynkowanie w przypadku konstrukc;ji Silosow

- Malowanie farbami polietylenowymi zabezpieczonych farbg podktadowa konstrukcji stalowych

Montaz konstrukcji stalowych

Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej ST jest wykonanie i odbidér konstrukcji stalowych wystepujacych na obiekcie. W sktad tych robot zalicza sie
gtéwne elementy konstrukcyjne siloséw, konstrukcji wsporczych i uzupetniajgcych, konstrukcji ogrodzen i matej architektury.

Zapewnienie jakosci System
zapewnienia jakosci
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Wymagang w projekcie i obowigzujacych przepisach jakos$¢ konstrukcji powinien zapewni¢ wykonawca przez stosowanie
wtasciwych materiatéw, metod wytwarzania i montazu oraz nadzoru technicznego i kontroli. Wymaganie to dotyczy réwniez
dziatalnosci projektowej wykonawcy.

System jakosci stosowany przez wykonawce powinien by¢ otwarty na dodatkowa kontrole ze strony zamawiajgcego lub organu
niezaleznego, w catym procesie realizacji zamodwienia. Kontrola ta nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci za jakos¢
wykonanych robot.

Klasyfikacja konstrukcji
Ze wzgledu na cechy i wymagania konstrukcje stalowe obiektow zaliczono do:

klasa 2 - wymagania podwyiszone
Obejmuje konstrukcje stalowe obcigzone statycznie lub dynamicznie (narazone na zmeczenie), wykonane ze stali konstrukcyjnej
niestopowej lub niskostopowej kategorii nie wyzszej niz S355.

Informacja dotyczaca kwalifikacji wykonawcow

Postanowienia ogélne

Przyjmuje sie, ze wykonawca ma odpowiednie kwalifikacje i wyposazenie do wykonania robét zgodnie z projektem i kontraktem
oraz wymaganiami niniejszej normy. Praktyczne i techniczne kwalifikacje w wykonywaniu robét przewidzianych w projekcie
wykonawca udowadnia na zadanie zamawiajgcego odpowiednimi dokumentami kwalifikujgcymi i referencjami, przedstawiajgc do
oceny roboty wykonywane aktualnie.

Stalowe konstrukcje spawane w budownictwie sg wytwarzane (odpowiednio do klasyfikacji konstrukcji podanej w 6.1.3 w zakresie
podanym w 6.1.4.2) w wytworniach konstrukcji stalowych majgcych zaktadowy system jakosci i zakwalifikowanych do I lub Il grupy
zaktadéw wg PN-M-69009 (PN-87/M-69009). W zaktadach spawalniczych zaliczonych do 11l grupy wg PN-M-69009 (PN-87/M-69009)
wytwarza sie jedynie elementy nie spawane lub elementy drugorzedne nie przenoszgce obcigzen.

Wytwarzanie konstrukcji

Konstrukcje klasy 2

a) Wykonawca ma uprawnienia zaktadu I grupy wg PN-M-69009 (PN-87/M-69009) i spetnia wymagania jak dla konstrukcji klasy 3.
b) Jesli zaktadowy system jakosci nie spetnia wymagan PN-ISO 90026) i nie jest certyfikowany, zamawiajgcy prowadzi jednostkowg
ocene zgodnosci obejmujaca zaleznie od ustalen projektu lub planu kontroli i badan:

- sprawdzenie wynikow kontroli i badan wykonanych przez wykonawce,

- sprawdzenie zgodnosci wykonanych elementéw.

Montaz konstrukcji

Wykonawca ma odpowiedni system zapewnienia jakosci robot montazowych umozliwiajacy wykonanie zgodnie z wymaganiami
niniejszej normy i przepisami bhp.

W przypadku konstrukcji o specjalnych wymaganiach bezpieczenstwa lub konsekwencji zniszczenia zamawiajgcy prowadzi ciggty
nadzér robot i dokumentacji montazowej.

4.2 Materiaty.
Materiatami i konstrukcjami stalowymi stosowanymi przy wykonywaniu robét wedtug zasad niniejszej
Specyfikacji Technicznej sa:

Elementy wysytkowe konstrukcji stalowych.
Warunki ogélne
Do wbudowania mogg by¢ uzyte elementy wysytkowe, dla ktérych dostarczono nastepujace dokumenty:

- deklaracje zgodnosci dostawy wg PN-EN 450014 ,,0Ogdlne kryteria dotyczgce deklaracji zgodnosci wydawane;j
przez dostawcow",

- dokumenty jakosci wyrobdow zastosowanych w konstrukcji wystawionych przez dostawcéw,

- dokumenty jakosci elementéw wysytkowych wystawione przez wytworcéw stwierdzajgcych wykonanie
elementow konstrukcji zgodnie z dokumentacjg i normg PN-B-06200:1997 , Konstrukcje stalowe budowlane -Warunki wykonania i
odbioru - Wymagania podstawowe",

- dokumenty dodatkowych badan kontrolnych jakosci wyrobéw zastosowanych w konstrukgji,

- dokumentacje proceséw specjalnych(w tym spawalniczych) stosowanych podczas wytwarzania konstrukgji,
- dokumenty badar/pomiaréw kontrolnych konstrukcji,

- protokét montazu prébnego konstrukcji (o ile potrzebny byt prébny montaz).

4.3 Sprzet.

Roboty nalezy wykonywadé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu, przeznaczonego dla realizacji robdt zgodnie z zatozong
technologia dostosowanego do potrzebnego udzwigu i zasiegu oraz zakresu montazu. Stosowane mogg by¢ zaréwno dzwigi
wiezowe jak i dZwigi samojezdne.

4.4 Transport.
Do transportu nalezy uzywac specjalistycznego sprzetu dostosowanego do przewozu konstrukcji i blach trapezowych. Nalezy
przestrzegac¢ w zakresie stosowanych srodkéw transportowych wymogdw stawianych przez dostawcow.
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4.5 Wykonanie robot.

Montaz konstrukcji

Wymagania ogélne

Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z zastosowaniem srodkéw
zapewniajgcych statecznos¢ w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukoriczeniu robot.
Warunki placu budowy

Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny by¢ spetnione wszystkie niezbedne warunki okreslone w specyfikacji
technicznej i w projekcie montazu.

Przy wykonywaniu robét przez kilku wykonawcow, projekt montazu powinien by¢ miedzy nimi uzgodniony pod wzgledem terminu
wykonywania robdt, obcigzerh montazowych i warunkéw zapewnienia bezpieczenstwa pracy.

Ustalenia dotyczagce metody montazu

W projekcie konstrukcji nalezy okresli¢ zatozenia niezbedne do ustalenia bezpiecznej metody montazu, a w szczegdlnosci:

- kolejnos¢ montazu,

- sposob zapewnienia statecznosci konstrukcji podczas montazu i po jego ukonczeniu,

- stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia,

- stezenia z blachy fatdowej zabezpieczajace elementy przed zwichrzeniem lub zapewniajgce statecznos¢ konstrukcji,

- podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe,

- terminy wykonania i rodzaj podlewek fundamentowych,

- inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na bezpieczenistwo konstrukcji podczas montazu.

Metoda montazu konstrukcji powinna by¢ okreslona w projekcie montazu na podstawie zatozen projektowych, warunkéw placu
budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia wykonawcy. Projekt montazu powinien zapewniaé statecznos¢ konstrukcji we
wszystkich fazach prowadzenia robot.

Podpory i zakotwienia konstrukcji

Podpory konstrukcji

Fundamenty, sruby kotwigce i inne podpory konstrukcji powinny by¢ przygotowane odpowiednio do potgczenia

z konstrukcja przed rozpoczeciem montazu. Wymiary trzonéw stup lub pecek do zamocowania elementéw konstrukcji powinny
umozliwiac regulacje potozenia tych elementéw oraz ich zamocowanie montazowe i state. Przed rozpoczeciem montazu nosnosé
zakotwien, srub i Scianek zagtebien powinna osiggnaé wartos¢ odpowiednia do bezpiecznego przenoszenia obcigzer montazowych.
Montaz konstrukcji stalowych do przygotowanych podtozy fundamentowych powinno odbywac sie poprzez zaprawe montazowg na
wycisk w przypadku stupkéw ogrodzeniowych kotwionych na budowie i poprzez podlewke z zaprawy montazowej dla stupéw do
koszykowki. Zasady montazu sg zawarte m.in. w normie PN-B-06200:1997 oraz

w warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.

Zakotwienia Srubowe

Sruby i elementy kotwiace nalezy przed zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidtowym potozeniu za pomoca szablonéw. Srednica
studzienki na srube kotwiong mechanicznie podczas montazu do elementu zabetonowanego w fundamencie powinna umozliwia¢
swobodny montaz kotwi. Gtebokos$¢ studzienki powinna by¢ wieksza o 150 mm od gtebokosci zakotwienia. Studzienki nalezy
zabezpieczy¢ przed zamarznieciem wody.

Aby umozliwi¢ regulacje potozenia Sruby, Srednica studzienki lub gniazda wokét gérnej czesci Sruby zabetonowanej w fundamencie
powinna wynosi¢ nie mniej niz 75 mm lub trzykrotna srednica Sruby. Przy zakotwieniach na sruby zabetonowane do powierzchni
fundamentu nalezy przewidzie¢ odpowiednig regulacje w otworach powiekszonych w blasze podstawy.

Regulacje w kierunku prostopadtym do powierzchni fundamentu nalezy przewidywac¢ w granicach tolerancji okreslonych w tablicy
ponizej, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Do regulacji podczas montazu moga by¢ stosowane podktadki stalowe lub dodatkowe
nakretki na Srubach zabetonowanych przed montazem. Dtugos¢ sruby ponad fundamentem i dtugo$é czesci gwintowanej powinna
umozliwia¢ regulacje podstawy w skrajnych potozeniach w stosunku do powierzchni fundamentu.

Prace montazowe

Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych.
Transport i sktadowanie elementéw nalezy wykonywaé w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami. taczniki i elementy
ztaczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposéb naprawy powinien by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do
kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz
obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

Potgczenie na $ruby kotwigce nie powinno by¢ traktowane jako utwierdzenie podstawy stupa w czasie montazu bez sprawdzenia
rachunkowego.

Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.
State potaczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej
konstrukgcji lub jej niezaleznej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potaczeniach nalezy wykonywac ze stali o takich samych

wtasnosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem.

W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm,

a w styku sprezanym 1 mm. Stosowane przektadki nie powinny by¢ ciefisze niz 2 mm.
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Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywac za pomocg przebijakdw, a w razie koniecznosci rozwiercac.
W przypadkach, w ktdrych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest
odpowiednia korekta elementéw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

Tolerancje usytuowania podpor
Odchytki osi podpdr powinny by¢ mierzone w odniesieniu do ustalonej na poziomie fundamentow siatki stupow wg PN-ISO
4464.0dchylenie od wtasciwego potozenia punktu centralnego grupy $rub kotwigcych nie powinno by¢ wieksze niz -+/-6 mm.

Tolerancje montazu
Dla wykonania konstrukcji stalowych ich montazu i odchylen nalezy przyjac zasady montazu zawarte w normie PN-B-06200:1997
oraz w warunkach technicznych wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych.

Wykonywanie powtok

Stan przygotowania powierzchni nalezy sprawdza¢ bezposrednio przed naktadaniem powtok wg PN-H-97052
(PN-70/H-97052).Malowanie konstrukcji nalezy wykonywac zgodnie z PN-H-97053 (PN-71/H-97053) wedtug wymagan podanych w
gwarancji trwatosci powtok. Poszczegdlne powtoki powinny rdznic sie kolorami. Wymiary elementéw przeznaczonych do
cynkowania ogniowego oraz niezbedne otwory technologiczne powinny by¢ uzgodnione z cynkownia. Przed stosowaniem trawienia
wszystkie szczeliny nalezy zabezpieczy¢ przed wniknieciem kwasu. Powtoki metalowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 22063.
Strefa malowania nie powinna zachodzi¢ na strefe nie malowang gtebiej niz 30 mm. Strefa o szerokosci 150 mm wzdtuz krawedzi
przygotowanych do spawania montazowego powinna mie¢ powtoke spawalng lub powinna by¢ zabezpieczona tasma.

Sposdb przygotowania podtoza i naktadania powtok na powierzchniach ciernych powinien by¢ zgodny z technologig zapewniajacg
uzyskanie wymaganej klasy. Powierzchnie cierne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone na okres przed montazem potgczen.
Powierzchnie niedostepne po montazu powinny by¢ pomalowane przed montazem. Powierzchnie styku elementéw narazonych na
wptywy atmosferyczne mogg by¢ montowane z mokrymi powtokami, jezeli na to pozwala projekt.

Dolne czesci konstrukcji ze stali trudno rdzewiejgcej narazone na dtugotrwate dziatanie wilgoci powinny by¢ zabezpieczone
powtokami malarskimi. W celu uzyskania jednolitej barwy powierzchnie eksponowane powinny by¢ po wykonaniu montazu
piaskowane.

Szczeliny w stykach taczonych, miejsca osadzenia tacznikdw mechanicznych oraz nieszczelnosci spoin w konstrukcjach narazonych
na wptywy atmosferyczne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed przenikaniem wody.

Rodzaj i sposéb ochrony korozyjnej tacznikdw mechanicznych powinien by¢ dostosowany do sposobu zabezpieczenia catej
konstrukcji i wymaganej trwatosci.

Sruby fundamentowe nie s3 zabezpieczane przed korozjg w strefie zabetonowanej, jezeli w projekcie nie podano inaczej.

4.6 Kontrola jakosci robét.

Wymagania ogélne

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jakosci, obejmujgcym wszystkie
stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowac do rodzaju
konstrukcji i wymaganego poziomu jakosci. Sposéb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetnia¢ wymagania
projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

Odbidr koricowy konstrukcji powinien obejmowacé sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego okresu realizacji w
celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej specyfikacji. W szczegdlnosci powinny
by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukcji,

- odchytki geometryczne ukfadu,

- jakos¢ materiatow i spoin,

- stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,

- stan i kompletnosc¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzagdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac co najmniej:

- przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacje okreslajaca komplet wymagan,

- dokumentacje stwierdzajaca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

- protokoty odbioru czesciowego,

- parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

- stwierdzone usterki,

- decyzje komisji.

W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami nosnosci lub trwatosci konstrukcji powinna by¢ opracowana odpowiednia instrukcja
uzytkowania wg PN-B-01806 (PN-86/B-01806).

Materiaty i wyroby

Kontrola jakosci materiatéw i wyrobdw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta i przed

skierowaniem do produkgji.

Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzic:

- zgodnos$¢ wyrobow z zamowieniem i dokumentacjg dostawy,

- kompletnos¢ i prawidtowos¢ dokumentdéw jakosci,

- stan techniczny wyrobdw (kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji) oznaczenia i opakowanie. Przed skierowaniem wyrobdéw
do produkcji nalezy sprawdzié:
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- zgodnos$¢ wyrobow i ich oznaczen z dokumentacjg dostawy i wymaganiami projektu,
- waznosc¢ terminéw gwarancyjnych stosowania,
- stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy.

Wyroby hutnicze

Wymagane w projekcie wtasciwosci wyrobow hutniczych powinny by¢ potwierdzone dokumentami kontrolnymi. W przypadku
dostawy wyrobdw ze stali nie ujetej w normach, badania kontrolne wg "3.1B" PN-H-01107 (PN-92/H-01107) zaleca sie powtdrzyc
po otrzymaniu dostawy.

Liny, druty i materiaty dodatkowe do spawania powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci potwierdzajgce wymagane w projekcie cechy
wyrobow.

taczniki mechaniczne
Kazda partia dostawy tgcznikdéw powinna odpowiadaé przynaleznym zaswiadczeniom jakosci.

Sprawdzenie wymiaréw elementéw

Przy odbiorze wykonanych elementéw obowigzkowe jest sprawdzenie ich zgodnosci z projektem oraz kontrola wymiaréw
geometrycznych z uzyciem witasciwych metod i narzedzi pomiarowych.

Umiejscowienie i czestotliwo$¢ pomiardw powinny by¢ okreslone w planie kontroli i badan z uwzglednieniem szczegétowych
wymagan zawartych w projekcie oraz obejmujgcych probny montaz konstrukgji, jesli jest przeprowadzany.

Warunki odbioru powinny by¢ zgodne z wymaganiami 4.7 normy PN-B-6200:1997. Gdy dopuszczalne odchytki sg przekroczone, to
nalezy postepowac nastepujgco:

a) jezeli nadmierne odchytki mozna usuna¢ bez wiekszych trudnosci, to nalezy je usunga¢, a element powtdrnie skontrolowac,

b) jezeli jest trudne usuniecie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukcji odpowiednie modyfikacje,
kompensujgce wptyw tych odchytek, pod warunkiem uzgodnienia z projektantem konstrukcji.

4.7 Obmiar robot.

Obmiar robét nalezy wykonywaé w jednostkach wagi (Mg) poszczegdlnych rodzajow konstrukcji i obejmuje on caty zakres robét i
prac zwigzanych z wykonaniem i montazem konstrukcji, tacznie z malowaniem (zabezpieczeniem antykorozyjnym).

4.8 Odbior robot.

Protokét odbioru robdt powinien zawierac:

- protokoty odbioréw czesciowych,

- ustalenie usterek wymagajgcych usuniecia,

- wnioski co do prowadzenia ewentualnych badan z podaniem ich zakresu,

- wnioski dotyczgce prowadzenia dalszych robot budowlanych.

4.9 Podstawa ptatnosci.
Wykonane i odebrane roboty zostang zaptacone wg zapisow w umowie z Wykonawca.

TYNKOWANIE

(Kod CPV 45410000-4)

TYNKI ZWYKLE WEWN ETRZNE | ZEWNETRZNE
(Kod CPV 45410000-4)

SPIS TRESCI

1. CZESC OGOLNA

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtA SCIWOSCI MATERIALOW

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

8.SPOSOB ODBIORU ROBOT

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZAS OWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ) — Program Zabezpieczenia Jakosc

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajgcego
1.2. Przedmiot ST
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Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw zwyktych
wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru
robét budowlanych moSe wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uéciélenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét,
niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robaét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o niewielkim
znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$é, Se podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robdt objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach kubaturowych i obejmuje wykonanie
nastepujacych czynnosci:

— przygotowanie podfoSa (wg pkt. 5.3.),

— wykonanie warstwy wyréwnawczej,

— wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw wykorzystywanych do robét tynkarskich,
wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbiorow tynkéw zwyktych.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4,a takSe podanymi poniSej:

PodtoSe — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma byé tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podtoSa.

Warstwa gruntujaca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoSe oraz zwiekszajgca przyczepnoéé dolnej warstwy tynku.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace roboét tynkarskich

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST
,Wymagania ogdlne” Kod CPV 4500000-7, pkt. 1.5.

2.  WYMAGANIA DOTYCZACE WtA SCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia

(normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoSa stosowaé moSna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
,Woda zarobowa dobetonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badar laboratoryjnych moSna stosowaé wodociaggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uSycie wéd éciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 , Kruszywa do zapraw”, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje r6Snych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku naleSy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.2.3. Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

e Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte” lub
aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegétowej naleSy uscisli¢ wymagania).

e Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

o Zaprawe naleSy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana moSliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok.
3 godzin.

e Do zaprawy tynkarskiej naleSy stosowacé piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zaprawy cementowo-wapiennej naleSy stosowaé cement wedtug normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uSytku”. Za
zgodg Inspektora nadzoru moSna stosowaé cement z dodatkiem SuSla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25
pod warunkiem, Se temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie niSsza niS +5°C.
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e Do zapraw cementowo-wapiennych naleSy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczysz-czen obcych. Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw
naleSy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleSno-$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

L]

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do roboét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujgce warunki:

— sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

(szczegdtowej),

— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie
nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uSycia (termin zakoriczenia robét tynkarskich powinien sie
konczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia

materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow dorobot tynkarskich
Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powySej +5°C a poni Sej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by ¢ uktadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podfodze, w iloéci warstw nie wiekszej niS 10.

JeSeli nie ma moSliwoéci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode naleSy przechowywacé w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3.  WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 450000007,- pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uSywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosé¢

materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi naleSy uwzglednié réwnie$ wymagania producenta.

Do wykonywania robét tynkarskich naleSy stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoSa — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia hydrodynamicznego,
urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-sciernego, termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do
badania wytrzymatosci podtoSa,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i wiertarki z mieszadtem
wolnoobrotowym,

c) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okre$leniem jego parametréw naleSy dokona¢ w szczegétowej specyfikacji

technicznej.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. 0Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow

— Cement i wapno suchogaszone luzem naleSy przewozi¢ cemento-wozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane
moSna przewozi¢ dowolnymi érodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoce-niem;

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego moSna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych;

— Kruszywa moSna przewozi¢ dowolnymi érodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone oscieSnice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego. Tynki naleSy wykonywa¢ w temperaturze nie niSszej ni$ +5°C oraz pod warunkiem, Se w ciggu doby
nie nastapi spadek poniSej 0°C.

W niSszych temperaturach moSna wykonywadé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkdw zabezpieczajacych, zgodnie
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z ,,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montaSowych w okresie obniSonych temperatur”.

Uwaga: JeSeli istnieje prawdopodobiernstwo wykonywania tynkéw w obniSonych temperaturach, w szczegétowej specyfikacji
technicznej naleSy podaé niezbedne wymagania i warunki.

Zaleca sie chroni¢ $wieSo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dtuSszym niS dwie
godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wieSo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu
1 tygodnia, zwilSane woda.

5.3. Przygotowanie podtoSa

5.3.1. PodtoSa tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W écianach przewidzianych do tynkowania nie naleSy w czasie murowania $cian wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych

licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.3.3. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoSe naleSy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substanc;ji
ttustych. Plamy z substancji thustych moSna usunaé 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampa benzynowa.

5.3.4. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoSa naleSy zwilSy¢ woda.

5.4. ywanie tynkow zwyktych

5.4.1. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4
normy PN-70/B-10100.

5.4.2. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleSnosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoSa lub podktadu powinny byé zgodne z
norma PN-70/B-10100.

5.4.3. Tynki zwykte kategorii Il i Il naleSg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy.

5.4.4. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.5. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych naleSy wykonaé
wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.6. Gtad? naleSy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢é mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

5.4.7. Do wykonania tynkéw naleSy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienaraSonych na zawilgocenie —w
proporcji 1:1:4; naraSonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 4500000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do robét tynkowych naleSy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do
wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtoSy.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatdéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczacych przyjecia materiatéw na
budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatéw przez dostawce, potwierdzajacych zgodnoé¢ uSytych materiatéw z
wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robét tynkowych, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamodwienia (szczegdtowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podtoSy
Stan podtoSa podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilSania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci
szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czeséci podtoSa — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe zwilSania,

f) chtonnoci podtoSa — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilSania,

g) obecnos¢ wykwitow — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoSa — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w formie protokotu

kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Badania w czasie robdt tynkowych polegaja na bieSgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

6.3.2. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.

6.3.3.  Wyniki badan materiatow i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace wykonanych

robét tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

—zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
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dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtoSa,
— prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.
Przy badaniach w czasie odbioru robét naleSy wykorzystywac wyniki badar dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie
ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.
BadaniaDo badar odbiorowych naleSy przystgpi¢ nie pézniej niS przed uptywem 1 roku od daty ukoriczenia robét tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkdw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadza¢ naleSy podczas bezdeszczowej pogody,
w temperaturze powietrza nie niSszej ni$ +5°C.
Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze naleSy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:
a) czy zataczone wyniki badarn dokonanych przed przystapieniem do robét potwierdzaja, Se przygotowane podtoSa nadawaty sie
do potoSenia tynku a uSyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,
b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciagu doby nie spadta poniSej 0°C.
6.4.2. Opis badan
6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoSa naleSy przeprowadzaé¢ metoda podang w PN-85/B-04500. Jako badania
orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej
przyczepnosci).
Przyczepnos$¢ miedzywarstwowa tynkéw wielowarstwowych naleSy sprawdzi¢ za pomoca przyrzadu zwanego mtotkiem
Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. préba krzySowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o cieSarze 250
gramow przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28dniach. Brak wypadania kwadracikéw
pod uderzeniem Swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkdw na uszkodzenia mechaniczne naleSy przeprowadza¢ mtotkiem Baronnie’go metoda
kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST..

6.4.2.3. awdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych naleSy przeprowadzaé na podstawie $wiadectwa badania wg PN-
85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkow. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszgcej nie wiecej
niS 5000 m2 naleSy wycigé prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podtoSe zostato
odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoSe naleSy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku
powinien by¢ wykonany przymiarem z dokfadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubosc tynku badanej powierzchni otynkowane;j
naleSy przyjmowa¢é wartosé érednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niS 5000 m2 naleSy na kaSde rozpoczete 1000 m2 wyciaé jeden dodatkowy
otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa,

obecno$¢ wykwitéw, spekan itp.) naleSy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia

naleSy sprawdzaé przez potarcie tynku dtonia.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych robot

malarskich naleSy sprawdza¢ w sposéb nastepujacy:

— powierzchnie tynku naleSy zwilSy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ prébe odpornosci na
uderzenia metoda kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla o cieSarze 250 graméw; préba ta powinna daé wynik dodatni
(brak wypadania kwadracikéw).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw naleSy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.
6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na naroSach i obrzeSach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych naleSy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5.
niniejszej ST.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. 0Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,W ymagania ogdélne” Kod CPV 45000000 - 7, pkt 7

7.2. Szczegdtowe zasady obmiaru robdt tynkowych

Powierzchnie tynkdw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoSa lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkow stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne
pozioma.

Powierzchnie stropéw Sebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn dtugosci Scian w rozwinieciu w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi éciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jeSeli
$ciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jeSeli kaSda z

nich jest mniejsza od 0,5 m2. Przy potracaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw écian, naleSy
doliczy¢ powierzchnie oscieSy w stanie surowym.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
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8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST ,,W ymagania ogoélne” Kod CPV 45000000 - 7, pkt 8

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sa podtoSa.

0Odbiér podtoSy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem nakfadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru naleSy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badar dla podtoSy naleSy
poréwnac z wymaganiami okreslonymi w dokumentac;ji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

JeSeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny moSna uzna¢, Se podtoSa zostaty prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z
dokumentacja projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania wyprawy.

JeSeli chocia$ jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoSa nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku naleSy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac naleSy
ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoSa.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu naleSy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu

okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed

odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czeéciowego jest podstawg do dokonania czeéciowego rozliczenia robét (jeSeli umowa taka forme przewiduje).

8.4. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr korcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci

z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtoSonych dokumentéw, wynikéw

badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtoSyé komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksigSki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w

trakcie wykonywania prac,

- dokumenty éwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uSytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

niki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtoSonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt.

6.4niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i niniejszej (szczegdtowej) specyfikacji

technicznej roboét tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamdwienia, oraz dokonaé oceny wizualne;j.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jeSeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

JeSeli chociaSby jeden wynik badar byt negatywny tynki nie powinny byé odebrane. W takim przypadku naleSy wybraé jedno z
nastepujacych rozwigzan:

— jeSeli to moSliwe naleSy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usunaé nieprawidtowosci wykonania tynkéw w stosunku do wymagan
okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej (szczegétowej) i przedstawic je ponownie do
odbioru,

— jeSeli odchylenia od wymagar nie zagraSajg bezpieczenstwu uSytkownika i trwatosci tynku zamawiajacy moSe wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym obniSeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,

—w przypadku, gdy nie s3 moSliwe podane wySej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonany tynk,
wykonac go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moSe byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien

zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamoéwieniem.

Protokét odbioru korncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwyktego po uSytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku zwyktego, z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania
potracer wynikajgcych z obniSonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwaSone wady w wykonanych
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robotach tynkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO WYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

9. 1. 0gdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,W ymagani ogdlne” Kod CPV 45000000 - 7, pkt9
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét tynkowych moSe by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koricowym odbiorze lub

etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot tynkowych stanowi wartosé tych robét obliczona na

podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania tynku zwyktego lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty tynkowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowar przestawnych umoSliwiajagcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

—ocene i przygotowanie podtoSa wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich $rodkéw

zwiekszajgcych przyczepnosc, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie

wykonywania tynkow,

— osiatkowanie bruzd i miejsc naraSonych na pekniecia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robdét tynkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie tynkowanych,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow w sposéb podany wszczegdtowej specyfikacji technicznej (opisaé sposdb
usuniecia pozostatosci i odpadow),

likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete s réwnieS koszty montaSu, demontaSu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania robét

pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

kod CPV 45410000-4
TYNKOWANIE OKtADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

(SUCHE TYNKI GIPSOWE)
SPIS TRESCI

10. WSTEP

11. MATERIALY

12. SPRZET

13. TRANSPORT

14. WYKONANIE ROBOT
15. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
16. OBMIAR ROBOT

17. ODBIOR ROBOT

18. PODSTAWA PtATNO SCI

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

ITB — Instytut Techniki Budowlanej

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin z ptyt
gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iS projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowsg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moSe wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub
uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki
realizacji robét, ktéresg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robot objetych ST
— Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie aSurowej konstrukcji $cian i sufitow
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w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujacej tynki na Scianach i sufitach murowanych
wykonywanych z materiatow tradycyjnych.

— Oktadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane s3 recznie
z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

— ,Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza pomieszczenia.
Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz zaktadkowe
potgczenia kartonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawga Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami wykonawczymi,

nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych naleSy rozumie¢ wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy , jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje
robocze — procedura moSe byé zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce przed-miot i wymagania
jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych naleSy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122 ,Roboty

oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2.  MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne” pkt 2

2.2. Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 — wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica
1
Lp GKB GKF GKBI GKFI
Wymagania ognioodpor wodo- i
zwykta na wodoodporna Jognioodporna
01 02 03 04 05 06
1. Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroSnikow i krawedzi

karton powinien byc¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy

2. Przyczepnos$¢ kartonu do rdzenia gipsowego  fodrywaniu
reka rwa sie, nie powodujgc odklejania sie od rdzenia
grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 118+0,5
szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
3. Wymiary i tolerancje [mm]
dtugosé [2000,3000] (+0; -6)
prostopadtos
¢ réSnica w dtugosci przekatnych t5
9,5 [9,5 ; [
12,5 (12,5 11,0,13,0 £12,5 11,13,0
Masa 1m? ptyty o grubosci
4. [kel
15,0 |t15,0 13,5,16,0 t15,0 13,5,15,0
18,
0 k18,0 16,0,19,0 -
5. Wilgotnos¢ [%] £10,0

6. Trwatos¢ struktury przy opalaniu - | 120 |- ||20
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[min.] | |
szary zielony
kolor kartonu jasny szary jasny jasny zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
Tabela
2
PROBA ZGINANIA
ObcigSenie niszczace Ugiecie
Grubosé Odlegtosc
nominalna podpor | [N] [mm)]
lptyty

gipsowej [mm]

[mm] prostopadle do | rownolegle do prostopadle do rownolegle do
kierunku kierunku kierunku
widkien | widkien kierunku

karton kartonu witokien witdkien kartonu
u | kartonu

9,5 380 450 150 - -

12,5 500 600 180 0,8 1,0

15,0 600 600 180 0,8 1,0

>18,0 720 500 - - -

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowe i o nazwie ,RENOWACYJNA”, o grub. 6,5 mm.

1.grubosé¢ — 6,5+0,5 mm

2.szeroko$¢ — 1200 (+0; —0,5) mm

3.dtugos¢ — [2000+3000] (+0; —6,0) mm

4.masa 1 m2-5,5+6,5 kg

5.0obcigSenie niszczace (rozstaw podpdr — 350 mm) — prostopadle do kierunku wtékien — min. 280N
—roéwnolegle do kierunku witékien — min. 110N

2.3. Woda
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoSa stosowaé¢ moSna wode odpo-wiadajaca wymaganiom normy PN-EN-
1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moSna stosowaé wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uSycie wéd éciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.
2.4. Piasek
2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych, a w
szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje réSnych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.
2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.5. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do scian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez firmy specjalistyczne,
dostepne w sprzedaSy na terenie kraju.

2.3. SPRZET

2.2.2.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogdlne” pkt 3

2.2.3.Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkdw, powinien wykaza¢ sie moSliwoscia korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego.

2.2.4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 4
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4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych
Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosdw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu
spetnia role opakowania stosu. KaSdy ze stoséw jest spiety tamga stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podkfadek.
Pakiety naleSy sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.
Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
2.2.4.Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umoSliwiaja
przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m?2 o grubosci 9,5 mm.
Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtoweg o udzwigu co najmniej 2000
kg lub Surawia wyposaSonego w zawiesie z widtami.

WYKONANIE ROBOT
2.1. Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 5
2.2. Warunki przystgpienia do robot
— Przed przystagpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oécieSnice drzwiowe i
okienne.
— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania okfadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muroéw, tj. po uptywie 46-
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
— Przed rozpoczeciem prac montaSowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadéw.
— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych naleSy wykonywa¢ w temperaturze nie niSszej niS +5°C pod warunkiem, Se w ciggu
doby nie nastapi spadek poniSej 0°C, a wilgotno $¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.
— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
2.3. Monta$ okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach murowanych
5.3.1. Przy montaSu ptyt gipsowo-kartonowych naleSy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-72/B-10122 ,,Roboty
oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
5.3.2. Mocowanie ptyt za pomoca zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wigSgcymi plyte (oktadzine) ze $ciang a réwnocze$nie zapewniajaca jej sztywnosé, sa placki z gipsu szpachlowego lub
kleju gipsowego.
5.3.3. Przygotowanie podtoSa:
— podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,
— stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,
— przed przystgpieniem do montaSu ptyt, podtoSe skropié¢ obficie wodg, zbyt suche podtoSe, szybko odciagga wode z plackdw
gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,
- dla podtoza nienasiakliwego naleSy stosowa¢ na placki zaczyn o wiekszej gestosci.
5.3.4. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych
W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtoSenia ma na swym licu odchytki do 20 mm/mb,
naleSy ja zniwelowac przed rozpoczeciem montaSu ptyt. Niwelacji powierzchni éciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej
gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajgcych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny miec¢ srednice od 10 do
15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica $ciany moSna przystgpi¢ do wtasciwego przyklejania
piyt.

Plyte do przyklejenia uktada sie strong licowa do podtogi w pobliSu miejsca jej zamontowania. Nastepnie na jej tylng strone
naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale naleSy je uktada¢ gesciej. Grubo$¢ naniesionych plackéw
powinna by¢ nieznacznie wieksza, niS grubosé przygotowanych marek. Ptyte z naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska
do $ciany. Nastepnie skorygowaé potoSenie ptyty, czyli dosunaé ja do krawedzi juS zamontowanej ptyty. Opukujac gumowym
mtotkiem przez prostg tate (najlepiej aluminiowa, o przekroju prostokgtnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza sie do
doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang ptyta.

Mozna tez stosowaé metode naktadania plackow gipsowych na Sciane. Szczegdlnie w pomieszczeniach waskich (np. w
korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac¢ ptytg z naniesionym na nig zaczynem.

Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylegaé do siebie swoimi dtuSszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne

mocowanie dwdch lub trzech ptyt
aczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspdlne regulowanie ich potozenia.

5.3.5. Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtoSenia s réwne, o odchytce do ok. 3 mm/mb, moSna zastosowac
metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.4., na utoSong licem do podtogi ptyte
naktada sie cienka warstwe klejaca. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szeroka stalowa paca z zebami. Klej powinien byé roztoSony
pasami wzdtu$ dtuSszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uSyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego
réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoSa.

5.3.6. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nieréwnym podtoSu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek (zamurowane otwory), moSe
zaistnie¢ konieczno$¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy paséw gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10
cm, odcina sie z ptyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy
podtodze. Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznaczaé
réwng ptaszczyzne.

Po zwiazaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podfoSa przystepuije sie do klejenia ptyt sposobem opisanym w
pkt. 5.3.5.
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5.4. Monta$ okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na écianach na ruszcie

5.4.1. Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany moSna obtoSyé ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty drewniane, o
przekroju 50x25 mm, s3 mocowane poziomo do podtoSa przy pomocy kotkéw rozporowych. Odlegtosci miedzy listwami sg
uzaleSnione od grubosci stosowanej na oktadzine ptyty.

Dla ptyt o gr. 9,5 mm — 500 mm Dla ptyt o gr. 12,5 mm —650 mm

Ptyty montuje sie, ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami wktada sie wetne mineralng. W
tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od $ciany (grubos¢ wetny). MoSna to osiagnaé przy pomocy
podktadek wykonanych z krétkich odcinkéw listew drewnianych.

Ruszt drewniany moSe by¢ wykonany réwnieS w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie taty o przekroju 30x50 mm.
Mocuje sie je do $ciany pionowo, przy uSyciu specjalnych tacznikéw. Rozstaw miedzy listwami — 600 mm. Elementami taczacymi
listwy ze $ciang sg strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu potgczenie rusztu z podtoSem jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia wszelkiego rodzaju
dzwiekéw przenoszonych przez przegrode. Wtasciwosé ta moSe jeszcze zostaé podwySszona przez podtoSenie pod strzemiona
podktadek z tasmy ttumigcej. Wtasciwosci ttumiace przegrody w sposéb zdecydowany podnosi teS obecnoéé wetny mineralnej.
Podobnie zwiekszeniu tlumienia sprzyja réwnieS obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralna a ptyta
gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Oktadziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe moSna wykona¢ na kilka sposobéw:

— przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang,

—z uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych dopodtoSa uchwytami typu ES,

— przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoSa elementami taczgcymi typu ES.

5.5. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoSe dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwéch warstw: dolnej stanowiacej bezposrednie
podtoSe dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,,warstwa no$na” oraz gérnej — dalej nazywanej ,warstwg gtéwng”. Niekiedy
wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania
rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu,
naleSy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zbliSony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnosé rusztu zasadne jest zastosowanie
konstrukcji dwuwarstwowej,

—w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

— sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcja przegrody, to moSna zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast,
gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zaleSy réwnie$ od kierunku usytuowania podtuSnych krawedzi ptyt w
stosunku do tych elementow,

5.3.2. grubosc¢ zastosowanych ptyt:

—rozmieszczenia ptyt,

— rozstaw elementdéw rusztu warstwy noénej zaleSy miedzy innymi od sztywnosci ptyt,
5.3.3. funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

— jeSeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementéw warstwy
nosnej. Ruszt takiego sufitu moSe by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu
(palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornoéé ogniowa, poniewa$ o wtasnosciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt
Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uSytkowe sufitdw, naleSy przy ich wykonywaniu pamietac o paru podstawowych zasadach:

— styki krawedzi wzdtuSnych ptyt powinny byé prostopadte do ptaszczyzny éciany z oknem (réwnolegle do kierunku

naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdtuSnego mocowania ptyt do elementéw noénych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krétszych
krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— poniewa$ rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna iloé¢ ptyt, naleSy je tak rozmiescié, by na
obu kraricach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zbliSonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej
dtugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢ zbliSong do

potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to druga warstwe ptyt naleSy
mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

W zaleSnosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu.
Wszystkie stosowane metody kotwierh musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspdtczynnika wytrzymatosci przy ich obcigSaniu.
Znaczy to, Se jednostkowe obcigSenie wyrywajace musi byé wieksze od pieciokrotnej wartoéci normalnego obcigSenia
przypadajacego na dany facznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitéw mogg zostaé podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réSnego
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rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitéw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie
formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej
konstrukeji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$é¢ normalnego obcigSenia.
Wszystkie elementy stalowe, stuSgce do kotwienia, muszg posiadac zabezpieczenie antykorozyjne.
5.5.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego wymagaja warunki
ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwySszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe
moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposdb:
— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuSszymi ptyt do kierunku utoSenia elementéw nosnych rusztu,
— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utoSonych réwnolegle do nich dtuSszymi krawedziami. Ptyty
gipsowo-kartonowe mocuje sie:
—do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
— do profili stalowych blachowkretami.

5.5.5. Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach
Dopuszczalna rozpietosé¢ miedzy elementami
nosnymi
Grubos¢ ptyty [mm)] Kierunek mocowania
[mm]
poprzeczny 420
9,5
bodtuSny 320
poprzeczny 500
12,5
bodtuSny 420
15,0 poprzeczny 550

5.6. Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane moga by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy podtoSe jest réwne i
réwnoczesnie sufit nie musi by¢ obniSany, ruszt wykonuje sie jako jednowarstwowy. Rozstawy listew sg uzaleSnione od rodzaju
ptyt i kierunku ich zamocowania. Odlegtosci (d) miedzy punktami mocowania listew do podtoSa s3 uzaleSnione od wymiaréw
poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowig warstwe nosng dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Wymiary listew Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokosé (e) 50
650
grubosc (f) 25
szerokosé (e) 50
800
grubosc (f) 32

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podtoSu nieréwnym, w celu zmniejszenia iloci punktéw kotwieri lub gdy sufit ma by¢ obniSony, stosuje sie ruszt
dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie noénej zaleS3 od grubosci stosowanej w danym przypadku ptyty gipsowo-
kartonowej oraz kierunku jej montaSu w stosunku do listew noénych. Listwy warstwy gtéwnej sg rozmieszczane w odlegtosciach
(d), uzaleSnionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie no$nej.

Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy listwami gtéwnymi [mm]

szerokosé (e) 50

650
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grubosc (f) 25
szerokosé (e) 50

300
grubosc (f) 32

Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposérednio do podtoSa, wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy
miedzy elementami mocujgcymi je do podtoSa sg nastepujace:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokos¢ (b) 63
1100
grubosé (c) 38

Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podtoSa, dla rusztéw
dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sg nastepujgce:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] Imiedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokos¢ (b) 38
1400
grubosc (c) 63

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy — standard

Prezentowany poniSej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do niemieckiego systemu S400.
Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy zajmujace sie ich
wytworzeniem i dostawa.

Opis ogdlny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nognych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6. PrzedtuSenia odcinkéw profili

nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-$ci pomieszczenia, dokonuje sie przy uSyciu tacznika wzdtuSnego (60/110). Ruszt jest

pod-wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obniSony (sto-pieri obniSenia sufitu determinuje

uSycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikéw krzySowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany

bezposrednio do podtoSa.

Konstrukcje rusztu sufitu obniSonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dtugich i
réwnoczeénie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie réwnie$ dla sufitéw
bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do faczenia obu warstw ze sobg uSywa sie facznikéw krzySowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili UD 27x28x0,6

mocowanych do scian.

Grubosc ptyty gipsowo- Dopuszczalna odlegtosc Dopuszczalna odlegtos¢ w Dopuszczalna odlegtos¢ w
kartonowej miedzy Wwarstwie warstwie

[mm)] Wwieszakami [mm] stownej [mm] hosnej [mm]

9,5 350 1250 420

12,5 850 1250 500

15,0 850 1000 550

Uwaga: PowySsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili no$nych.

5.8. Obudowa poddaszy

Ptyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych konstrukcji dachowych. Ich
wtasciwosci, takie jak lekkos$¢ oraz wytrzymatos¢ na dziatanie ognia (ptyty GKF), szczegdlnie przemawiajg za ich stosowaniem w

tego rodzaju przypadkach.

Przed montaSem ptyt gipsowo-kartonowych, naleSy do konstrukcji dachu zamontowa¢ odpowiedni ruszt. Wykonuje sie go
zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy drewniane lub profile stalowe.
Przy budowie rusztéw na powierzchniach skoénych naleSy stosowa¢ zasady montaSu podobne, jak dla rusztéw sufitowych.
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Przyktadowo:
dla rusztow z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900 mm) przy pomocy
facznikow typu ES, odlegtos¢ miedzy nimi nie powinna przekraczaé:
— 550 mm dla ptyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,
— 550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,
— 420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.
Analogiczne rozstawy obowigzujg przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi tagcznikami ES.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymaganiaogolne” pkt 6
6.2. Badania w czasie wykonywania robét
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,,Wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych”. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:
—réwnos¢ powierzchni ptyt,
—naroSniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),
— wilgotnosc¢ i nasigkliwosé,
— obcigSenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.
6.2.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.
7. OBMIAR ROBOT
6.4.2.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7
6.4.2.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoSa lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wySszej kondygnacji. Powierzchnie pilastrow i
stupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie suchych tynkdw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma.
Z powierzchni suchych tynkéw nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jeSeli kaSda z nich jest
mniejsza niS 0,5 m2.
3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze
4. W przypadku robdt remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci obmiarowe okresla sie
na podstawie pomiaréw w naturze
7.8. ODBIOR ROBOT
1.  Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 8
2. Odbiér podtoSa naleSy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych z ptyt gipsowo-
kartonowych. JeSeli odbiér podtoSa odbywa sie po dtuSszym czasie od jego wykonania, naleSy podtoSe oczyscié i umyé wodg
3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeSeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki
4.  Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,,Roboty oktadzinowe. Suchetynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
Sprawdzeniu podlega:

8.1. zgodnosc¢ z dokumentacja techniczng,

8.2. rodzaj zastosowanych materiatéw,

8.3. przygotowanie podtoSa,

8.4. prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykoriczenia na stykach, naroSach i obrzeSach,
8.5. wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkdéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia przewidzianym w
dokumentacji. Kagty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce
z wezeéniejszych zatoSen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw naleSy przeprowadzaé za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni.
Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchytki powierzchni sa podane w poniSszej tabeli.

Odchylenie powierzchni Odchylenie przecinajgcych
suchego Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku kie
tynku od ptaszczyzny i
odchylenia ptaszczyzn od kata
krawedzi od linii prostej pionowego poziomego orzewidzianego w dokumentacji
nie wieksza niS 2 mmiw hie wieksze niS 2 mmna 1 mbi
liczbie nie hie wieksze niS 1,5mmnalmbi fogétem hie wieksze niS 2 mm
wiekszej niS 2 na catej
dtugosci taty ogbtem nie wiecej niS 3 mm w hie wiecej niS 3 mm na catej

lpomieszczeniach do 3,5 mm powierzchni ograniczonej
kontrolnej o dtugosci 2 mb wysokosci Kcianami,

oraz nie wiecej niS 4 mm w pelkami itp.

pomieszczeniach powySej 3,5 m
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rNysokos'ci
8.9. PODSTAWA PLATNO SCI
8.1. 0Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9
8.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajagcym w umowie
o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilos¢ m? powierzchni suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
— przygotowanie podtoSa,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:
a)na Scianach murowanych
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
przygotowanie kleju gipsowego,
- przyklejenie paskéw z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoSa,
- przyklejenie ptyt do podtoSa wraz z przycieciem i dopasowaniem,
b)na rusztach z listew drewnianych
- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
c) na rusztach z ksztattownikow metalowych
- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretdéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
- dla wszystkich technologii (czynnosci wykorczeniowe):
— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
— szpachlowanie potgczen i stykow ptyt ze scianami i stropami,
— zabezpieczenie spoin tasma papierowa,
— szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

Kod CPV 45260000
WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH POKRYCIE DACHU BLACHA OBROBKI BLACHARSKIE
RYNNY | RURY SPUSTOWE

SPIS TRESCI

WSTEP

Przedmiot ST

Zakres stosowania ST

Zakres robot objetych ST

Podstawowe okreslenia

Ogodlne wymagania dotyczgce robot 2. MATERIALY
SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT

LN RAEWNE

10. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
11. OBMIAR ROBOT

12. ODBIOR ROBOT

13. PODSTAWA P+tATNO SCl

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

ITB — Instytut Techniki Budowlanej

2. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru pokry¢
dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) i jest
stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
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Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru
robét budowlanych moSe wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uéciélenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki
realizacji zadania, obiektu i robot, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewno$¢, Se podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoSliwiajace i majgce na celu wykonanie pokryé dachowych

blachg wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w Kod CPV

45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami

Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymaganiaogdlne” pkt 1.5.

1.2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania

ogdlne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie materiatéow
przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

1.1.  Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich
lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

1.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122. Grubos$¢ blachy 0,5
mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg — rowng warstwa cynku (275 g/m?2) oraz pokryta warstwg
pasywacyjng majaca dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
1.3. Inne blachy ptaskie:
blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm lub
1250x2000 mm.
blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

1.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami poliestrowymi 25 mikrometrow lub 35
mikrometrdéw, na stronie spodniej powtokg epoksydowa 10 mikrometréw.

1.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 i 0,75 mm. Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane
lakierem.

1.6. Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metodg ogniowga, pokryte powtokami poliestrowymi w
wielu kolorach oraz pokryte warstwa pasywacyjng.

Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dtugos¢ od 860-7200 mm.

1.7. Ptyty z tworzyw sztucznych:

2.3. ptyty pleksi bezbarwne i kolorowe,

2.4. ptyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatow i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét

- Roboty moSna wykona¢ recznie lub przy uSyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uSywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jako$é materiatéw i

wykonywanych robot oraz bedga przyjazne dla sSrodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatéw i urzadzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:

- samochdéd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

ciggnik kotowy z przyczepa.
Blachy do pokryé¢ dachowych mogga by¢ przewoSone dowolnymi érodkami transportu.
Materiaty naleSy ukfada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed moSliwoscia
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przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtu$ érodka transportu.

JeSeli dtugoséé elementéw z blachy dachéwkowej jest wieksza niS dtugo$¢ pojazdu, wielkoéé nawisu nie moSe przekroczyé 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych naleSy przestrzegaé przepiséw obowigzujgcych w transporcie

drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyna niekorzystnie na jakos¢ robét i

wtasciwosci przewoSonych materiatéw.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne dla podktadow

KaSdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogélne:

- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z
wymaganiami PN-B-02361:1999,

- réwnosc¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a tatg kontrolng o
dtugosci 3 m byt nie wiekszy niS 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niS 10 mm w kierunku réwnolegtym
do spadku (pochylenia potaci dachowej),

- réwnos¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna byé analogiczna, jak podano powySej na co najmniej 3 krokwiach (przy
podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie uformowanie w
styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40
mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem
elastycznym lub kitem asfaltowym,

- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢ usztywnione krawedzie
zewnetrzne.

5.2. Podktady z desek i papy pod pokrycie z blachy

KaSdy podktad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

- w przypadku pokry¢ z blachy podkfad z desek i jednej warstwy papy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w pkt.
5.1,

- deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utoSone strong dordzeniowa ku gérze. KaSda deska
powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotno$¢ desek nie powinna by¢ wieksza do 21%, a maksymalna
szeroko$¢ 15 cm. Czota desek powinny stykaé sie na krokwiach. Deski naleSy uktada¢ ,na pidro” i ,wpust” lub na przylge.
Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wieksze niS 2 mm. Nie dopuszcza sie w deskach otworéw po sekach o $rednicy
wiekszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawac poza czoto krokwi od 3 do 5 cm.

- papa asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢é umocowana do podktadu gwozdziami,

- podkiad z papy, o ktérym mowa powySej, naleSy wykonywa¢ obowiazkowo w przypadku pokry¢ z blachy wykonanych w
korytach odwadniajgcych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na pozostatych fragmentach potaci dachowych stosowanie
papy nie jest obowigzkowe.

5.3. Podktad z desek pod pokrycie blacha

Podktad z desek pod pokrycie blacha powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

5.3.3. podkfad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowg powinien by¢ wykonany z desek obrzynanych grubosci
25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szeroko$¢ deski okapowej powinna by¢ wieksza i wynosi¢ nie mniej niS 30 cm,

5.3.4. odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wiecej niS 5 cm przy kryciu blachg ocynkowang i nie wiecej ni$ 4 cm
przy kryciu blachg cynkowg,

5.3.5. podktad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, jak w pkt. 5.1, taczonych na wpust lub
przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podktadu dopuszcza sie uktadanie desek na styk,

5.3.6. gwozdzie powinny by¢ gteboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaty sie z blacha. Przy kryciu blacha cynkowa lub
ocynkowang zaleca sie stosowac do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu blachg miedziang — gwozdzie
miedziane,

5.3.7. w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokot kominéw itp. podktadpowinien by¢
petny, z desek uktadanych na styk powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.4. Podktad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych naleSy przestrzegaé nastepujace zalecer:

- taty naleSy przybija¢ na kontrtatach, réwnolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi ocynkowanych,

- pierwszg tate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem odpowiadajgcym wymiarowi
pojedynczego profilu dachdowki.

5.5. Podktad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

Podktad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ nastepujgcych wymagania:

— podktad z tat moSe by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,

— przekrdéj tat powinien wynosi¢ co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,

— rozstaw tat powinien wynosi¢ 0,4 dtugosci ptyty, lecz nie wiecej ni$ 55 cm,

— przy kryciu kalenicy gasiorami korytkowymi odlegtoéé pierwszej taty od kalenicy powinna wynosi¢ 5 cm; wzdtu$ kalenicy
powinna by¢ przybita deska stanowigca tate do mocowania gasioréw. Wysokos¢ deski kalenicowej powinna by¢ dostosowana
do rozwartosci gasiora i pochylenia potfaci dachowych,

— przy kryciu kalenicy ggsiorami zawiasowymi odlegtos¢ taty od kalenicy powinna wynosic:

15 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 20 cm,
20 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszgcych 15 cm.
— wzdtuS okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci réwnej grubosci tat,
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—taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,

— podktad z tat powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.6. Podktad z ptatwi pod pokrycia z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

W przypadku podktadu z ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych naleSy przestrzega¢ nastepujacych wymagan:

— przekrdj i rozstaw ptatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany do rodzaju ptyt, ich dtugosci i
szerokosci zaktadéw poprzecznych, w zaleSnosci od pochylenia potaci dachowych,

— ptatwie powinny by¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wigzardw lub dzwigaréw dachowych. Gérne pétki
(powierzchnie) ptatwi powinny by¢ usytuowane w ptaszczyznie potaci dachowej,

— przy okapach ptatwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtosci od lica sciany, aby ptyty pokrycia dachowego nie wystawaty
poza ptatwie wiecej niz:

a) 35cm przy okapach bez rynien,

b) 20 cm przy okapach z rynnami.

—w przypadku okapu z rynnami, wzdtuS okapu powinna by¢ przybita do ptatwi deska, do ktérej przymocuje sie uchwyty (haki)

rynnowe,

—na ptatwie moga by¢ zastosowane:

dzwigary lub rury stalowe,
dzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania ptyt,
brusy drewniane o boku dtuzszym, utozonym prostopadle do gdérnej powierzchni wigzara (lub dzwigara) dachowego.

— ptatwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a ptatwie stalowe przed korozjg,

— podktad z ptatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji potaci dachowych powinien odpowiada¢ wymaganiom pkt. 5.1,

—rozstaw ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych poliestrowych wzmocnionych wtéknem szklanym powinien wynosi¢ od 50 cm do 105
cm w zaleSnosci od obcigSenia pokrycia, rodzaju ptyt i gramatury wtékna szklanego zastosowanego do wzmocnienia ptyt.

5.7. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy naleSy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobdéw i wymaganiami producenta

oraz normg PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach ptaskich

5.7.1.1. Wymagania ogole dotyczgce pokryc¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich naleSy stosowac sie do nastepujacych zalecen:

— podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2, 5,3,

— roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kaSdej porze roku, lecz w temperaturze nie niSszej od —=15°C,
a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie niSszej niS 5°C. Robét nie wolno wykonywa ¢ na oblodzonych
podtoSach,

— blachy nie naleSy uktadaé bezposérednio na podtoSach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego, z gtadzi
cementowej oraz na podtoSu zawierajacym zwigzki siarki. PodtoSa te naleSy najpierw zagruntowacé roztworem asfaltowym i
potoSyé na nich pape asfaltowa. Wymaganie to
dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrébek blacharskich,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub odprysniecie powtoki

zabezpieczajacej blache.

5.7.1.2. Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie potaci dachowej blachg ptaska stalowa ocynkowang naleSy rozpocza¢ od zamocowania pasa usztywniajgcego i pasa

okapowego.

Pas usztywniajacy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia potaci (od 0,5 mm do 0,6 mm) lub
grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwdch rzedach mijankowo.

Pas okapowy naleSy wykonaé z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, taczonej w zaleSnosci od spadku na rabki
leSgce pojedyncze lub podwdjne i mocujac go do deskowania Sabkami oraz gwozdziami ocynkowanymi. Potgczenia na rgbki
dotyczg potgczen rownolegtych i prostopadtych do okapu.

Na potaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ uktadane krétszymi bokami réwnolegle do okapu. JeSeli gérny brzeg
arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ Sciety réwno z gérnym brzegiem deski i ponownie zagiety.

Sasiadujace ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.

Arkusze blach powinny by¢ tgczone:

a) w ztaczach prostopadtych do okapu — na rabki stojagce podwdjne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,

b) w ztaczach réwnolegtych do okapu — na rabki leSgce pojedyncze przy pochyleniu potaci powySej 20°, lub na r gbki leSace
podwaijne, przy pochyleniu potaci mniejszym ni$ 20°,

c) w kalenicy i w naroSach — na podwadjne rabki stojgce o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny byé mocowane do podktadu za pomoca tapek i Sabek. Rozstaw tapek w rabkach stojacych nie powinien
przekracza¢ 50 cm i 20 cm od korica arkusza. W rabkach leSacych rozstaw Sabek powinien wynosié nie wiecej ni$ 45 cm.

Rabki leS3ce sasiednich paséw powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki stojace obu potaci
powinny byé przesuniete wzgledem siebie o 1/, arkusza. Z obu stron kalenicy rabki stojace powinny by¢ zagiete i potoSone na
dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci potgczone wzdtu$ kalenicy na rabek stojacy.

Zlewnie odwadniajace naleSy wykonywac z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdtu$ zlewni. Arkusze blachy naleSy
taczy¢ z pasem zlewni na podwdjny rabek leSacy.
5.7.1.3. Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowej
Krycie potaci dachowej blachg cynkowa wykonuje sie podobnie, jak krycie blachg ocynkowana, nie naleSy jednak stosowa¢
potaczen na rabki (z wyjatkiem kalenic i naroSy), lecz na zwoje i zaktady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cigé¢ w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.

Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ faczone:

a) w ztgczach prostopadtych do okapu — na zwoje o $rednicy od 15 mm do 20 mm,
b) w ztaczach réwnolegtych do okapu — na zaktady luzne o szerokosci nie mniejszej niS 100 mm; dolne brzegi gérnych
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arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaty sie ze sobg powierzchnig, lecz tylko krawedzig zgiecia
na catej swej dtugosci; jezyki blaszane powinny by¢ przylutowane na catej szerokosci do arkuszy i powinny opierac sie o
deskowanie; rozstaw jezykdw nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

c) w kalenicy i naroSach — na podwdjne rabki stojace, z zastrzeSeniem, aby ich nie sklepywa¢ na ostro; arkusze
przykalenicowe o dtugosci mniejszej niS 500 mm naleSy taczyé z pokryciem potaci na zaktady o szerokosci nie mniejszej
niS 100 mm, bez jezykéw, lecz z przylutowaniem do poprzednich arkuszy na spawy przerywane; diugosé spawéw
powinna wynosi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny by¢ wieksze ni$ 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢é mocowane do deskowania Sabkami w odstepach nie wiekszych niS 30 cm. Gwozdzie powinny by¢
ocynkowane, a Sabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niS blacha pokrycia.
5.7.1.4. Pokrycie z blachy ptaskiej miedzianej
Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wedtug zasad podanych dla pokrycia blachg ocynkowang o grubosciach
od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedtug wymagar normy PN-EN 504:2002 dla blach uktadanych na ciggtym podtoSu i zalecen
producenta.

Ztacza prostopadte do okapu naleSy wykonywac na rabki stojace, a ztacza réwnolegle do okapu — na rabki leSace.

Gwozdzie i Sabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny byé miedziane.

5.7.2. Pokrycia z blach profilowanych

5.7.2.1. Pokrycia z blachy falistej ocynkowane;j

Arkusze blachy falistej powinny by¢ mocowane do ptatwi stalowych za pomocg przynitowanych zaczepow grubosci od 3 mm do 5
mm, a do ptatwi drewnianych za pomoca wspornika katowego. Zamiast nitowania zaczep moSe byé przylutowany do spodu blachy
falistej.

Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podtuSnych, w ten sposdb, aby kaSdy arkusz blachy
falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dziataniu wiatru naleSy blache mocowac trzema zaczepami
na szerokosci blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ tgczone:

a) w ztaczach prostopadtych do okapu — na zaktady o szerokosci jednej lub dwdch fal i mocowane nitami o srednicy 3 mm w
odstepach nie wiekszych ni$ 40 cm — 50 cm; nitowanie powinno by¢ wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy
przykrywajacej bla-che dolng,

b) w ztaczach réwnolegtych do okapu — na zaktady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w zaleSnosci od nachylenia potaci
dachowe;j.

Okap powinien by¢ przykryty przez wysuniecie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna by¢ pokryta gasiorami
blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blacha kalenicowa dopasowang indywidualnie do profilu blach.

W przypadku koniecznosci uszczelnienia styku podtuSnego naleSy stosowac kit elastoplastyczny.
5.7.2.2. Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)

Krycie blacha trapezowa moSe by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-02361:1999. Arkusze blach
trapezowych powinny by¢ utoSone na potaci w ten sposéb, aby szersze dno bruzdy byto na spodzie.

Zaktady podtuSne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z kierunkiem przewaSajgcych wiatréw.

Zaktad podwdéjny nalezy
stosowaé wyjatkowo, w miejscach naraSonych na sptyw dodatkowych iloéci wéd opadowych i moSe on obejmowac pas o
szerokosci nie wiekszej niS 3 m.

Uszczelki na stykach podtuSnych blach trapezowych naleSy stosowa¢ przy pochyleniach mniejszych ni$ 55%.

Szeroko$¢ szczelin na zaktadach podtuSnych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku moSliwosci spetnienia tego
wymagania, na przyktad ze wzgledu na falisto$¢ krawedzi podtuSnych blachy, zamiast uszczelek naleSy stosowaé kit trwale
plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugosé stosowanych blach powinna byé nieco wieksza od szerokosci potaci. JeSeli nie jest to moSliwe, naleSy wykona¢ zaktady
poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami. W przypadku pochylenia potaci wiekszych lub réwnych 55% nie
wymaga sie dodatkowego uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych naleSy
stosowac uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi moSna mocowaé tylko blacha gérna.

Dtugo$¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niS 150 mm w przypadku pochylenia potaci wiekszego lub
réwnego 55% i nie mniej niS 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niS 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych naleSy stosowaé taczniki samogwintujace (lub érube z nakretka) z
podktadka stalowa i podktadka gumowa o odpowiedniej jakosci. £ gczniki naleSy mocowaé w kaSdej bruzdzie blachy trapezowej, a
na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie —w przypadku gdy blachy trapezowe majg stanowic¢ element usztywniajacy ptatwie
przed utratg statecznosci gietno-skretnej. JeSeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy naleSy mocowa¢ do ptatwi za
pomoca tgcznikdéw przechodzacych przez grzbiety fatdy, z zastosowaniem dodatkowych elementéw podtrzymujgcych, o
wymiarach dostosowanych do wymiaréw fatdy.  gcznikami naleSy mocowa¢ kaSdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach
posrednich — co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu naleSy prowadzi¢ za pomoca rynien odwadniajgcych dylatowanych co 12 m. Nie naleSy stosowaé
odwodnienia typu wewnetrznego.

5.5.3. Pokrycia z profilowanej blachy miedziane;j
W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobdw do pokry¢ dachowych stosuje sie ustalenia
normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy miedzianej s3 produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachdwkowym.

Arkusze blachy powinny byc¢ tgczone na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji
blachy, aby nie byto naraSone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

5.7.3. Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan
W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, przewidzianej do uktadania na podtoSu ciggtym, elementy wykonane zgodnie z norma PN-
EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonéw i rulonéw cietych moga by¢ odcinane, tgczone na rgbek, ksztattowane i
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lutowane bez trudnosci w okreslonych granicach wtasciwosci wymienionych w odpowiednich wymaganiach materiatowych.

Wymagania dotyczgce materiatow sg okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubo$¢ wyrobéw (blacha cynk-miedz-tytan) do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtoSu

wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie:

a) faczone w wyniku zginania w procesie montaSu na budowie,
b) taczone bez zginania w procesie montaSu na budowie.

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobéw do pokryé dachowych stosuje
sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy cynk-miedz-tytan sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.

W przypadku blachy profilowanej moSliwe jest faczenie na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno byé schowane w
obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto naraSone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

5.5.4. Pokrycia z blachy aluminiowe;j

Samonosne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych powinny by¢ stosowane zgodnie z

normg PN-EN 508-2:2002.

Wyroby samonosne z blachy aluminiowej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.

t aczenie blachy wykonuje sie na zaktad lub na rabek stojgcy, a mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji
blachy, aby nie byto naraSone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokryé dachowych uktadanych na ciggtym podtoSu powinny by¢ zgodne z

normg PN-EN 507:2002.

5.5.5. Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powtokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowg, aluminiowa,

organiczng, wielowarstwowg uktadane na ciggltym podtoSu powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu.

Warunki montaSu powinny by¢ takie, by niSsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukgji.

Wyroby z blachy stalowe]j z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtoSu, powinny spetniaé wymagania normy PN-EN

505:2002.

Zaktady wyrobéw z blachy stalowej z powtokami jw.,uktadane na ciggtym podtoSu, moSna wykonywa¢ na rabek stojacy.
Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami metalicznymi: otowiano-cynowg, cynowa, organiczna,
uktadane na ciagtym podtoSu, powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montaSu powinny
by¢ takie, aby niSsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukgji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami jw., uktadane na ciagtym podtoSu, powinny spetnia¢ wymagania

normy PN-EN 502:2002.

Zaktady wyrobéw z blachy stalowej z powtokami jw.,uktadane na ciggtym podtoSu, moSna wykonywaé na rabek stojacy i na

zwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,

dachéwkowym.

Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powtokami metalicznymi:
cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowa, aluminiowa, organiczng, wielowarstwowg powinny spetnia¢ wymagania podane w
instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powtokami jw. powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 508-1:2002 i PN-

EN 508-3:2002.

taczenie samonosnych profilowanych wyrobdw z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje sie na zaktad lub na rabek stojacy.
Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto naraSone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

W przypadku montaSu profili dachéwkowych naleSy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— blachy przycina sie za pomoca noSyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomoca pity lub noSyc do blach. Nie
wolno do ciecia uSywac¢ szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas ciecia wysokg temperature — ze
wzgledu na korozje miejsc cietych,

— po cieciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie powierzchni blach,

6— blachodachéwki naleSy uktadaé i mocowac je za pomocg wkretéw samonawiercajacych do tat drewnianych lub metalowych.

Wkrety naleSy wkreca¢ za pomoca wiertarek ze sprzegtem, zwracajac uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym naktadek z EPDM.

Podktadka powinna nieznacznie wystawac poza brzeg gérnej podktadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w $rodku

wgtebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie dachowek, zas przy okapie i w kalenicy —w

kaSdej fali oraz w kaSdym szeregu dachéwek na bocznej naktadajacej sie krawedszi,

— przed montaSem blach dachéwkowych naleSy zmontowaé haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastepnie przystgpi¢ do
uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajgc od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢
utoSony pod prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczerstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku
zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidtowy kat montaSu. Po zamocowaniu deski moSna kilka pierwszych
arkuszy utoSy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego sposobu utoSenia,

— pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie przeptywac od okapu
do kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy,

— niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu uniemoSliwienia
przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu potaci do 30° zaleca si e stosowanie uszczelek
wzdtu$ catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie
nachylenia potaci dachowej powySej 30° mo Sna pozostawié¢ bez uszczelek, zaginajac do géry dolne czesci fal,

— wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montaSu naleSy zamalowaé farbg zaprawowsa.

5.6.6. Pokrycia z ptyt z tworzyw sztucznych

Podktad pod pokrycie z ptyt z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.6.

Przy kryciu dachéw ptytami z tworzyw sztucznych obowigzuja zasady podane w wymaganiach producenta i innych
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dokumentach odniesienia, na przyktad aprobatach technicznych.

Przed rozpoczeciem uktadania ptyt powinny by¢ wykonane niezbedne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, Se rozszerzalnoé¢ termiczna ptyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wieksza niS odksztatcalnoé¢ materiatéw
stanowigcych podkfad, ptyty naleSy mocowaé do podktadu w sposéb umoSliwiajacy swobode wydtuSania sie ich w stosunku do
podktadu. Srednice otworédw na wkrety lub haki mocujace ptyty powinny by¢ od 2 mm do 4 mm wieksze od $rednicy tych
tacznikéw. Pod gtéwki wkretdw lub nakretek hakéw naleSy stosowa¢ podktadki metalowe lub elastyczne z tworzyw sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien by¢ przykryty blacha zachodzacg na ptyty na szerokos$é co najmniej

jednej fali.

Zabrania sie podpierania ptyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach tat lub ptatwi.

5.8. Obrdébki blacharskie

5.6.1. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.6.2. Obrdbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm moSna wykonywac o
kaSdej porze roku, lecz w temperaturze nie niSszej od —15°C. Robét nie mo Sna wykonywaé na oblodzonych podtoSach.

5.6.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich naleSy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umoSliwiajgcy przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb,
aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.9. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

5.7.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuSnym.

5.7.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtoSu powinny by¢ wyrobione koryta odwadniajace o
przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie naleSy stosowaé koryt o przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest
sytuowanie koryt wzdtu$ écian attykowych, $cian budynkéw wySszych w odlegtoséci mniejszej niS 0,5 m oraz nad
dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.7.3. Spadki koryt dachowych nie powinny byé mniejsze ni$ 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0 m.

5.7.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i trapezowym podtoSe wokét
wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu osadzenia kotnierza wpustu.

5.7.5. Wopusty dachowe powinny byé¢ usytuowane w najniSszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustéw
dachowych w odlegtoéci mniejszej niS 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

5.7.6. Wloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natoSonymi na wpust przed
moSliwoscia zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami moggcymi staé sie przyczyna niedroSnosci rur spustowych.

5.7.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci
odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.7.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zas do rynien i
rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

5.7.9. Rynny dachowe i elementy wyposaSenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999.

5.7.10. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc¢:

wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,
faczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,
mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niS 50 cm,
rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
5.7.11. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,
taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy leSacy, a w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza
powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,
mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niS 3 m w sposéb trwaty przez wbicie
trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny byé wpuszczone do rury Seliwnej na gteboko$é kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.2.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji

6.2.2. Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed
przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.2.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i
wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakorczeniu prac pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrolg miedzyoperacyjng i koricowq dotyczgca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc zgodnosé
wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002,
PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000
oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

b)  Uznaje sie, Se badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia dachowego sa
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robot jest:

— dlarobdt — Krycie dachu blachg i Obrébki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca sie urzadzen

obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,
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— dlarobdt—Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
7.2. lloé¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze
8. ODBIOR ROBOT
8.1.Podstawe do odbioru wykonania robdt — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacja projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej
8.2.0dbidr podktadu
8.1.1. Badania podktadu naleSy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem do
pokrycia potaci dachowych.
8.2.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu naleSy przeprowadzaé za pomoca faty kontrolnej o dtugosci 3 m lub za
pomoca szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnia a tatg nie powinien przekroczy¢ 5
mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.
8.3. Ogodlne wymagania odbioru robét pokrywczych
8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
naleSy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep pézniej jest niemoSliwy lub utrudniony.
8.3.2. 0Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a) podktadu,
b) jakosSci zastosowanych materiatow,
c¢) doktadnosci wykonania pokrycia,
d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4. Badania koricowe pokrycia naleSy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu robét, po deszczu.
8.3.5. Podstawe do odbioru robdét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr cze$ciowy podtoSa oraz poszczegdinych warstw lub fragmentéw
pokrycia,
c) zapisy dotyczgce wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powiny zawierac:
— zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania roboét pokrywczych z dokumentacja,
— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.
8.3.6. 0Odbidr koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potgczenia ich z
urzadzeniami odwadniajgcymi, a takSe wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczer eksploatacyjnych.
8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeSeli wszystkie pomiary
i badania zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.
JeSeli chocia$ jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku naleSy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jeSeli odchylenia od wymagan nie zagraSaja bezpieczeristwu uSytkowania i trwatosci pokrycia, obniSy¢ cene pokrycia,
— w przypadku gdy nie s3 moSliwe podane rozwiazania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonaé
roboty pokrywcze.
8.4. Odbidr pokrycia z blachy
1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknieé, odchylenia rgbkéw lub zwojéw od linii prostej, ztagcza
sg prostopadte do okapu itp.).
Sprawdzenie umocowania i rozstawienia Sabek i tapek.
Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy.
Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.
5. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

0 s WwN

8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.
8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, $cian, komindw, wietrznikdéw, wtazdw itp.
8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga by¢ montowane po
sprawdzeniu droSnosci przewoddw kanalizacyjnych.

8.6.  Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blacha potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem moSliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9.PODSTAWAPLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu blachg blachg
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? krycia, ktéra obejmuje:
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— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatdw i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,

— oczyszczenie podktadu,

— pokrycie dachu blachg ptaska taczne z przygotowaniem tapek i Sabek oraz obrobienie kominéw, kalenic, koszy, naroSnikéw
facznie z pokitowaniem lub

— (pokrycie dachu blachg trapezowa i dachowkowa lub ptytami z tworzyw sztucznych tacznie z przycieciem ptyt i obrébek na
Sadany wymiar, umocowanie za pomoca wkretéw samogwintujacych ptyt dachowych, gasioréw i obrébek blacharskich oraz
uszczelnienie kalenicy i okapu),

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrébki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtoSu, zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,

—uporzadkowanie stanowiska pracy.

pracy.

POKRYWANIE PODtOG | SCIAN

(Kod CPV 45430000-0)

UKEADANIE PLYTEK NA PODLOGACH | NA SCIANACH
(Kod CPV 45431000-7)

SPIS TRESCI
1. CZESC OGOLNA
2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtA SCIWOSCI MATERIALOW
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
4.  WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
5.  WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZAS OWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ) — Program Zabezpieczenia Jakosci

3. CzESC OGOLNA

1.3. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajgcego

1.4. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
posadzkowych i oktadzinowych z ptytek przy uSyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie w
budownictwie mieszkaniowym, uSytecznosci publicznej i budownictwie przemystowym.

1.4. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru
robdt budowlanych moSe wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub usciélenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét,
niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robaét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, Se podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisdw bhp.

1.8. Przedmiot i zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
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— pokrycie podtog ptytkami (posadzki), ktore stanowiag wierzchni element warstw podtogowych,
— pokrycie Scian ptytkami (oktadziny), ktére stanowia warstwe ochronng i ksztattujaca forme architektoniczng oktadanych
elementéw. Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uSyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosénie wtasnosci materiatéw, wymagar i sposobéw oceny podtoSy,
wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych z ptytek, oraz ich odbiory.
Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub innych
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.6. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takSe podanymi poniSej:

PodtoSe — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i oktadzinowe z ptytek.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réSnic pozioméw powierzchni podtoSa.
Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoSa.

Warstwa gruntujaca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoSe oraz zwiekszajgca przyczepnoéé powtoki ochronnej.
Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.7. Ogdlne wymagania dotyczgce robét posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST
,Wymagania ogdlne” Kod CPV 4500000-7, pkt. 1.5.

2. DOKUMENTACJA ROBOT POSADZKOWYCH | OKLADZINOWYCH
Roboty posadzkowe i oktadzinowe naleSy wykonaé na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzadzenia
podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.
Dokumentacja wykonania robét posadzkowych i wyktadzinowych powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje i
rozwigzania dotyczace:
— materiatéw do wykonywania posadzek i oktadziny z ptytek,
- lokalizacji i warunkéw uSytkowania,
—rodzaju i stanu podtoSy pod posadzki i oktadziny. W projekcie powinny by¢ zawarte:
— wymagania dla podtoSa, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawy, z wyszczegdlnieniem materiatéw do napraw,
— specyfikacje materiatéw do wykonania posadzek i oktadzin z powotaniem sie na odpowiednie dokumenty odniesienia (normy,
aprobaty techniczne),
— sposoby wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykornczenia,
— kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,
— wymagania i warunki odbioru wykonanej posadzki i oktadziny,
— zasady konserwacji posadzek i oktadzin.

2.2.5.  WYMAGANIA DOTYCZACE WEA SCIWOSCI MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania robot posadzkowych i oktadzinowych.

2.2.2.Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania robdt posadzkowych i oktadzinowych z ptytek powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
Ptyty i ptytki
Ptytki powinny odpowiadaé nastepujacej normie:
— PN-EN 14411:2005 — Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie dotyczy to ptytek dla ktérych
muszg by¢ okreslonetakie
parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosc.
2.2.2. Kompozycje klejace i zaprawy
Kompozycje klej gce do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.3. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:
— listwy dylatacyjne i wykornczeniowe,
— $rodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— Srodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty muszg mieé wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.
3.3. Woda
Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé naleSy wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena przydatnosci
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wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moSe by¢

stosowana wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobdéw do robét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— s zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j

(szczegdtowej),

— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie
nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uSycia (termin zakoriczenia robét pokrywczych powinien sie
konczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia

materiatow.

5.  Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow dorobdt posadzkowych i oktadzinowych
Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powySej
+5°C a poni Sej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podfodze, w
iloéci warstw nie wiekszej niS 10.

JeSeli nie ma moSliwoéci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode naleSy przechowywaé w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

1)  Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 450000007,- pkt 3

2)  Sprzetinarzedzia do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych

Do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych naleSy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoSa,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zagbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzySyki) dystansowe.

WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
5.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4
5.2. Wymagania szczeg6towe dotyczgce transportu materiatéw i wyrobow do robét posadzkowych i oktadzinowych Zatadunek i
wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utoSonych na paletach naleSy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych musza umoSliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki,
kontenery itp. naleSy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

JeSeli nie istnieje moSliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode naleSy dowozi¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano inne ptyny bgdz substancje mogace zmienic sktad chemiczny wody.

Transport materiatéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moSe odbywac sie po wczeéniej wykonanych
posadzkach.

5.3.5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
- Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

- Warunki przystgpienia do robot
5.3.1. Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakoriczone:
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— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podtoSy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to
instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

5.4.2. Przystgpienie do tych robot powinno nastgpic po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku, tj. po
uptywie 4 miesiecy po zakorczeniu budowy stanu surowego.

5.4.3. Roboty posadzkowe i oktadzinowe naleSy wykonywaé w temperaturach nie niSszych ni$ +5 st.C i temperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby.

5.4.4. Wykonane posadzki i oktadziny naleSy w ciggu pierwszych dwéch dni po utoSeniu chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

3. Wykonanie posadzek z ptytek

6.3.  PodfoSa

PodtoSa pod posadzki z ptytek moSe stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalne grubosci podktaddw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podktady zwigzane z podtoSem — 25 mm,

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podktady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek starych posadzek

i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej nie moSe przekraczaé 5 mm na catej dtugosci faty

kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie naleSy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz

budynku powierzchnia dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m?, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wieksza ni$ 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niS 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach

dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupdw konstrukcyjnych oraz w styku réSnych rodzajéw posadzek.

Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia

wpustdw i innych elementéw powinny byé podane w dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadow betonowych

stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wiéknem polipropylenowym.

DuSym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy

samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzagdzonych mieszanek scisle

wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

6.2.3. Uktadanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét posadzkowych naleSy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet,
posegregowac ptytki wedtug wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek.

PotoSenie ptytek naleSy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$é i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny byé
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wieksza niS potowa ptytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga posadzka zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réSnego rodzaju i wielkosci
ptytek.

Wybdr kompozycji klejacych zaleSy od rodzaju ptytek i podtoSa oraz wymagan stawianych podtodze. Kompozycja (zaprawa) klejaca
musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroSnika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoSe gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé¢ natoSona réwnomiernie i pokrywaé cata powierzchnie podtoSa. Wielko$¢ zebdw
pacy zaleSy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebéw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, Se kompozycja
nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleSnosci od wielkosci ptytek:

- 50x50 mm - 3 mm

- 100x100 mm—- 4 mm

- 150x150 mm—- 6 mm

- 200x200mm-6mm

- 250x250 mm- 8 mm

- 300x300 mm- 10 mm

- 400x400 mm- 12 mm.

Powierzchnia z natoSong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciaggu
okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zaleSy od rodzaju i réwnoséci podtoSa oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi érednio okoto 6-
8 mm.

Po natoSeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroSnika. Naktadajgc pierwsza ptytke
naleSy ja lekko przesunaé po podtoSu (okoto 1 cm), ustawié¢ w Sadanej pozycji i docisnaé dla uzyskania przyczepnosci kleju do
ptytki. Nastepne ptytki naleSy dotoSy¢ do sasiednich, docisnaé i mikroruchami odsunaé na szerokoéé spoiny. Dzieki duSej
przyczepnosci $wieSej kompozycji klejowej po dociénieciu ptytki uzyskuje sie efekt , przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢
mitotkiem gumowym.
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W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywac cata powierzchnig ptytki. MoSna to
osiggnac¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzySyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:
— do 100 mm — okoto 2 mm
od 100 do 200 mm — okoto 3 mm
od 200 do 600 mm — okoto 4 mm
— powySej 600 mm — okoto 5-20 mm.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami naleSy usunaé jego nadmiar, moSna teS usuna¢ wktadki
dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek naleSy takSe mocowaé listwy dylatacyjne i wykorczeniowe.
Po utoSeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegéty cokotu powinna okreéla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.
Do spoinowania ptytek moSna przystapié¢ nie wczesniej niS po 24 godzinach od utoSenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem naleSy zwilSy¢ je mokrym pedzlem (woda).
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni posadzki pacg gumowa.
Zaprawe naleSy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukoénymi do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. SwieSa zaprawe moSna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.
JeSeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$éé powietrza naleSy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu
spoin poprzez lekkie zwilSanie ich wilgotna gabka.
Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzic czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takSe ptytki.
6.4. Wykonanie oktadzin
6.3.4. PodtoSa pod oktadzine
PodtoSem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:
— $ciany betonowe,
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,
— plyty gipsowo kartonowe.
Przed przystapieniem do robét oktadzinowych naleSy sprawdzi¢ prawidtowo$é przygotowania podtoSa.
PodtoSa betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkdw antyadhezyjnych i starych powtok, bez
rakow,pekniec i ubytkow.
Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci
naleSy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.
W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro,
wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z
elementéw drobnowymiarowych moSe by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.
W przypadku podtoSy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoSe powinno spetniaé nastepujgce wymagania:
— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,
— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2 m,

nie moSe przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niS 3 na dtugosci taty,
— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moSe by¢ wieksze ni$ 4 mm na wysokosci kondygnacji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moSe byé wieksze ni$ 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejacych utoSonych na podtoSach pokrytych starymi
powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki niSszej niS M4.

2 Uktadanie ptytek (oktadzin)
Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych naleSy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet,
posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania ptytek. PotoSenie ptytek naleSy
rozplanowad uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$é, wiekszg niS potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga oktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réSnego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie naleSy zamocowaé prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania faty
naleSy uSyé poziomnicy. tat e mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuije sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozyciji zaleSy od rodzaju ptytek i
podtoSa oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoSe gtadka krawedzig pacy a nastepnie , przeczesuje” sie powierzchnie zebata
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klej gca powinna by¢ roztoSona réwnomiernie i pokrywaé cata
powierzchnie podtoSa. Wieloéé zebéw pacy zaleSy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja
kompozycji sprawiaja, Se kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkoéci zebéw pacy w zaleSnosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z natoSong warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu
okoto 10-15 minut.
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Gruboé¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleSnosci od rodzaju i réwnosci podtoSa oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6
mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym naroSniku, jeSeli wynika z rozplanowania, Se powinna znalez¢ sie tam
cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie naleSy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla
niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utoSeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duSej przyczepnosci $wieSej zaprawy klejowej po dociénieciu ptytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania”. Ptytki o duSych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utoSeniu wyktadziny podtogowej. Pytki tego pasa zazwyczaj trzeba
przycinac¢ na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzySyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleSnosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin naleSy usuna¢ jego nadmiar, moSna teS usunaé wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek naleSy takSe mocowaé listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw
instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) s3 powierzchnia licowg naklejane na papier przez co moSliwe jest klejenie nie pojedynczej
ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W
przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) naleSy uSywaé odpowiednich szablondw dociskowych. Po zwigzaniu
kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania moSna przystapi¢ nie wezeéniej niS po 24 godzinach od utoSenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony
przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem naleSy zwilSy¢ je mokrym pedzlem (wod3).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni oktadziny pacg gumowa.
Zaprawe naleSy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukoénymi do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. SwieSg zaprawe moSna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka
gabka. .

JeSeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza naleSy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu
spoin poprzez lekkie zwilSenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Dobér preparatéw powinien byé uzaleSniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajduja sie oktadziny i stawianych im
wymaganiom.

Impregnowane mogg by¢ takSe ptytki.

f)  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.4.1.0goblIne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdélne” Kod CPV 4500000-7, pkt 6

6.4.2.Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny podlegaé materiaty,

ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwnieS materiaty pomocnicze muszg spetniaé wymagania odpowiednich

norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.

KaSda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnoéé

wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét posadzkowych i

oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw naleSy
wykonac z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac pomiarow

szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczagcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika budowy i

akceptowane przez inspektora nadzoru.

3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z dokumentacja projektowg i ST w
zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te
szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robét ,,zanikajgcych”.

6.4.2.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych posadzek
i oktadzin a w szczegdlnosci:
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— zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtoSy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, naroSy, stykdw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robét i w trakcie ich

wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtdg i oktadzinscian z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utoSenia ptytek; utoSenie ptytek oraz ich barwe i odcien naleSy sprawdzaé wizualnie i poréwnaé z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej diugoéci 2 m przyktadanej w réSnych kierunkach,
w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy tata a badang powierzchnia naleSy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnietego wzdtu$ spoin na catej ich dtugosci (dla spoin
podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z
doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym
narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni
wielkosci 1 m2 naleSy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscia do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejagcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robdt lub grubosé okreslona na
podstawie zuSycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w
dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

5.  Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce posadzek i oktadzin z ptytek

8.6. Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktérych réSnorodnosé barw

jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu
ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna byc¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze
niS 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niS 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niS 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

8.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych réSnorodnosé

barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu
ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna byc¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niS 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej

oktadziny,

— elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

8.7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

5 Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7
6 Szczegdtowe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek i oktadzin z ptytek oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w Swietle
$cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw, pilastrow, fundamentdéw i innych
elementéwwigksze od 0,25 m2.
W przypadku rozbieSnosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.
8.8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.5.5.0g06lIne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.5.6.0dbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoSa. Odbiér podtéS musi
by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru naleSy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badar naleSy
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poréwnaé z wymaganiami dotyczgcymi podtoSy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

JeSeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny moSna uzna¢ podtoSa za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentacjq i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt posadzkowych i oktadzinowych.

JeSeli chocia$ jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoSe nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoSa poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie
do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemoSliwa (szczegdlnie w przypadku zaniSonej wytrzymatosci) podtoSe musi byé skute i
wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtoSy) oraz materiatéw naleSy zapisaé¢ w
dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3. Odbidr czesSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robaét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem korncowym. Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czeéciowego jest podstawg do dokonania czeéciowego rozliczenia robdt jeSeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z
dokumentacja projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtoSonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca rob6t obowigzany jest
przedtoSy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,

— dokumentacje powykonawczg,

— szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— protokéty odbioru podtoSa,

— protokdty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow, wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtoSonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi
podanymi w pkt.

6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;j.
Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jeSeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone
przez wykonawce

dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

JeSeli chociaSby jeden wynik badar byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku naleSy

przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jeSeli to moSliwe, naleSy poprawi¢ posadzke lub oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jeSeli odchylenia od wymagan nie zagraSajg bezpieczerstwu uSytkownika i trwatosci posadzki lub oktadziny, zamawiajgcy moSe
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obniSeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

—w przypadku, gdy nie sg moSliwe podane wySej rozwigzania wykonawca zobowiazany jest do usuniecia wadliwie wykonanych
posadzek lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moSe by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien

zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem moSliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z zamdwieniem.

Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranc;ji

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest okreslona w umowie. Celem odbioru
pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i oktadzin po uSytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym
okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w
pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen
wynikajacych z obniSonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwaSone wady w wykonanych
posadzkach i oktadzinach z ptytek.
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9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO WYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9. 1. 0gdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,,W ymagani ogdlne” Kod CPV 45000000 - 7, pkt9
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robdt posadzkowych i oktadzinowych moSe by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét posadzkowych i oktadzinowych stanowi warto$é tych
robdt obliczona na podstawie:
— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez zamawiajacego lub
— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania robdt posadzkowych i oktadzinowych lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu,
— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umoSliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,
—ocene i przygotowanie podtoSa wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich $rodkéw
zwiekszajgcych przyczepnosé, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej,
— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementow przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie
wykonywania posadzek i oktadzin,
osiatkowanie bruzd i miejsc naraSonych na pekniecia,
— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot posadzkowych i oktadzinowych,
— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementow oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie oktadanych ptytkami,
— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,
— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdéw w sposéb podany wszczegétowej specyfikacji technicznej,
— likwidacje stanowiska roboczego,
— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
W kwotach ryczattowych ujete sa réwnie$ koszty montaSu, demontaSu i pracy rusztowar niezbednych do wykonania robét
pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

ROBOTY MALARSKIE
(Kod CPV 45442100-8)

SPIS TRESCI
1. CZESC OGOLNA
WYMAGANIA DOTYCZACE WtA SCIWOSCI MATERIALOW
WYMAGANIA DOTYCZACE WtA SCIWOSCI SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
SPOSOB ODBIORU ROBOT
PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZAS OWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

LN AEWN

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ) — Program Zabezpieczenia Jakosci

CZESC OGOLNA

1.5. Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajgcego

1.6. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt malarskich
realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektéw budowlanych nie naraSonych na agresje chemiczna. Specyfikacja techniczna (ST)
nie dotyczy wykonywania zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektéw budowlanych.

1.5. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé miejsce tylko w przypadkach prostych robot o niewielkim
znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$é, Se podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.9. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) i zewnetrznego (wystawionego na
bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych) obiektéw budowlanych nie naraSonych na agresje chemiczng i obejmuje
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wykonanie nastepujgcych czynnosci:
— przygotowanie podtoSa (wg pkt. 5.3.),
— wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw wykorzystywanych do roboét
malarskich,wymagar i sposobéw oceny podtoSy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych i
zewnetrznych powierzchni obiektédw oraz ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektow budowlanych
oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego
obiektu.

1.7. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takSe zdefiniowanymi poniSej:

PodtoSe malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drewna,
ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natoSona i rozprowadzona na podtoSu, decydujaca o
wtasciwosciach uSytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina bad? mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu — barwnika i réSnych
wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwér koloidalny (np. Sywic, olejéw, poliestréw), ktéry tworzy powtoke transparentng po pokryciu
nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistag powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem srodkéw pomocniczych.
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach Sywicznych — zawiesina pigmentéw i obcigSnikéw w spoiwie Sywicznym, rozcierficzanym
rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzynga lakowg, terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach Sywicznych rozcieiczalne woda — zawiesina pigmentéw i obciaSnikéw w spoiwie Sywicznym,
rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego itp.), pigmentdw,
wypetniaczy oraz Srodkdédw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia woda lub
w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej Sywic, kleju
kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz srodkdw pomocniczych; produkowana w postaci suchych
mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.8. 0Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST
,Wymagania ogdélne” Kod CPV 4500000-7, pkt. 1.5.

7. Dokumentacja robdt malarskich
Roboty malarskie naleSy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzadzenia podano w ST
,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

2.2.WYMAGANIA DOTYCZACE WA SCIWOSCI MATERIALOW

2.2.4. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 2

2.2.5. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia

(normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw moSna stosowac:

2.2.6. farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

2.2.7. farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce wymaganiom
normy PN-C-81901:2002,

2.2.8. emalie olejno-Sywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

2.2.9. farby na spoiwach:

- Sywicznych rozpuszczalnikowych innych niS olejne i ftalowe,

- Sywicznych rozciericzalnych woda,

— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania wodg, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat

technicznych,

2.2.3. lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

2.2.4. lakiery na spoiwach Sywicznych rozpuszczalnikowych innych niS olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,

2.2.5. $rodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
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Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektow

moSna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81913:1998,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-

81901:2002,

- emalie olejno-Sywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce wymaganiom

normy PN-C-81607:1998, - farby na spoiwach:

— rozpuszczalnikowych Sywicznych innych niS olejne i ftalowe,

— mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia wodg,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania wodg, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-91/B-10102,

- farby i emalie na spoiwie Sywicznym rozciericzalne wodg, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

- farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat

technicznych, - srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne rozciericzalniki

przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoSa,

— $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoSa.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce wymaganiom

odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda naleSy stosowaé wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda
zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moSe by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uSycie wéd éciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobéw do robdt malarskich

Materiaty i wyroby do robdt malarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

(szczegdtowej),

— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie
nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

— niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajagcym z Ustawy o substancjach i preparatach
chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z
dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr
173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uSycia (termin zakoriczenia robét malarskich powinien sie
konczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw).
Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatéw.

Warunki przechowywania materiatow i wyrobow dorobdét malarskich

Materiaty i wyroby do robdt malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz

wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz

zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze

powySej +5°C a poni Sej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by ¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej

podtodze, w iloéci warstw nie wiekszej niS 10.

JeSeli nie ma moSliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode naleSy przechowywaé w szczelnych i czystych

pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych

wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

5.3.3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
5.3.1. 0Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 450000007,- pkt 3

5.3.2. Sprzeti narzedzia do wykonywania robot malarskich
Do wykonywania robét malarskich naleSy stosowa¢:
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— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podfoSa,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
— agregaty malarskie ze spreSarkami,

— drabiny i rusztowania.

5.4.4. 'WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

5.7.2. 0Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

5.7.3. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatow do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkdw transportu. W czasie
transportu naleSy zabezpieczy¢ przewoSone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W
przypadku duSych iloéci materiatéw zalecane jest przewoSenie ich na paletach i uSycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen
mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uSywaé
samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach moSna wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub
zamkniete.

5.45. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do robét malarskich

Do wykonywania robét malarskich moSna przystapi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajacych robét budowlanych oraz po

przygotowaniu i kontroli podtoSy pod malowanie a takSe kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie §cian i sufitdw moSna wykonywaé po:

d) catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zatoSenia urzadzen sanitarnych (biaty montaS) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki
itp.),

e) wykonaniu podtoSy pod wyktadziny podtogowe,

f)  utoSeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

g) catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata wykonczona
fabrycznie.

Drugie malowanie moSna wykonywa¢ po:

d) wykonaniu tzw. biatego montaSu,

e) utoSeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przy$ciennych i
cokotoéw,

f) oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podtoSy pod malowanie

c) Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokfadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w szczegétowe;j

specyfikacji technicznej dla robét murowych. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa, réwno z licem muru.

Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej obszar oraz resztek starej

powtoki malarskiej.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleSnosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka malarska, nie

moSe by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnoéé podtoSy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza
Wwilgotnos¢
Lp. Rodzaj farby
podtoSa,
W % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach Sywicznych rozciericzalnych woda i
2 Farby na spoiwach Sywicznych rozpuszczalnikowych §]

Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w
3 postaci suchych 6
mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych A

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.
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5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne elementy metalowe
powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farba antykorozyjna. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione
zaprawg cementowa lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotno$é podtoSa betonowego, w zaleSnosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moSe
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.7.2.3. Tynki zwykte

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegdtowej specyfikacji technicznej dla roboét
tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednia zaprawa i zatarte do rownej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i umyte woda.
Po umyciu powierzchnia tynkdw nie powinna wykazywac sladoéw starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia
tynkéw naleSy naprawi¢ odpowiednia zaprawa, zalecang przez producenta wyrobéw malarskich.

Wilgotnosé powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.
Woystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.7.2.4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.
5.7.2.5. PodtoSa z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niS 12%, bez
zepsutych lub wypadajacych
sekéw i zaciekdwSywicznych. Powierzchnia powinna byé odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, Sywicy, starej farby i
innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate
techniczna.

5.3.6. PodtoSa z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety
mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg
szpachlowa, na ktdrg wydana jest aprobata techniczna.

5.3.7. PodtoSa z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mieé wilgotnos¢ nie wieksza niS 4% oraz powierzchnie doktadnie
odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico
ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz

odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.4.1. Warunki ogdlne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robdt malarskich zewnetrznych),

— w temperaturze nie niSszej niS +5°C, z dodatkowym zastrze Seniem, Se w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury poniSej

0°C,

— w temperaturze nie wySszej ni$ 25°C, z dodatkowym zastrze Seniem, by temperatura podtoSa nie przewySszyta 20°C (np. w
miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie $wieSo pomalowane (nie wyschniete)

naleSy ostonié.

Roboty malarskie moSna rozpoczaé, jeSeli wilgotnosé podtoSy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich

wartosci podanych w pkt. 5.3. Prace malarskie na elementach metalowych moSna prowadzié¢ przy wilgotnoéci wzglednej powietrza

nie wiekszej niS 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych naleSy zapewnié¢ odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi naleSy prowadzi¢ z daleka od otwartych 7rédet ognia,

narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem poSaru.

Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, naleSy zabezpieczy¢ i ostonié przez

zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie robdt malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych moSna rozpoczaé, kiedy podtoSa spetniaja wymagania podane w pkt. 5.3, a
warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie naleSy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawiera¢:

-informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy naleSy go stosowac,

- sposoOb przygotowania farby do malowania,

- sposéb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),

- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuSycie na 1 m?,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie robdt malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie moSna rozpocza¢, kiedy podtoSa spetniaja wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia
robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie naleSy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajaca informacje wymienione w pkt. 5.4.2.
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5.5. Wymagania dotyczace powtok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych Powtoki z farb dyspersyjnych powinny bez grudek pigmentdw i
wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowato$é powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoSa.
5.5.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach Sywicznych oraz farb na spoiwach Sywicznych
rozcienczalnych wodga
Powtoki te powinny by¢:
odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie barwy i potysku. Dopuszcza sie chropowatos¢
powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoSa.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe prze$wity podtoSa. Nie dopuszcza sie w tego
rodzaju powtokach:pekan,tuszczenia sie powtok,
c) odstawania powtok od podfoSa.
5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych
mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powodpryskow,
nie $cierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniang,nie mie¢ sladow pedzla,
w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektows,
by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujacych),
f) nie mie¢ przykrego zapachu. Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po hakach
rusztowarn, o powierzchni kaSdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm
odpowiadaja rodzajowi faktury pokrywanego podtoSa,
odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
$lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.
5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach Sywicznych wodorozcieczalnych i rozpuszczalnikowych Powtoki
z lakieréw powinny:
jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,
nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
dobrze przylega¢ do podtoSa,
mie¢ odpornos$¢ na zarysowania i wycieranie,
mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

5.6.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.6.4. Ogédlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 4500000-7, pkt 6
5.6.5. Badania przed przystgpieniem do robot malarskich
Przed przystgpieniem do robét malarskich naleSy przeprowadzi¢ badanie podtoSy oraz materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do
wykonywania robaét.
6.2.1. Badania podtoSy pod malowanie
Badanie podtoSa pod malowanie, w zaleSnosci od jego rodzaju, naleSy wykonywaé w nastepujacych terminach:
5.7.12. dla podtoSa betonowego nie wczeéniej niS po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
5.7.13. dla pozostatych podtoSy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podtoSa powinno byé przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do
malowania. Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:
murow ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢ wykonania zgodnie ze
szczegotowg specyfikacja techniczng robdt murowych, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢
powierzchni, wilgotnos¢ muru
podtoSy betonowych — doktadnosé¢ i zgodnosé wykonania z projektem budowlanym oraz szczegétowa specyfikacja techniczng
robdt betonowych, czystoé¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnieni, wilgotnoéé podtoSa, zabezpieczenie elementéw
metalowych
tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, réwnosc¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagan
okreslonych w szczegdtowej specyfikacji technicznej robot tynkowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosé tynku,
podtoSy z drewna — wilgotno$¢, stan podtoSa, wyglad i czystosé powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
ptyt gipsowo-kartonowych i wtéknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretow,
- elementéw metalowych — czystos¢ powierzchni.
Doktadnos$¢ wykonania muréw naleSy badaé¢ metodami opisanymi w szczegdtowej specyfikacji technicznej robét murowych.
Rowno$¢ powierzchni tynkéw naleSy sprawdzaé metodami podanymi w szczegdtowej specyfikacji technicznej robét tynkowych.
Wyglad powierzchni podtoSy naleSy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) naleSy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha, czystg rekg. W
przypadku powierzchni metalowych do przetarcia naleSy uSywa¢ czystej szmatki.
Wilgotnosé podtoSy naleSy oceniaé przy uSyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci naleSy pobraé prébke
podtoSa i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane
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do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatéw
Farby i $rodki gruntujace uSyte do malowania powinny odpowiadaé normom wymienionym w pkt. 2.2.1. - 2.2.4.
Bezposrednio przed uSyciem naleSy sprawdzi¢:
— czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobéw uSywanych w robotach malarskich,
— terminy przydatnosci do uSycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kaSdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego naleSy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowié¢ jednorodng w kolorze i konsystencji
mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
a) w przypadku farb ciektych:
e  skoagulowane spoiwo,
. nieroztarte pigmenty,
e  grudki wypetniaczy (z wyjgtkiem niektdrych farb strukturalnych),
e  koSuch,
e  Slady plesni,
e  trwaly, nie dajacy sie wymieszac osad,
° nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
e  obce wtracenia,
e  zapach gnilny,
6.1.w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
e Slady plesni,
o  zbrylenie,
e  obce wtracenia,
e  zapach gnilny.
6.3. Badania w czasie robdt
Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtoSy i nakfadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace wykonanych
robdt malarskich, w szczegdélnosci w zakresie:
—zgodnosci z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtoSy,
— jakosci powtok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robét naleSy wykorzystywa¢ wyniki badar dokonanych przed przystgpieniem do robét i w
trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.
Badania powtok przy ich odbiorze naleSy przeprowadzaé nie wczeéniej niS po 14 dniach od zakoriczenia ich wykonywania.
Badania techniczne naleSy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy w ilgotnosci wzglednej powietrza
nie przekraczajacej 65%.
Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
e  sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,
e  sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
e  sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
e  sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
e  sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej
powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawetniana szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke naleSy uzna¢ za odporng na wycieranie, jeSeli na
szmatce nie wystapity Slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

na podfoSach mineralnych i mineralno-wtéknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm,
po 10 oczek w kaSda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé powtoki naleSy uznaé za dobra, jeSeli
Saden z kwadracikéw nie wypadnie,

na podfoSach drewnianych i metalowych — metodg opisana w normie PN-EN 1SO 2409:1999,

Sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg twardej szczeciny, a
nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca miekkiego pedzla; powtoke naleSy uznaé za odporng na zmywanie, jeSeli piana
mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jeSeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie
powstana przeswity podtoSa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.
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7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

8.3. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

8.4. Szczegotowe zasady obmiaru robdt malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Z obliczonej
powierzchni nie potraca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni kaSdego z nich do 0,5 m2.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciagnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw aSurowych, grzejnikdw i rur naleSy stosowaé
uproszczone metody obmiaru.

Dla scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru polega na obliczeniu
powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspdtczynnikdw podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspotczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Stosunek rzutu powierzchni ozdéb
Lp. \Wspdtczynnik
do catej powierzchni $Sciany lub sufitu

El b 9

01 do 10% 1,10
02 do 20% 1,20
03 do 40% 1,40
04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z oécieSnicami wraz z ¢wieréwatkami) oblicza sie w
metrach kwadratowych powierzchni w $wietle wykoriczonych otwordw (oécieSy), stosujac do uzyskanych wynikéw wspétczynniki z
tablicy 3.

Tablica 3. Wspodtczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

\Wspot-
Lp. Nazwa elementu
czynnik

El b C

Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i

oscieSnicami (tacznie z

¢wieréwatkami)
01 —bez szczeblin 1,30
02 — ze szczeblinami o powierzchni kaSdej szyby do 0,05 m?2 2,30
03 — ze szczeblinami o powierzchni kaSdej szyby do 0,10 m?2 1,90
04 — ze szczeblinami o powierzchni kaSdej szyby do 0,20 m?2 1,70
05 — ze szczeblinami o powierzchni kaSdej szyby ponad 0,20 m? 1,50

Okna i drzwi balkonowe z podwadjnymi skrzydtami
06 —bez szczeblin 1,90
07 — ze szczeblinami o powierzchni kaSdej szyby do 0,05 m? 4,00
08 — ze szczeblinami o powierzchni kaSdej szyby do 0,10 m? 3,20
09 — ze szczeblinami o powierzchni kaSdej szyby do 0,20 m? 2,75
10 — ze szczeblinami o powierzchni kaSdej szyby ponad 0,20 m? 2,30

Drzwi z o$cieSnicami (tacznie éwieréwatkami) i skrzydtami
11 — petnymi lub z jedng szybg o powierzchni do 0,2 m? 2,10
12 — petnymi z obramowaniem gtadkim 2,50
13 — petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14 — szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 0,1 m2 kaSdej szyby 2,50
15 - szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 m? kaSdej szyby [2,10
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|16

— catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30 cm |1,70 |

Malowanie opasek i wytogdw oécieSy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w rozwinieciu. Powierzchnie
dwustronnie malowanych elementéw aSurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie w metrach kwadratowych wedtug
jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne Seber grzejnikéw radiatorowych obmierza sie jako podwéjng powierzchnie prostokata, opisanego na
grzejniku (z wyjatkiem

grzejnikéw typu S-130i T-1, dla ktérych naleSy przyjmowaé potréjng powierzchnie opisanego prostokata).

Malowanie rur o srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dtugosci. Malowanie rur o wiekszych srednicach
zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.

6. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.2. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.1.3. Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu s podtoSa. Odbiér podtoSy musi
by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich. W trakcie odbioru naleSy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1.
niniejszej specyfikacji. Wyniki badar naleSy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoSy pod malowanie, okre$lonymi w pkt.
5.3. niniejszej specyfikacji.

JeSeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny moSna uzna¢ podtoSa za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z
dokumentacja projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) i zezwoli¢ na przystapienie do robot malarskich.

JeSeli chocia$ jeden wynik badania jest negatywny podtoSe nie powinno byé¢ odebrane. W takim przypadku naleSy ustali¢ zakres
prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoSa. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac naleSy
ponownie przeprowadzi¢ badanie podtoSy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtoSy) oraz materiatéw naleSy zapisaé w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

6.3. Odbidr czesSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem korncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jeSeli umowa taka forme przewiduje).

6.4. Odbidr ostateczny (korcowy)

Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci
z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtoSonych dokumentéw, wynikéw
badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtoSyé komisji nastepujgce dokumenty:

8.2.3. dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,
8.2.4. szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
8.2.5. dziennik budowy i ksigSki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

8.2.6. dokumenty éwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uSytych materiatéw i wyrobéw
budowlanych,

8.2.7. protokoty odbioru podtoSy,

8.2.8. protokoty odbioréow czesciowych,

8.2.9. instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

8.2.10. wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtoSonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi

podanymi w pkt.

6.4niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji technicznej

oraz dokonac oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jeSeli wszystkie wyniki badar sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty

sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

JeSeli chociaSby jeden wynik badar byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku naleSy
przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

jeSeli to moSliwe naleSy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci powtoki z wymaganiami okre$lonymi w

dokumentacji projektowe;j i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru,

jeSeli odchylenia od wymagan nie zagraSajg bezpieczenstwu uSytkownika i trwatosci powtoki malarskiej zamawiajgcy moSe

wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obniSeniem wartoéci wynagrodzenia w stosunku do ustalen

umownych,

w przypadku, gdy nie s3 moSliwe podane wySej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych
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robot malarskich, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moSe by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdét powinien
zawierac:
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uSytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.

8.4. ,0dbidr ostateczny (koricowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen
wynikajacych z obniSonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwaSone wady w wykonanych
robotach malarskich.

8.9.PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO WYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

7 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robdt podano w ST ,,Wymagani ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

8 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt malarskich moSe byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koricowym odbiorze lub

etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu robét malarskich Wariant |

Podstawy rozliczenia robdt malarskich stanowig okreslone w dokumentach umownych (ofercie) ceny jednostkowe i ilosci robot

zaakceptowane przez zamawiajgcego.

Ceny jednostkowe wykonania robét malarskich uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umoSliwiajacych wykonanie robét na wysokosci do 5 m,
od poziomu podtogi lub terenu,

— zabezpieczenie podtdg i innych elementdw, nie przeznaczonych do malowania, przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w
trakcie wykonywania robdt malarskich,

— przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innychmateriatow,

— ocene i przygotowanie podtoSy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej,

— proby koloréw,

— demonta$ przed robotami malarskimi i montaS po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg zdemontowania w celu
wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

— wykonanie prac malarskich,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych elementéw nie
przeznaczonych do malowania,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow w sposéb podany wszczegdtowej specyfikacji technicznej (opisaé sposdb
usuniecia pozostatosci i odpadow),

— likwidacje stanowiska roboczego,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Sposoby rozliczenia w cenach jednostkowych robét malarskich kosztéw montaSu, demontaSu i pracy rusztowan niezbednych do

wykonania robét na wysokosci powySej 5 m od poziomu ich ustawienia:

Podstawe rozliczania robdt malarskich stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za okreslony zakres robot obejmujacy roboty

malarskie.

Kwota ryczattowa obejmujgca roboty malarskie uwzglednia koszty wykonania nastepujgcych prac malarskich oraz prac z nimi

zwigzanych takich jak:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin lub monta$, demonta$ i prace rusztowar niezbednych do wykonania robét malarskich,
niezaleSnie od wysokosci prowadzenia prac,

— zabezpieczenie podtdg i innych elementdw, nie przeznaczonych do malowania, przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w
trakcie wykonywania robdt malarskich,

— przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innychmateriatow,

— ocene i przygotowanie podtoSy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej,

— proby koloréw,

— demonta$ przed robotami malarskimi i montaS po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg zdemontowania w celu
wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

— wykonanie prac malarskich,
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— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robat,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych elementéw nie
przeznaczonych do malowania,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow w sposéb podany wszczegdtowej specyfikacji technicznej (opisaé sposdb
usuniecia pozostatosci i odpadow),

— likwidacje stanowiska roboczego,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYJNE ELEMENTOW | KONSTRUKCJI STALOWYCH
(Kod CPV 45442200-9)

SPIS TRESCI
1. CZESC OGOLNA
. WYMAGANIA DOTYCZACE WtA SCIWOSCI MATERIALOW
. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
. SPOSOB ODBIORU ROBOT
. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

OO NOULLDWN

NajwaSniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ) — Program Zabezpieczenia Jakosci

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajgcego

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
przeciwkorozyjnych elementdw i konstrukcji stalowych.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru
robét budowlanych moSe wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub usciélenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét,
niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robaét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, Se podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich robdt wykonywanych na budowie majacych na celu zabezpieczenie antykorozyjne elementow i
konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast czynnosci wykonywanych w wytwérni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow, wymagan w zakresie przygotowania
powierzchni i sposobéw oceny podtoSy, wymagan dotyczacych wykonania powtok przeciwkorozyjnych oraz ich odbioréw.
Wymagania te podano dla elementow i konstrukcji stalowych:

— zabezpieczanych catkowicie na budowie,

— zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytwérni i malowanych wyrobami malarskimi na budowie,
— zabezpieczanych systemami malarskimi w wytwaorni i ostatecznie malowanych na budowie,

— zabezpieczanych powtokami metalowymi.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uSywane sg nastepujace terminy:

PodtoSe — powierzchnia, na ktérg nakfada sie lub ju$ natoSono wyréb lakierowy.

Powtoka(-i) gruntowa(-e) — pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez natoSenie farby do gruntowania.
Powtoka(-i) miedzywarstwowa(-e) — powtoka(-i) miedzy powtoka(-ami) gruntowa i nawierzchniowa.

Powtoka nawierzchniowa — ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do ochrony znajdujgcych sie pod nig
powtok, przed wptywem srodowiska, przyczyniajgca(-e) sie do catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg oraz
nadajaca(-e) odpowiednia barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do nakfadania na przygotowane powierzchnie jako powtoka gruntowa, stosowana
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zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschngca farba naktadana na oczyszczong strumieniowo — Sciernie konstrukcje
w celu ochrony stali podczas montaSu, przy zachowaniu moSliwosci spawania stali.

Gruboé¢ powtoki — gruboséé powtoki po utwardzeniu warstwy natoSonej na podtoSe.

Nominalna grubo$¢ powtoki — gruboéé okreslona dla kaSdej powtoki lub kompletnego systemu malarskiego, zapewniajaca
wymagana trwatosc.

Trwatos¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej wiekszej renowacji.
Punkt rosy — temperatura, przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej powierzchni.

Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukgji, stuSace do oceny czy wytypowany
ochronny system malarski wykazuje wtasciwosci takie jak zatoSono oraz stanowigce wzorzec, na podstawie ktérego ocenia sie
przygotowanie powierzchni i wtasciwosci powtok malarskich.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV
4500000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robét przeciwkorozyjnych

Dokumentacje robét przeciwkorozyjnych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. ,,w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamdwienia dla
ktorego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uSytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt (obligatoryjne w przypadku zamowien publicznych), sporzadzone zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentac;ji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uSytkowego (Dz.
U.z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montaSu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczefstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uSytych wyrobéw
budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobodw,

— protokoty odbioréw czesciowych, koricowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robot z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z
2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty antykorozyjne naleSy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego przedmiotu zamoéwienia. Powinny one zawieraé
miedzy innymi:

— zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych,

—wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych wad i uszkodzen powtok malarskich lub
metalowych i sposobami ich usuniecia,

— technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejno$¢ i miejsce wykonania (w wytwdrni czy na budowie),

— charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajéw powtok i ich usytuowania w

obiekcie,

— okreslenie liczby i wielkosci powierzchni referencyjnych,

— specyfikacje i charakterystyke materiatéw koniecznych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych, z powotaniem
odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy, aprobaty techniczne) oraz podaniem petnych nazw i symboli handlowych
wyrobdw,

—dla robot tego wymagajacych plan ,bioz”, sporzadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003
r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczerstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr
120, poz. 1126),

— wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych,

— warunki uSytkowania i renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

Przyktadowe zawartosci dokumentacji projektowych dotyczacych inwestycyjnych i renowacyjnych prac przeciwkorozyjnych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich podane sg w PN-EN I1SO 12944-8:2001.

2.  WYMAGANIA DOTYCZACE WtA SCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod

CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, Se dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do
zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
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podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnoéci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jeSeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Se sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych
dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za , regionalny wyréb budowlany”,

— date produkcji i termin przydatnosci do uSycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych W robotach malarskich przeciwkorozyjnych moSna stosowac:
— farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

— farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81921:2004,

— farby olejne i alkidowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

— emalie olejno-Sywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace wymaganiom
normy PN-C-81607:1998,

— farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

emalie chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

farby poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

emalie poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-
81917:2001,

— emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,

— emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

— farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

— inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materiaty pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych
Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:
— rozcienczalniki, wtym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki
przygotowane fabrycznie,
— utwardzacze do wyrobdw lakierowych,
- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeri podtoSa,
— piasek filtracyjny kwarcowy, Swirek filtracyjny, $rut tamany Seliwny i staliwny, $rut ciety z drutu, elektrokorund itp.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz naktadaniu powtok z farb
wodorozcieAczalnych naleSy wykorzystywaé wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa
dobetonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moSe by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe

Wyroby malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie
nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polskg Normg lub aprobatg techniczng),

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a
takSe karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

—farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, Srodki odttuszczajace i zmywajace, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o substancjach i
preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

— opakowania wyrobéw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu
Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw
niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),

— sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie korczy¢ przed zakoriczeniem gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobdw nieznanego pochodzenia.

2.4. Warunki przyjecia elementéw i konstrukcji od dostawcy

2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych przed korozjg na budowie stanowia:
— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,

— dokumenty producenta,
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— prawidtowe oznaczenia wyrobdw,
— wtasciwy stan powierzchni elementow.
Na podstawie projektu, dokumentéw producenta i oznaczen sprawdza sie, czy dostarczone elementy odpowiadaja
zamoéwieniu.
Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i odpowiedniej
specyfikacji technicznej. Wyniki sprawdzenia naleSy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.4.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytworni powtokami gruntowymi i malowane na budowie wyrobami malarskimi
nawierzchniowymi Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji zabezpieczonych powtokami gruntowymi w wytwaérni
stanowia:
— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajace miedzy innymi zestawienie elementow
konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok gruntowych wykonywanych w wytwarni,
— oznakowanie elementow,
— dokumenty z wytwdrni, w ktérej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane o przygotowaniu
powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilosci warstw oraz grubosci powtok gruntowych).
KaSda partia elementéw przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami zawierajgcymi
nastepujace dane:
— nazwe zamawiajgcego, numer i date zamodwienia,
— nazwe i znak wytwaércey,
— oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementéw,
— charakterystyke powtok gruntowych (jakos$¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji, wyniki oceny grubosci
powtok),
— liczbe i mase partii elementow.
Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powtok gruntowych podane w dokumentacji projektowej i
odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji wytworni musza byc¢ zgodne.
Ocene wtasciwosci powtok gruntowych wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej. Kontrola kaSdej partii elementéw obejmuje badania w zakresie:
— grubosci powtoki wedtug PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-EN 1SO 2178:1998,
— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,
przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.
Whasciwosci powtok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikacji technicznej oraz w
normie PN-EN ISO 12944-7:2001.
Dopuszczalne sg uszkodzenia powtok gruntowych nie wymagajgce naprawy oraz podlegajace na budowie naprawie, a takSe
zabrudzenia, ktére moSna usunaé zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j.
Przyjecie elementdéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy, zawierajgcym wyniki sprawdzenia
wszystkich okreslonych powySej danych dotyczgcych charakterystyki elementéw i powtok gruntujacych.

2.4.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytwaérni stanowig:

—dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zestawienie elementéw
konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok wykonywanych w wytwérni,

—dokumenty z wytwdrni, w ktérej wykonano powtoki, zawierajgce dane o powtokach i ich wtasciwosciach podlegajacych kontroli
przy ocenie i odbiorze. Kazda partia elementéw przychodzgca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z
dokumentami zawierajgcymi nastepujace dane:

— nazwe zamawiajgcego, numer i date zamodwienia,

— nazwe i znak wytwaércey,

— oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementéw,

— charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytwérni,

— zakres badan wtasciwosci powtoki podlegajgcy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w wytworni,

— liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczgce charakterystyki elementéw i powtok ochronnych przestane z wytwérni z odpowiednimi
dokumentami muszg by¢ zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Ocene wtasciwosci powtok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej. Kontrola dla kaSdej partii elementéw musi obejmowac badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedtug PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-EN 1SO 2178:1998,

— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

— przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Whtasciwosci powtok powinny odpowiadaé¢ wymaganiom ustalonym w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej oraz

w normie PN-EN SO 12944-7:2001.

Dopuszcza sie okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej uszkodzenia powtok malarskich, ktére
podlegaja naprawie na budowie oraz zabrudzenia, ktére moSna usuna¢ zgodnie z zaleceniami projektu.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy zawierajgcym wyniki sprawdzenia
wszystkich okreslonych powySej danych dotyczgcych charakterystyki elementéw i powtok malarskich.

2.4.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytwadrni

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji ocynkowanych w wytwdrni (cynkowni) stanowig:

—dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zestawienie elementow konstrukcji
stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych obejmujaca wymagania w zakresie: obréobki powierzchniowej, odmiany
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powtoki, jakosci, przyczepnosci do podtoSa catkowitej masy powtoki na obu stronach elementu,

— dokumenty z wytwdrni (cynkowni), w ktérej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane dotyczace

elementéw konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego podtoSa i kapieli cynkowej wedtug PN-EN 1SO 1461:2000).
KaSda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowe powinna mie¢ przeprowadzone badania w zakresie:

A. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad
Powtoka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubier/pecherzy (np. miejsc, w ktérych nie jest potgczona z podtoSem,
miejsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad miejscowych.

Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikdw i resztek SuSla cynkowego, a takSe zgrubienia cynku, jesli przeszkadzajg w
uSytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.

Dopuszczalne jest wystepowanie:

— ciemno- i jasnoszarych obszaréw (na przyktad wzérw formie siatki szarych obszaréw), jeSeli powtoka ma zatoSong minimalng
grubos¢,

— nieznacznej nierébwnosci powierzchni zewnetrznej,

— biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne sa takSe $lady po naprawach, jeSeli faczna powierzchnia podlegajaca naprawie, nie przekracza 0,5% powierzchni

catkowitej elementu.

Pojedynczy obszar, na ktérym brakowato powtoki nie moSe przekraczaé wielkosci 10 cm2. Jesli istniejg wieksze obszary bez
powtoki, to dany element naleSy ocynkowaé na nowo, o ile umowa nie stanowi inaczej.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063:1996) albo przez
odpowiednie pokrycie farba z pytem cynkowym, w zakresie stosowania takich systemdéw. MoSliwe jest réwnieS zastosowanie
stopow lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajgcy powinien by¢ poinformowany o zastosowanej metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowac usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie powierzchni
uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymagane] przyczepnosci.

Grubos¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna by¢ co najmniej o 30 um wieksza od wymaganej wedtug tablicy 1
grubosci miejscowej powtoki cynkowej.

Powierzchnia elementdéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywac miejsc nie pokrytych powtoka

chromianowg, przy czym:

— dopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powtoki cynkowej oraz w miejscach styku z

oprzyrzagdowaniem technologicznym,

— powtoki mogg by¢ bezbarwne lub od jasnoSéttych do oliwkowobrunatnych, w zaleSnosci od rodzaju chromianowania,

— dopuszczalne jest wybarwienie z domieszka koloru niebieskiego (od Séttoniebieskiego do zielononiebieskiego), a takSe wyglad
matowoszary, jeSeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoSa cynkowego,

— nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

B. Grubosci powtoki

Grubos¢ powtoki bada sie metodami nieniszczagcymi wedtug PN-EN 1SO 2178:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000. Dopuszczalng

minimalng miejscowg grubo$¢ powtoki oraz minimalna grubos¢ érednig naleSy oceni¢ wedtug tablicy 1.

Pomiaréw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadzaé w pobliSu:

— krawedzi, w odlegtosci mniejszej niS 10 mm od krawedzi elementu obrabianego,

— powierzchni przecinanych palnikiem,

— naroSy.

Tablica 1. Grubos¢ powtok cynkowych

IGrubos¢ miejscowa powtoki IGrubosc srednia powtoki
(wartosc (wartosc
Elementy i ich grubos¢
minimalna) minimalna)
mm
um um
Stal 26 70 85
Stal>23do<6 55 70
Stal>1,5do<3 A5 55
Stal< 1,5 35 45
seliwo 2 6 70 80
Seliwo < 6 60 70

C. Przyczepnosci

Powtoka cynkowa powinna wykazywac taka przyczepnosé¢ do stalowego podtoSa, aby w wyniku badania nie wystapity
odwarstwienia. Przyczepno$¢ cynku do podtoSa powinna by¢ sprawdzana jedynie w uzasadnionych przypadkach, metodami
okreslonymi miedzy zamawiajacym a wykonawcg powtoki. Przyczepno$é powtoki cynkowej do podtoSa (stali) moSna okresli¢
metodg jakosciowg lub dzwiekowa.
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Badanie przyczepnosci metodg jakosciowa polega na przecieciu powtoki a$ do podtoSa rylcem grawerskim lub innym ostrym
narzedziem. Na powierzchni ptaskiej naleSy wykona¢ cztery rysy réwnolegte i cztery pod katem 60° do poprzednich, wszystkie w
odst epach 3 mm. Przyczepno$¢ powtoki naleSy uzna¢ za wtasciwa, jedli Saden z 9 rombéw nie odpadt od podtoSa. Do
przeprowadzenia badania przyczepnosci powtoki do podtoSa naleSy pobra¢ elementy w ilosci 5% losowo wybranych z kaSdej partii
okreslonego asortymentu. Uszkodzong powtoke cynkowg po badaniu naleSy naprawic farba z pytem cynkowym.

Na Sadanie zamawiajgcego, w uzgodnieniu z zaktadem cynkowniczym, przyczepnosé moSna okresli¢ metoda dzwiekowa.
Badanie przyczepnosci podtoSa metoda dzwiekowa polega na dziesieciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w $rodku i
na koncu, mtotkiem o masie 250 g i wystuchaniu wydawanego dZzwieku. Dzwiek petny metaliczny swiadczy o dobrej przyczepnosci
powtoki do podtoSa. Diwiek gtuchy $wiadczy o ztej przyczepnosci do podtoSa. Miotek powinien mie¢ powierzchnie kulistg o
promieniu 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na powierzchni powtoki nie powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtoki zawarte w dokumentacji projektowej i odpowiedniej
specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszg by¢ zgodne.

2.5. Warunki przechowywania materiatéw do robét przeciwkorozyjnych
2.5.1. Warunki przechowywania wyrobéw malarskich do robétprzeciwkorozyjnych
Materiaty do robét malarskich antykorozyjnych naleSy sktadowa¢ na budowie w oryginalnych, szczelnie zamknietych
opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze
5-25°C, z da la od zrddet ognia i ciepta.

Czesciowo zuSyte opakowania mogg zostaé¢ ponownie szczelnie zamkniete i uSyte pézniej, jeSeli inaczej nie podano w kartach
technicznych producenta farb. Cze$ciowo zuSyte opakowania powinny byé wyraznie oznakowane.

2.5.2. Warunki przechowywania elementéw konstrukcji stalowej na placu budowy
A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie
Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego naleSy przechowywaé na budowie w miejscach suchych,
najlepiej pod wiatami. Sktadowa¢ elementy naleSy na podktadach z betonu, drewna, kamieni lub stali, na wysokosci co najmniej 30
c¢m od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powinien przekracza¢ 1 miesigca.
Dopuszcza sie dtuSsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen czasowych, zachowujacych trwato$é w
przewidywanym okresie sktadowania.
B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powtokami gruntowymi w wytwarni i malowane na budowie wyrobami malarskimi
nawierzchniowymi
Elementy i konstrukcje stalowe z powtokami gruntowymi powinny by¢ przechowywane w miejscach suchych, zadaszonych lub w
magazynach. Nie wolno ich przechowywac¢ w warunkach bezposredniego oddziatywania czynnikéw atmosferycznych. Sktadowac¢
elementy naleSy na podktadach z drewna, betonu, kamienia lub stali na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas
sktadowania nie powinien by¢ dtuSszy niS 2 miesigce. W przypadku dtuSszego czasu sktadowania zagruntowane elementy naleSy
poddac¢ doktadnej kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzen powstatych podczas sktadowania.
C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni
Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje sie w takich samych warunkach jak elementy z
powtokami gruntowymi. Przy czym czas sktadowania tych elementéw nie powinien byé dtuSszy niS dopuszczalny okres gwaranciji.
D. Elementy i konstrukcje ocynkowane
Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych naleSy przechowywa¢ w $rodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery nie wiekszej
niS C2 wedtug PN-EN 12500:2002. Elementy powinny by¢ rozmieszczone tak, by nie byty naraSone na uszkodzenia mechaniczne.
Sktadowa¢ elementy naleSy na podktadach, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu.
E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych sktadowane w pakietach, niezaleSnie od stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego ich
powierzchni powinny by¢ poprzektadane drewnianymi przektadkami o wysokosci umoSliwiajacej swobodne wprowadzenie
zawiesia linowego, celem dalszego ich transportu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 450000007,- pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét przeciwkorozyjnych Do wykonywania robdt przeciwkorozyjnych naleSy stosowac:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoSa,

— pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

— spreSarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

— pedzle i watki,

— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczna,

— drabiny i rusztowania.
Przy doborze sprzetu i narzedzi naleSy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobdw stosowanych do wykonania zabezpieczer
przeciwkorozyjnych.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4
4.2. Transport materiatow malarskich do robét przeciwkorozyjnych
Transport materiatéw do robot antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i Srodkéw
transportu. W czasie transportu naleSy zabezpieczy¢ przewoSone materiaty w sposéb wykluczajacy uszkodzenie opakowar. W
przypadku duSych iloéci materiatéw zalecane jest przewoSenie ich na paletach i uSycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzer
mechanicznych.

Wyroby lakierowe naleSy pakowa¢, sktadowac i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,, Wyroby
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lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami okreslonymi przez producenta.
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagani ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczajg wspdlnie przedstawiciele wykonawcy, inwestora i producenta farb

wybierajac rejony, w ktérych wystepuja naraSenia korozyjne typowe dla warunkéw eksploatacji zabezpieczanego obiektu.
Przygotowanie powierzchni i naktadanie powtok na powierzchniach referencyjnych musi by¢ wykonywane w obecnosci

wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzong technologia. Protokoty z oceny parametréw jakosci powierzchni i

pokrycia na powierzchniach referencyjnych wraz z doktadnym opisem i schematem ich usytuowania na obiekcie stanowig

zataczniki do dokumentacji powykonawcze;j.

Zalecana liczba i wielkos$¢ powierzchni referencyjnych podana jest w tablicy 2.

Tablica 2. Liczba powierzchni referencyjnych

Zalecany %
powierzchni Zalecana catkowita
Wielkos¢ konstrukeji (powierzchnia malowana)  [alecana liczba referencyjnej w Wwielkos$¢ powierzchni
powierzchni odniesieniu do
m? referencyjnych catkowitej referencyjnych
powierzchni
konstrukcji m?
do 2000 3 0,6 12
powySej 2000 do 5000 5 0,5 DS
powySej 5000 do 10000 7 0,5 50
powySej 10000 do 25000 7 0,3 75
powySej 25000 do 50000 9 0,2 100
powySej 50000 0 0,2 200

5.3. Wymagania dotyczace podtoSy
Ogdlne wymagania dotyczace przygotowania podtoSy podane sg w PN-EN 1SO 12944-4:2001.
Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zaleSy od jej stanu poczatkowego i
koncowego.
Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN I1SO 12944-4:2001. Przygotowanie powierzchni powinno zostac
ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w
PN-EN ISO 12944-4:2001.

5.3.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Powierzchnie elementow i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie moga by¢:

— zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

— pokryte zgorzeling walcowniczg, rdzg, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.
Powierzchnie elementdw i konstrukcji stalowych wymagaja wiec przed malowaniem odpowiedniego przygotowania.

Przygotowanie powierzchni obejmuje:

—oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyréwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu zadzioréw, zaokragleniu krawedzi, wyréwnaniu
spoin i nieréwnosci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach tgczenia elementéw,

— oczyszczenie whasciwe majace na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejéw i smaréw, produktéw spawania, wilgoci, a takSe innych
zanieczyszczer oraz nadanie podtoSu odpowiedniej chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

5.3.6. smarow i oleju — poprzez czyszczenie wodg, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne,

5.3.7. zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie wodg, parg lub czyszczenie alkaliczne,

5.3.8.  zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrébke strumieniowo-scierng na sucho lub na mokro badz
poprzez czyszczenie ptomieniem,

5.3.9. rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z
wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym badz czyszczenie strumieniem wody,

5.3.10. powtok lakierowych — poprzez usuwanie powtok za pomoca past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych, obrébke
strumieniowo-écierna na sucho badz mokro, czyszczenie strumieniem wody a takSe omiatanie écierniwem,

5.3.11. produktéw korozji cynku — poprzez omiatanie $cierniwem lub czyszczenie alkaliczne.
Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci zaleSy od jej stopnia

skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.
Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia naleSy uwzgledniaé:

— wymagania producentéw wyrobéw malarskich,
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— przewidywang trwatos¢ ochronnego systemu malarskiego,

— kategorie korozyjnosci érodowiska, w ktérym bedzie uSytkowana konstrukcja (PN-EN 1SO 12944-2:2001).
Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

5.3.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwérni powtokami gruntowymi lub systemami malarskimi

Wiasciwosci powtok gruntowych lub systeméw malarskich sg kontrolowane przy przyjmowaniu elementéw i konstrukcji na
budowe zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 2.4.2. i 2.4.3. niniejszej specyfikacji. Dopuszczalne jest przyjecie na budowe
elementéw i konstrukgcji, ktérych powtoki gruntowelub systemy malarskie nie wymagaja naprawy badz podlegajg dozwolonej w
dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej naprawie albo oczyszczeniu. Naprawe lub oczyszczenie powtok gruntowych
lub systeméw malarskich naleSy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytwérni, ktéra natoSyta powtoki gruntowe badz systemy
malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Po przeprowadzeniu montaSu konstrukcji zabezpieczonych w wytwérni powtokami gruntowymi lub systemami malarskimi
naleSy wykona¢ réwnieS powtoki gruntowe i malarskie na ztaczach. Przed ich wykonaniem konieczne jest przygotowanie
zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia i pkt. 5.3.1. niniejszej ST.

Rodzaje powtok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania powtok na ztgczach powinny by¢ podane w
dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej.

Przy pracach naleSy zwrdcié¢ szczegding uwage na staranne wykonywanie wymalowar w miejscach potgczers nowej powtoki i
powtoki wykonanej w wytwdrni, w miejscach wypuktosci ztgczy oraz na materiatach ztgcznych (Srubach, nitach).

5.3.3. Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytwaorni (cynkowni)
Bezposrednio po przyjeciu elementdw i konstrukcji ocynkowanych na budowe naleSy dokona¢ naprawy powtok uszkodzonych w
czasie transportu i przetadunkéw. Miejsca uszkodzone naleSy oczysci¢ do wymaganego w normie i dokumentacji projektowej
stopnia czystosci i pokry¢ za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063:1996).

W uzgodnieniu z zamawiajacym dopuszcza sie pokrycie uszkodzonych miejsc farba na spoiwie syntetycznym o zawartosci pytu
cynkowego co najmniej 87% w suchej powtoce, takg liczbg warstw, by sumaryczna grubosé powtok byta o 30 um wieksza od
grubosci powtoki cynkowanej na danym elemencie.

5.3.4. Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powtokami metalizacyjnymi natryskiwanymi cieplnie

A. Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukgji

Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania cieplnie polega na usunieciu z nich, za pomocg
obrébki mechanicznej lub spawania, zadzioréw, nieréwnosci po spawaniu, szczelin powstatych w miejscach taczenia elementow,
peknieé, nieréwnosci odlewniczych i ostrych krawedzi. Ostre krawedzie naleSy sfazowa¢ lub zaokragli¢ promieniem nie mniejszym
niS 1 mm. Przy spawaniu naleSy uSywa¢ wytacznie spoin ciggtych (nie dopuszcza sie stosowania przerywanych szwéw
spawalniczych).

Powierzchnie konstrukcji naleSy odttusci¢. Do odttuszczania powierzchni naleSy stosowaé przemystowe $rodki odttuszczajace
lub rozpuszczalniki. Dopuszcza sie usuwanie smardw gteboko zaabsorbowanych na powierzchni przez wypalanie palnikiem lub w
piecu. Zanieczyszczenia z materiatéw trudno usuwalnych, na przyktad z bituméw, moSna usuwacé za pomoca obrébki
strumieniowo-$ciernej, z uSyciem $cierniw jednorazowego uSytku. Nie dopuszcza sie ponownego stosowania tych $cierniw do
ostatecznego przygotowania powierzchni.

B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukcji

Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementdw i konstrukcji stalowych za pomoca obrébki strumieniowo-$ciernej naleSy
stosowac ostrokrawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materiaty Scierne o wielkosci ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na przyktad
elektrokorund, famany s$rut staliwny.

Obrébka strumieniowo-$cierna powinna zapewnic¢ catkowite usuniecie starych powtok ochronnych, sladéw korozji, warstw
tlenkdéw, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowatosci powierzchni, zgodnej ze wzorcem przygotowanym wedtug
wymagan z dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j.

Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ rownomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej Sa 2” wedtug PN-ISO

8501-01:1996.

Przy wykonywaniu powtok o grubosci powySej 200 um konieczny jest stopieri przygotowania powierzchni Sa 3. Oczyszczonej
powierzchni nie naleSy dotyka¢ gotymi rekami, ktas¢ na niej narzedzi, szmat itp. oraz pozostawiaé na niej pytéw powstajacych
podczas obrébki strumieniowo-$ciernej. Obrdbke strumieniowo-écierng naleSy prowadzi¢ wytgcznie wtedy, gdy temperatura
konstrukcji jest co najmniej o 3°C wy Ssza od temperatury punktu rosy.

5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny byé podane w kartach technicznych lub instrukcjach stosowania
wyrobéw malarskich. O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne naleSy
przeprowadzac w nastepujgcych warunkach:

— przy temperaturze malowanego podtoSa nie wySszej ni$ 40°C, podto Se nie powinno byé réwnie$ nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujacg parg wodng,

— przy temperaturze podtoSa co najmniej o 3°C wy Sszej od temperatury punktu rosy, a przy duSej chropowatosci powierzchni o
7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).
Najlepszg jakos¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°C, przy wilgotnosci wzglednej otaczajgce;j
atmosfery 18%.
Prace malarskie naleSy wykonywaé na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w szczegélnoéci od obrébki

strumieniowo-$ciernej i spawania.
W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych naleSy unikaé zapylenia pomalowanych
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powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wieSego powietrza do pomieszczen, w ktérych sg malowane elementy lub konstrukcje
stalowe. Nawiew $wieSego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakoriczeniu malowania $wieSo natoSone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji, powinny by¢ sezonowane
przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentdow nie stanowig inaczej) w takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy
konstrukcyjne ze $wieSo naniesiong powtokg malarska, o ile jest to moSliwe, nie powinny byé poddane bezposrednio dziataniu
promieni stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy koniecznos$ci wykonywania robot malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia niekorzystnych warunkdéw
atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane naleSy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare
moSliwosci zastosowaé nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do oziebienia malowanych konstrukcji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostepne i dobrze oswietlone.

5.5. Wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane s3 w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

JeSeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowia inaczej, to przyjmuje sie, Se pojedyncza
grubos$¢ powtoki nie moSe byé mniejsza niS 80% nominalnej grubosci powtoki. Tak wiec pojedyncza grubo$¢ powtoki powinna
osiggac wielko$¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej gruboséci powtoki, pod warunkiem Se przecietna wielkos¢ dla catosci ($rednia)
jest réwna lub wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczeénie naleSy zadbaé o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki
przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubos¢ powtoki nie byta wieksza niS 3-krotna
nominalna grubos¢ powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki powinno sie okresowo, podczas naktadania powtoki,
sprawdzac jej grubos$¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroSa, spawy, potgczenia nitowe i $rubowe powinny byé malowane
szczegdlnie starannie. JeSeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, naleSy zastosowa¢ odpowiednig powtoke
zaprawkowg o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.

NaleSy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegélnych powtok oraz miedzy natoSeniem
ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikaé z dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej lub z kart technicznych wyrobow lakierowych.

Wady kaSdej powtoki prowadzgce do pogorszenia jej wtasciwosci ochronnych lub majace znaczacy wptyw na jej wyglad
powinny by¢ usuniete przed natoSeniem nastepnej powtoki.

5.5.1. Wykonywanie powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach i konstrukcjach
zabezpieczanych catkowicie na budowie

Charakterystyka powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej. Powtoki naktada sie pedzlem, watkiem lub natryskowo.

Powtoki naleSy naktadaé z materiatéw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami pkt. 2.3., w warunkach
podanych w pkt. 5.4., na podtoSe przygotowane zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane z uwzglednieniem wymagar okreslonych w pkt.
6.3.2. niniejszej specyfikacji.

Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powtoki naleSy nanie$¢ na podtoSe nie pdzniej niS po 6 godzinach od jego oczyszczenia.

Podstawowa technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajgc sprzet do rodzaju
natryskiwanej farby, naleSy wzigé pod uwage nastepujace parametry: lepko$é. gestoéé, rodzaj pigmentu i wymagana temperature
farby w czasie naktadania.

Powtoka gruntowa powinna pokrywaé caty profil powierzchni stalowej. KaSda powtoka powinna by¢ natoSona moSliwie
réwnomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

5.5.2. Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych powtokami gruntowymi
w wytworni

Wymalowania miedzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powtok na konstrukcjach wykonuje sie zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, w ktérych podane sg wyroby malarskie, ilosci warstw i grubosci
poszczegdlnych powtok oraz catego pokrycia malarskiego. Projekt i specyfikacja techniczna zawieraja wszystkie dane dotyczace
technologii naktadania, wykonania powfok oraz ich oceny. Powtoki miedzywarstwowe i nawierzchniowe naleSy naktadaé na
powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji. Powierzchnie na ztgczach naleSy
przygotowac zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.1.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony moSliwe jest wykonywanie petnych systemdéw malarskich
po upewnieniu sie, czy farba do czasowej ochrony jest ,,zgodna” z farbami tosowanymi w systemach malarskich. Termin
,zgodna”oznacza, Se dwa wyroby malarskie moga by¢ stosowane bez wystapienia niepoSadanych efektéw. Przyktadowe
moSliwosci stosowania réSnych farb przedstawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Zgodnos¢ farby do gruntowania do czasowej ochrony z systemami malarskimi

7godnos¢ ogdlnych rodzajow farb do gruntowania do czasowejochrony z
Farba do gruntowania farbami do
gruntowania systemu
do czasowej ochrony malarskiego
Rodzaj Krzemianow
Pigment PV e/
substancji antykorozyjny AK CR C AY EP |PUR BIT
pyt cynkowy
btonotwérczej
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Alkidowe réSne - +) (+) +) -) -) (-) [+
Poliwinylobutyralowe | réSne - H + - +) +) (=) +
Epoksydowe réSne (+) H + - e +) (=) +
Epoksydowe pyt cynkowy =) ¥ - - - +) -) -
Krzemianowe pyt cynkowy -) K + + a + H+ +

5.5.3. Malowanie ostateczne elementdw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni

Wymalowania ostateczne wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, zwykle
stosujac te same wyroby malarskie, ktére naktadano w wytwérni. Sposéb oczyszczania podtoSa, technika wykonania wymalowar i
ich kontroli powinny by¢ podane w projekcie. Dopuszcza sie wykonanie powtok na podstawie zalecen opracowanych przez
wytwdrnie, ktéra natoSyta powtoki na elementy. Powierzchnia pod wymalowania ostateczne powinna byé przygotowana zgodnie z
wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji.

5.6. Warunki wykonania powtok metalizacyjnych natryskiwanych cieplnie
Dla zapewnienia optymalnej przyczepnosci powtoki metalizacyjnej i unikniecia tworzenia sie pecherzy, natryskiwanie cieplne
naleSy wykonywa¢, gdy temperatura pokrywanej konstrukcji jest co najmniej o 3°C wy Ssza od temperatury punktu rosy.

Nie wolno natryskiwa¢ cieplnie konstrukcji w warunkach, w ktérych moSe nastapi¢ skraplanie wody na powierzchni.

Powtoke metalizacyjna naleSy natryskiwaé na podtoSe przygotowane i odebrane z uwzglednieniem wymagan podanych w pkt.
5.3.4.i6.3.2. niniejszej specyfikacji.

Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i nie wykazywac utlenienia. Dla spetnienia tego
warunku naleSy skréci¢ do minimum okres od zakorczenia przygotowania ostatecznego konstrukcji, za pomocg obrébki
strumieniowo-$ciernej, do rozpoczecia jej natryskiwania. Przerwa miedzy tymi czynnosciami nie powinna by¢ dtuSsza niS:

— 0,5 h—przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw pod zadaszeniem, w wilgotnej atmosferze,
— 4 h—przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw na otwartej przestrzeni, przy suchej pogodzie,
— 8 h—przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw w suchym i cieptym pomieszczeniu.

JeSeli przerwa byta dtuSsza lub nastapito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to powierzchnie konstrukcji naleSy
ponownie poddac oczyszczeniu strumieniowo-sciernemu.
Powtoki metalizacyjne mogg by¢ naktadane:

— recznie,
— W sposOb zmechanizowany.

Przy recznym naktadaniu powtok, w celu uzyskania rownomiernej grubosci powtoki, pistolet powinien by¢ prowadzony ruchem
jednostajnym w taki sposéb, by kaSde nastepne pasmo metalu zachodzito na powtoke poprzednio natoSonego pasma.

Naktadajgc powtoki grubsze niS 50 pm, naleSy natryskiwac kilka warstw w taki sposdb, aby kierunek naktadania natryskiwanej
warstwy byt prostopadty do kierunku naktadania warstwy poprzedniej.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza sie natoSenie petnej grubosci powtoki przy jednokrotnym przejéciu
urzadzenia natryskujacego i réwnoleglych pasmach naktadania. NaleSy zachowaé réwnomierng grubos¢ powtoki.

Natryskujac wyroby, ktére maja byé nastepnie spawane z innymi, naleSy w miejscu przewidywanego spawania pozostawic¢ nie
pokryty pas o szerokosci okoto 50 mm (w zaleSnosci od grubosci spawanego elementu).

5.7. Warunki wykonywania malarskiego systemu powtokowego na powtokach metalizacyjnych
Przed rozpoczeciem naktadania powtoki malarskiej na powtoke metalizacyjng naleSy dokona¢ odbioru powtoki metalizacyjnej,
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej specyfikacji.

Celem wydtuSenia czasu ochrony przez powtoke malarska metalowe powtoki natryskiwane cieplnie powinny by¢ malowane
niezwtocznie po metalizacji, zanim nastgpi kondensacja pary wodnej.

Powtoke malarskg naktada sie recznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym lub hydrodynamicznym). Warunki
wykonania powtok sg zgodne z warunkami przeprowadzania prac malarskich antykorozyjnych przedstawionymi w pkt. 5.4.
niniejszej specyfikacji.

NaleSy stosowac wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjnosci $rodowiska oraz przystosowane do
naktadania na powtoke metalizacyjng.

Rodzaj i grubos¢ powtoki malarskiej powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Wyréb
lakierowy moSna rozciericza¢ do lepkosci roboczej tylko zgodnie z instrukcjg producenta.

Przed rozpoczeciem robdt malarskich na co najmniej dwdch elementach metalizowanych naleSy wykonaé prébne malowanie
wytypowanym zestawem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 4500000-7, pkt 6
6.2. Badania przed przystgpieniem do roboét przeciwkorozyjnych
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Przed przystapieniem do robét przeciwkorozyjnych naleSy przeprowadzi¢ kontrole i odbiér elementéw konstrukcji od dostawcy
oraz badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét.
6.2.1. Kontrola i przyjecie na budowe elementéw i konstrukcji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementéw i konstrukcji stalowych naleSy wykonaé badania i odbiér powtok ochronnych zgodnie
z wymaganiami podanymi w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow

Wyroby uSyte do wykonywania powtok powinny odpowiadaé normom wymienionym w pkt. 2.2.1. lub aprobatom technicznym.
Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:

zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji,

braku koSuszenia,

braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow,

braku trwatego, nie dajacego sie wymieszac osadu (pozostaty osad powinien dac sie tatwo zredyspergowac),

moSliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robét przeciwkorozyjnych,

terminéw przydatnosci do uSycia podanych na opakowaniach.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét przeciwkorozyjnych z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowang dla realizowanego przedmiotu zaméwienia, i kartami
technicznymi wyrobodw lub instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢:

— kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

— oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

— kontroli warunkéw wykonywania powtok,

— kontroli procesu nakfadania powtok.

6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakoéci procesu oczyszczenia powierzchni naleSy:

— zapoznac sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podtoSa i zanieczyszczen, zgodnie z
PN-ISO 8501-1:1996,

— kontrolowac parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

— ewentualnie uzupetni¢ technologie o proces odttuszczania zattuszczen powstatych podczas przygotowania powierzchni,

— dokonac odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej, z uwzglednieniem wymaganych wtasciwosci
powierzchni wedtug dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej.

6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukgji stalowych przeprowadza sie nie pézniej niS w ciggu 1 godz. od zakoriczenia

czyszczenia, okreslajgc zgodnie z odpowiednimi normami nastepujgce wtasciwosci powierzchni:

— wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

— stopien przygotowania powierzchni okreélany poprzez poréwnanie stanu podtoSa z fotograficznymi wzorcami wedtug PN-ISO

8501-1:1996,

— chropowatos¢, okreslajagca w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN 1SO 8503-2:1999,

— zapylenie okreslane wedtug PN-EN 1SO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wieksze niS na wzorcu Nr 3 wedtug normy),

—w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym srodowisku ocene obecnosci zattuszczen wedtug metody
okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— obecnosc soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-1SO 8502-5:2002 (chlorki) lub PN-EN 1SO 8502-9:2002 (przewodnos¢

roztworu).

Zanieczyszczenia naleSy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowa, zgodnie z PN-EN 1SO 8502-2:2000 lub metoda Bresle’a
podang w PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany ogdlny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na budowie do naktadania
powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potaczen elementéw konstrukcji, ktére dostarczono na budowe z powtokami
naniesionymi w wytwaorni. Szczegdétowy zakres kontroli podany jest w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika
budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.3. Kontrola warunkéw wykonywania powtok
Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:
— temperatury powietrza,
— temperatury podtoSa,
— wilgotnosci wzglednej powietrza,
— temperatury punktu rosy.
Parametry te naleSy kontrolowaé zgodnie z PN-EN 1SO 8502-4:2000. Wyniki badar naleSy zapisywaé w dzienniku budowy.

6.3.4. Kontrola procesu naktadania powtok malarskich
Kontrola procesu malowania obejmuje:
— sprawdzenie zgodnosci parametrow stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy, cisnienia zasilajacego, z
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wymaganiami producenta farby,
— sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikow, przestrzegania czasu przydatnosci do stosowania farb
dwusktadnikowych,
— sprawdzenie przygotowania podtoSa przed natoSeniem pierwszej warstwy farby,
— sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementéw,
— zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, normg lub kartg techniczng
wyrobu,

- ocene stanu wymalowania po natoSeniu warstw gruntujacych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powtoki ocenia sie
nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm. SwieSo naniesiona lub nie
wyschnieta powtoka malarska nie powinna wykazywaé wtracen ciat obcych, kraterow, zaciekéw, niedomalowan,

— ocene grubosci poszczegdlnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mata grubo$¢ powtok, duSe zacieki,
suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia igtg, itp.).

Wyniki badan naleSy zapisa¢ w dzienniku budowy.

6.4. Badania odbiorowe powtok
6.4.1. Badania odbiorowe powtoki malarskiej Po wyschnieciu powtoki malarskienaleSysprawdzaé
na zgodnos¢ z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng, w zakresie:

—wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad takich jak dziurkowanie,
zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i zacieki,
— wiaséciwosci powtoki takich jak: grubosé, przyczepnosé i porowatoéé, badanych przy uSyciu przyrzadéw i metod podanych w
dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.
Grubos¢ powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczagcymi, zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-EN 1SO 2178:1998.
Przyczepno$é powtoki do podtoSa i przyczepnosé miedzywarstwowa ocenia sie metodami niszczacymi, zgodnie z PN-EN 1SO
4624:2004 lub PN-EN 1SO 2409:1999.
Porowato$¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metoda nisko- lub wysokonapieciowa, zgodnie z
procedura badawcza okreslong w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia, opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4.2. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie

Zakres badan jest nastepujacy:

A. Ocena wygladu zewnetrznego powtoki

Powtoki naleSy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.

Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci i mie¢ jednolity wyglad. Powtoka nie
powinna wykazywac widocznych wad, takich jak: rysy, pekniecia, pecherze, niezwigzane czastki, uszkodzenia i miejsca nie pokryte,
ktére moga obniSy¢ trwatoéé powtoki ochronnej i ograniczy¢ jej przewidywane zastosowanie.

B. Ocena grubosci powtoki

Gruboé¢ powtoki naleSy oceni¢ metodami podanymi w PN-EN I1SO 2178:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000, o ile w dokumentacji
projektowej nie postanowiono inaczej (liczbe i rozmieszczenie punktéw pomiarowych, w zaleSnosci od wielkosci powierzchni
pomiarowej, przyja¢ wedtug PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubosci powtok w zaleSnosci od roli powtoki w systemie ochronnym, kategorii korozyjnosci $rodowiska i
wymaganej trwatosci systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997.

Dopuszczalne odchytki grubosci dla powtok natryskiwanych cieplnie na tatwo dostepnych powierzchniach podano w tablicy 3
PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu recznym w miejscach trudno dostepnych i na powierzchniach o skomplikowanych ksztattach
dopuszcza sie dwukrotne zwiekszenie odchytek w stosunku do podanych w tablicy 3 wySej wymienionej normy.

W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki dopuszcza sie jej uzupetnienie, pod warunkiem Se powtoka nie ulegta
zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu zakoriczenia natryskiwania nie uptyneto wiecej ni$ 48 godz.

C. Ocena przyczepnosci powtoki

Ocene przyczepnosci przeprowadza sie wedtug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metoda nacinania powtoki naleSy nacigé powtoke
narzedziem skrawajacym o twardym ostrzu a$ do podtoSa siatka rys tak, aby powstaty kwadraty o okreélonej wielkosci (tablica 4).
Przy badaniu nie moSe nastapi¢ oddzielenie powtoki.

Tablica 4. Wymiary siatki

Catkowita powierzchnia siatki (w Grubos$¢ badanej powtoki
pm Odstep miedzy rysami mm
przybliSeniu)

15 mm x 15 mm £ 200
25 mm x 25 mm >200

[©2B°Y)

Gteboko$¢ rysy naleSy dobrac tak, aby powtoke przecigé a$ do podtoSa. Po nacieciu siatki naleSy naklei¢, za pomoca watka
obcigSonego 5N, odpowiednia tasme klejaca. Taéme klejaca naleSy potem oderwaé szybko jednym szarpnieciem, prostopadle do
powierzchni powtoki.

W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawedziach, wystepowania peknie¢ lub pecherzy
cata powtoke naleSy doktadnie usunaé, a przedmiot po powtérnej obrébce strumieniowosé-ciernej poddaé ponownemu
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natryskiwaniu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia, opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4.3. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej i malarskiego systemu powtokowego
Badania powtoki metalizacyjnej przeprowadza sie zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej ST.

Powtoke malarska bada sie w zakresie oceny jej wyglagdu zewnetrznego, grubosci i przyczepnosci, zgodnie z wymaganiami
podanymi w pkt. 6.4.1. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia, opisane w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7.  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegdtowe zasady obmiaru robét przeciwkorozyjnych

Powierzchnie oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukcji oblicza sie w metrach kwadratowych w
rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. JeSeli powierzchnie petne $cian konstrukcyjnych lub zbiornikéw sg wzmocnione
ksztattownikami, uchwytami, kré¢cami itp., ograniczajacymi powierzchnie petne, wéwczas naleSy stosowaé wspétczynniki
uzaleSnione od stosunku rzutu powierzchni wzmocnien i elementéw ograniczajacych do catej powierzchni $ciany konstrukcyjnej
lub zbiornika, wyraSonego w procentach:

— do 20% — wspotczynnik 1,15,

— do 40% — wspotczynnik 1,30,

— ponad 40% — wspotczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociggdw, ksztattownikéw dla uproszczenia obliczer naleSy postugiwac sie ich dtugosciami i
wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m dtugosci, podanymi w tablicy 002 i 003 zatoSer ogdlnych KNR 7-12.

Powierzchnie rurociggdw oblicza sie jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociagu przez jego dtugo$¢ mierzona wzdtuS osi. Z
dtugosci rurociggdw nie potraca sie dtugosci ksztattek, osprzetu i armatury tgczonej na gwint lub przez spawanie.

Powierzchnie przewoddw (kanatow) wentylacyjnych oblicza sie jako iloczyn obwodu i dtugosci przewoddéw, mierzong
pomiedzy punktami przeciec osi kanatow gtéwnych z osiami odgatezien.

Powierzchnie blach falistych, Saluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych dla uproszczenia obmierza sie w
metrach kwadratowych ich rzutu na ptaszczyzne i przelicza na powierzchnie petne przez zastosowanie poniSszych wspétczynnikdw:
— blachy faliste i Saluzje malowane jednostronnie — 1,5
— kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie — 0,6
— okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:
do 0,25 m2-0,55
powySej 0,25 m2 - 0,25
— kraty podestowe malowane obustronnie — 2,00
7.3. W specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia,
moSna ustali¢ inne szczegétowe zasady obmiaru robét przeciwkorozyjnych
W szczegdlnosci moSna przyjaé, Se jednostka obmiaru robét przeciwkorozyjnych jest 1 tona konstrukgji, a zasady obmiaru zgodne
z zasadami podanymi w zatoSeniach szczegétowych do rozdziatu 09 i zatoSeniach ogélnych KNNR nr 7.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymaganiaogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. 0dbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok przeciwkorozyjnych elementem ulegajacym zakryciu sg podtoSa. Odbiér
podtoSy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania powtok. W pierwszej kolejnosci naleSy dokona¢ odbioru elementéw i
konstrukgji stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru powtok natoSonych w wytwérni na elementy i konstrukcje.
Odbioréow tych dokonuje sie na podstawie wynikdw badan okreslonych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji.

W nastepnej kolejnosci naleSy przeprowadzi¢ odbiér powierzchni przygotowanych do naktadania powtok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni naleSy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan naleSy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania powierzchni do naktadania powtok, okre$lonymi w
dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia.

JeSeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny moSna uznaé, Se powierzchnia zostata prawidtowo przygotowana, tj.
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania powtok.

JeSeli chocia$ jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
naleSy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoSa. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac naleSy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania powierzchni.

Powtoki gruntowe i miedzywarstwowe naktfadane na przygotowanga powierzchnie podlegajg odrebnym odbiorom, o ile taki
wymaog zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej badz wykonywane byty one w krytycznym etapie.
Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialnosci za prace malarskie lub dtugie odstepy czasu miedzy natoSeniem
powtok gruntowych i nastepnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu naleSy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem kornicowym.
Odbidr czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czeéciowego jest podstawa do dokonania czeéciowego rozliczenia robét, jeSeli umowa taka forme
przewiduje.

8.4. Odbiodr ostateczny (koricowy)

Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci

z dokumentacjg projektowa.
Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtoSonych dokumentéw,

wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robét obowigzany jest

przedtoSy¢ komisji nastepujace dokumenty:

7. dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

8. szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

9. dziennik budowy i ksigSki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w

trakcie wykonywania prac,
10. dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uSytych materiatéw i wyrobéw
budowlanych,

11. protokoty odbioru elementéw i konstrukcji stalowych, powtok wykonanych w wytwaérni oraz protokoty odbioru
przygotowanych powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych etapach,

12. protokoty odbioréw czesciowych,

13. karty techniczne wyrobow lub instrukcje producentéwdotyczgce zastosowanych materiatéw,

14. wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtoSonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt.

6.3.3.  niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej

zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, oraz dokonac¢ oceny wizualnej.
Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jeSeli wszystkie wyniki badar sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce

dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
JeSeli chociaSby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno by¢ odebrane. W takim

przypadku naleSy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

6.4.2.5. jeSeli to moSliwe naleSy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci zabezpieczenia przeciwkorozyjnego z
wymaganiami okreslonymi w dokumentac;ji projektowej i specyfikacji technicznej i przedstawic je ponownie do odbioru,

6.4.2.6. jeSeli odchylenia od wymagan nie zagraSaja bezpieczeristwu uSytkownika i trwatosci zabezpieczenia przeciwkorozyjnego
zamawiajgcy moSe wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obniSeniem wartoéci wynagrodzenia w
stosunku do ustalert umownych,

6.4.2.7. w przypadku, gdy nie s3 moSliwe podane wySej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych robot przeciwkorozyjnych, wykonaé je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnoéci dokumentéw odbiér moSe byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien

zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt przeciwkorozyjnych z zamoéwieniem.

Protokdt odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. 0dbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po uSytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok zabezpieczajacych przed
korozja, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajacych z obniSonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwaSone wady w wykonanych
robotach przeciwkorozyjnych.
9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robdt podano w ST ,,Wymagani ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robdt przeciwkorozyjnych moSe by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koricowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych roboét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét przeciwkorozyjnych stanowi wartosc¢ tych robot
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obliczona na podstawie:
— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez zamawiajacego lub
— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.
Ceny jednostkowe wykonania robét przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty przeciwkorozyjne
uwzgledniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umoSliwiajacych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,
od poziomu podtogi lub terenu,
— odbidri przyjecie na budowe od dostawcy elementdw i konstrukcji stalowych,
— naprawa dopuszczalnych uszkodzen powtok elementéw i konstrukcji przyjetych od dostawcy,
— przygotowanie zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i instrukcja producenta materiatéw podstawowych
i pomocniczych,
— demonta$ przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaS po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg zdemontowania w
celu wykonania prac zabezpieczajacych przed korozja,
— przygotowanie powierzchni elementow i konstrukgji,
— wykonanie powtok malarskich badz metalizacyjnych,
— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie montaSu konstrukcji oraz wykonywania robét
przeciwkorozyjnych,
— oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie zanieczyszczonych elementdw nie przeznaczonych
do zabezpieczenia,
— likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczattowych ujete s réwnieS koszty montaSu, demontaSu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania robét
malarskich na wysokos$ci ponad 4 m od poziomu podtogi lub terenu.
Przy rozliczaniu robot przeciwkorozyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan moga by¢ uwzglednione
w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposdb rozliczenia kosztéw montaSu, demontaSu i pracy rusztowan
koniecznych do wykonywania robdt na wysokosci powySej 4 m, naleSy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia.

TYNKOWANIE

(Kod CPV 45410000-4)

WYKONANIE TYNKOW POCIENIONYCH WEWNETRZNYCH | ZEWNETRZNYCH
(Kod CPV 45410000-4)
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NajwaSniejsze oznaczenia i skréty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ) — Program Zabezpieczenia Jakosci

1.  CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajacego
1.2. Przedmiot ST
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Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw
pocienionych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3. Zakres stosowania ST
Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru
robét budowlanych moSe wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uéciélenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét,
niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robaét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, Se podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie wewnetrznych i zewnetrznych tynkéw pocienionych z
fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw, wymagan w zakresie przygotowania
podtoSy i sposobdéw ich oceny, wymagan dotyczacych wykonania tynkéw pocienionych a takSe ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonania tynkéw zwyktych, podktaddw z tynkowzwyktych, tynkéw
szlachetnych, specjalnych (np. akustycznych, przeciwpoSarowych), renowacyjnych, stiukéw, tynkéw sgrafittoi suchych tynkéw.
Wymagania dla tynkéw zwyktych okreslono w specyfikacji technicznej Tynkowanie. Kod 45410000. Wykonanie tynkéw

zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod 45411000.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

PodtoSe — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie wyprawe.

Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca natoSona na powierzchnie elementu budowlanego.

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natoSona na podtoSu.

Wyprawa pocieniona — warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm natoSona na podtoSe.

Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o tgczne;j
grubosci nie przekraczajgcej 8 mm, stanowigca powtoke wyréwnawcza, ochronng i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw modyfikujgcych, ewentualnie
pigmentow, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki tynkarskie;j.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor masie tynkarskiej.

Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w opakowaniu fabrycznym spetnia
wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
4500000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robét tynkowych

Dokumentacje robét tynkowych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamdwienia dla
ktorego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uSytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt (obligatoryjne w przypadku zamowien publicznych), sporzagdzone zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentac;ji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uSytkowego (Dz.
U.z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montaSu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajacego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uSytych wyrobéw
budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobodw,

— protokoty odbioréw czesciowych, koricowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robét z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z
2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Tynki pocienione naleSy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej
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wykonania i odbioru robét tynkowych, opracowanych dla konkretnego przedmiotu zamowienia.
2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtA SCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod

CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania tynkow pocienionych powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, Se dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do
zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnoéci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jeSeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobédw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Se sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych
dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna, badzZ uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— okres przydatnosci do uSycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania tynkdw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych

2.2.3.Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoSa pod tynki pocienione oraz ewentualnego wykonania podktadéw
pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlanezwykte”
Do zapraw tych naleSy stosowac:
— piaski odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/ AC:2004,
— cement odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,
—wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego. Ciasto
wapienne powinno tworzy¢ jednolitg

i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna okreslone sa w
normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badar laboratoryjnych moSe by¢ stosowana tylko
wodociggowa woda pitna.
Masy wyréwnawcze i naprawcze do podtoSy odpowiadajgce wymaganiom aprobat technicznych.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobdéw do robdt tynkowych

Wyroby do robét tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— s zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j

(szczegdtowej),

— sg wtasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a w
odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich réwnie$ karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne
stosowania wyrobdw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich nieznanego
pochodzenia. Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do roboét tynkowych
Wszystkie wyroby do robdt tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ suche i zabezpieczone przed

zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przygotowane fabrycznie
powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowane;j
podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej ni$ 10.

Cement i wapno suchogaszone luzem naleSy przechowywaé w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw moSna przechowywacé na sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w
specjalnie przygotowanych zasiekach).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 450000007,- pkt 3
3.2. Sprzet do wykonywania robot tynkowych
Roboty tynkowe moSna wykonywac recznie lub przy uSyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uSywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jakoéé materiatéw
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i wykonywanych robot oraz bedga przyjazne dla sSrodowiska.

Przy doborze narzedzi naleSy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub mas tynkarskich. Do
mechanicznego wykonania zapraw i robét tynkowych naleSy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenosne zbiorniki na wode,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4
4.2. Transport materiatow
4.2.1. Wyroby do robét tynkowych mogg by¢ przewoSone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i
innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utoSonych na paletach naleSy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, woézki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umoSliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem. Cement i wapno suchogaszone luzem naleSy przewozi¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego moSna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa moSna przewozi¢ dowolnymi érodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagani ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji projektowe;j i
szczegdtowej specyfikacji technicznej, osadzone oécieSnice drzwiowe i okienne, jeéli nie naleSa do tzw. stolarki
konfekcjonowanej.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uptywie 4-6 miesiecy od

zakonczenia stanu surowego.

— Bez specjalnych srodkéw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych mogg by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy
temperatura powietrza, materiatéw oraz podtoSa tynku jest nie niSsza niS +5°C pod warunkiem, Se w ciggu doby nie nastapi
spadek temperatury poniSej 0°C. W niektdrych przypadkach, okre$lonych we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,
konieczne moSe sta¢ sie zachowanie wySszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadaja jeszcze zewnetrznej izolacji cieplnej naleSy zwrdci¢ uwage na

moSliwosé¢ gwattownego obniSenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikédw atmosferycznych tynki pocienione zewnetrzne powinny by¢
wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

— Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych barwionych nie moSe przekracza¢ 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego naleSy zachowa¢ minimalny czas przerwy
technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krétszy niS 3 tygodnie, o ile wskazéwki
producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

5.3. Wymagania dotyczgce podtoSy pod tynki pocienione

PodtoSem moSe by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktéry naktada sie wyprawe. Tynki

pocienione moSna wykonywacé na podtoSach:

— z betondéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

— z autoklawizowanych betonéw komorkowych,

— z zaprawy cementowej marki M4-M7,

— z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

— zgipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

PodtoSa powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtonace wode, szorstkie, suche, nie pylace, wolne od
wykwitdw, bez rys i peknieé. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.
Nadlewki, nacieki i wystajgce nieréwnosci podtoSa naleSy sku¢ lub zeszlifowaé.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoSa naleSy naprawi¢ zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi, na ktére
wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami naleSy usuna¢, zmywajac odpowiednimi preparatami
odttuszczajacymi albo stosujgc srodki mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtoSy naleSy usung¢ warstwe pylaca oraz odpylié¢ powierzchnie.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. PodtoSa z ptyt gipsowo-
kartonowych powinny miec zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkéw zwyktych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do zatoSonej w dokumentacji
projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podtoSa, wskazéwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w
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ktérych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moSe by¢é wstepne przygotowanie podtoSa do tynkowania, poprzez jego zwilSenie
woda, zagruntowanie badz zastosowanie érodkéw zwiekszajacych przyczepnoéé tynku do podtoSa. Jako $rodki zwiekszajace
przyczepnosé tynku do podtoSa stosowane sa:
— obrzutka wstepna,
— zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosé,
— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobér ewentualnych dziatarh wstepnego przygotowania podtoSa musi byé zgodny z zaleceniami producenta mieszanki
tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacj technicznej.

5.4. Wykonanie tynkow pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takSe wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w dokumentacji projektowej i szczegétowej

specyfikacji techniczne;j.

Tynki pocienione mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposéb obrobienia powierzchni rozréSnia sie nastepujgce typy tynkéw pocienionych:

— cyklinowane — wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej stwardnieniu (okoto 24 h) cykling
zebatg o wysokosci zebow odpowiadajacej wymiarom najgrubszego ziarna,

— zacierane — wykonywane przez zatarcie pacg lub szczotka wyprawy do uzyskania gtadkiej powierzchni lub w przypadku mas
zawierajacych okragte ziarna, zagtebien w ksztatcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metoda natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,

- wytfaczane — wykonywane przez modelowanie natoSonej warstwy za pomoca rolki.

Grubos¢ tynkéw pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkéw pocienionych naleSy bezwzglednie przestrzegaé instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej w
zakresie przygotowania podtoSa i masy tynkarskiej, a takSe warunkéw naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacii.
Ponadto przy wykonywaniu tynkéw naleSy przestrzega¢ nastepujacych zasad ogdlnych:

— mieszanke tynkarska dobieraé tak, by zapewni¢ zgodno$¢ zatoSonej w dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji
technicznej grubosci tynku i jego poszczegdlnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej
mieszanki tynkarskiej,

— obowigzkowo stosowac technike wykonywania i reSimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne) oraz sposéb
obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroSnikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.)
oraz z uwzglednieniem zgodnosci materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

— nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroSnikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym obwodzie,

— w miejscach naraSonych na pekniecia zaktada¢ siatke,

— naciecia tynku (,,kontrolowane pekniecia”) wykonywac przed przystapieniem do ostatniego etapu wykonczenia tynku np.
zacierania, wygtadzania; na $cianach zewnetrznych naciecia tynku s niedozwolone — naleSy stosowa¢ odpowiednie profile
tynkarskie,

— ewentualne zbrojenie tynku siatkg naleSy wykonywaé zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej
specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

— przed catkowitym stwardnieniem tynku naleSy dokona¢ jego przeciecia, a$ do podtoSa, w miejscach fug przewidzianych w
dokumentacji projektowej; po uptywie niezbednego czasu i przeschnieciu powstatych w wyniku przeciecia szczelin naleSy je
wypetni¢ odpowiednig masg elastyczng,

— $wieSe tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dziataniem promieni stonecznych i
opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewnetrzne, po ich natoSeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

5.5. Wymagania dotyczace tynkdw pocienionych

5.5.1. Przyczepnosé tynku do podtoSa polegajaca na mechanicznym potaczeniu sie zaprawy z podtoSem powinna zapewnié takie
przyleganie i zespolenie tynku z podtoSem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie
przyczepnosci tynku do podtoSa naleSy wykonywaé wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepnos$¢ poszczegdlnych warstw w
tynkach wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania powinna dawaé¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza ni$
przyczepnosé catego tynku do podtoSa.

5.5.2. Odpornosc tynkéw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia jest brak wypadania kwadracikéw przy
badaniu mtotkiem Baronnie’go wg pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

5.5.3. Mrozoodpornos¢ tynkdw. Tynki zewnetrzne powinny byé mrozoodporne, tzn. prébki wykonane z zaprawy przeznaczonej do
wykonania tynku nie powinny wykazywaé zmian po badaniu odpornosci na dziatanie mrozu wg PN-85/B-04500.

5.5.4. Grubos¢ gotowych tynkéw w zaleSnosci od rodzaju podtoSa i mieszanki tynkarskiej, sposobu wykonania oraz liczby warstw,
powinna wynosi¢ 2+8 mm — z tym, Se dla tynkdw jednowarstwowych gruboéé ta powinna wynosi¢ 2+4 mm, a dla
wielowarstwowych 3+8 mm. W tynkach w ielowarstwowych grubo$¢ kaSdej z warstw powinna sie zawieraé¢ w granicach 1+3 mm.

5.5.5. Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajaca z techniki
obrobienia powierzchni, a takSe odznacza¢ sie jednolita barwa — bez smug i plam oraz przeéwitéw podtoSa. Powierzchnie te nie
powinny pylic.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordw soli przenikajacych z podtoSa, a takSe zacieki
majgce postac trwatych sladéw oraz wykwity plesni itp. sg niedopuszczalne.
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Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie tynkow pokrytych powtoka

malarska z farb wodnych lub wodorozciericzalnych powinny pozwala¢ na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

5.5.6. Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkdw

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z
zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne
utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji
projektowe]. Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkdw wewnetrznych kat. 11l wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wynikajace z techniki wykonania, s
niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkow na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyréwnujgce
uskoki w ptaszczyznie licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow odchytek wymiarowych lub z tolerancji
montaSu.

5.5.7. Wykoriczenie naroSy i obrzeSy tynkéw oraz tynkéw na stykach i przy szczelinachdylatacyjnych.
NaroSa oraz wszelkie obrzeSa tynkéw powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa. Gzymsy i podokienniki
zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrébkami blacharskimi z kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykoriczeniowymi, przy oécieSnicach i podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone
przed peknieciami i odpryskami przez odciecie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i
wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 4500000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robét tynkowych naleSy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda wykorzystywane do

wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtoSy.

6.2.1. Badania materiatéw

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy dotyczacych przyjecia materiatéw na

budowe oraz dokumentdw towarzyszacych wysytce materiatéw przez dostawce, potwierdzajacych zgodnosé uSytych materiatéw z

wymaganiami dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej robot tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu

zamdwienia (szczegdtowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji techniczne;j.

6.2.2. Badania przygotowania podtoSy

Stan podtoSa podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilSania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci
szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czeséci podtoSa — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe zwilSania,

f) chtonnosci podtoSa — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilSania,

g) obecnos¢ wykwitow — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoSa — poprzez ocene wygladu. SwieSe podktady z tynku zwyktego podlegaja
badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w formie protokotu

kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robdt
Badania w czasie robdt tynkowych polegajg na bieSgcym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowa oraz
wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.

6.4. Badania w czasie odbioru robdt
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace wykonanych
robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:
godnosci z dokumentacja projektows i specyfikacja techniczng (szczegdtowq) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtoSa,
— prawidtowosci wykonania tynkdéw pocienionych.
Przy badaniach w czasie odbioru robét naleSy wykorzystywa¢ wyniki badari dokonanych przed przystgpieniem do robét i w
trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.
Do badan odbiorowych naleSy przystgpié¢ nie pézniej niS przed uptywem 1 roku od daty ukoriczenia robét tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkdw pocienionych zewnetrznych przeprowadza¢ naleSy podczas bezdeszczowej pogody, w
temperaturze powietrza nie niSszej niS +5°C.
Przed przystgpieniem do badar przy odbiorze naleSy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:
a) czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét potwierdzaja, Se przygotowane podtoSa nadawaty sie
do potoSenia tynku a uSyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,
b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadtfa poniSej 0°C.
6.4.2. Opis badan
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6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoSa naleSy przeprowadzaé¢ metoda podang w PN-85/B-04500. Jako badania
orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej
przyczepnosci). W przypadku tynkdw gipsowych sprawdzenie naleSy wykona¢ na tynkach suchych i po ich zwilSeniu woda.
Przyczepnos$é miedzywarstwowa tynkéw wielowarstwowych naleSy sprawdzi¢ za pomoca przyrzadu zwanego mtotkiem
Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. préba krzySowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o cieSarze 250
gramow przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28dniach. Brak wypadania kwadracikéw
pod uderzeniem Swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.
6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne naleSy przeprowadzaé mtotkiem Baronnie’go metoda
kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.
6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych naleSy przeprowadzaé na podstawie $wiadectwa badania wg PN-
85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.
6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej
niS 5000 m? naleSy wycig¢ prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o érednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podfoSe zostato
odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoSe naleSy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku
powinien by¢ wykonany przymiarem z dokfadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubosc tynku badanej powierzchni otynkowane;j
naleSy przyjmowaé warto$¢ érednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niS 5000 m2 naleSy na kaSde rozpoczete 1000 m2 wycigé jeden dodatkowy

otwor.
6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa,
obecno$é wykwitéw, spekar itp.) naleSy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia
naleSy sprawdzaé przez potarcie tynku dtonia.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych robot
malarskich naleSy sprawdza¢ w sposéb nastepujacy:

— powierzchnie tynku naleSy zwilSy¢ woda za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ prébe odpornosci na
uderzenia metoda kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla o cieSarze 250 graméw; préba ta powinna daé wynik dodatni
(brak wypadania kwadracikéw).

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw naleSy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

Sprawdzenie wykoriczenia tynkéw na naroSach i obrzeSach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych naleSy przeprowadzi¢

wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji technicznej, opisane w

dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7.WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7
7.2. Szczegdtowe zasady obmiaru robdt tynkowych
Powierzchnie tynkdw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoSa lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.
Powierzchnie tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian surowych na ptaszczyzne
pozioma.
Powierzchnie stropédw Sebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkow zewnetrznych scian oblicza sie jako iloczyn dtugosci Scian w rozwinieciu w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi $ciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jeSeli
$ciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.
Powierzchnie pilastréw, stupow i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementdéw w stanie surowym.
Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jeSeli
kaSda z nich jest mniejsza od 0,5 m2. Przy potracaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian,
naleSy doliczy¢ powierzchnie oécieSy w stanie surowym.
7.3. W szczegStowej specyfikacji technicznej tynkdw szlachetnych, opracowanej dla konkretnego podmiotu zamdéwienia, moSna
ustali¢ inne szczegdtowe zasady przedmiaru i obmiaru robét tynkowych
W szczegdlnosci moSna przyjaé zasady podane w katalogach zawierajacych jednostkowe naktady rzeczowe dla robét tynkowych
np. zasady wymienione w zatoSeniach szczegétowych do rozdziatu 08 i 09 KNR 2-02lub rozdziatu 06 KNNR nr 3.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sa podtoSa.

Odbidr podtoSy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru naleSy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badar dla podtoSy
naleSy poréwnac¢ z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

JeSeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny moSna uzna¢, Se podtoSa zostaty prawidtowo przygotowane, tj.
zgodnie z dokumentacja projektowg oraz specyfikacjg techniczna (szczegétowa) i zezwoli¢ na przystapienie do naktadania
wyprawy.

JeSeli chocia$ jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoSa nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
naleSy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
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naleSy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoSa.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu naleSy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
8.3. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koricowym.
Odbidr czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jeSeli umowa taka forme
przewiduje.
5.5.4. Odbidr ostateczny (koricowy)
Odbidr korncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci
z dokumentacjg projektowa.
Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtoSonych dokumentéw,
wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtoSyé komisji nastepujace dokumenty:
b) dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,
c) szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,
d) dziennik budowy i ksigSki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w
trakcie wykonywania prac,
e) dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uSytych materiatéw i wyrobéw
budowlanych,
f)  protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,
instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
) wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtoSonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt.

s®

5.4, niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej robot
tynkarskich (szczegétowej), opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamodwienia, oraz dokonaé oceny wizualnej.

Tynki pocienione powinny by¢ odebrane, jeSeli wszystkie wyniki badar sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociaSby jeden wynik badan byt negatywny tynki pocienione nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku naleSy
wybrac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

5.7.4.  jezeli to moSliwe naleSy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé nieprawidtowosci wykonania tynkéw pocienionych w
stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i przedstawic je
ponownie do odbioru,

5.7.5. jeSeli odchylenia od wymagan nie zagraSajg bezpieczenstwu uSytkownika i trwatosci tynku zamawiajacy moSe wyrazi¢
zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obniSeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaler
umownych,

5.7.6. w przypadku, gdy nie s3 moSliwe podane wySej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usungé wadliwie wykonany
tynk pocieniony, wykona¢ go ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moSe byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokoét powinien
zawierac:

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po uSytkowaniu w tym okresie oraz ocena

wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku pocienionego, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.,,0dbior ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego
dokonania potracen wynikajacych z obniSonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwaSone wady w wykonanych

robotach tynkowych.

5.5.9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
5.5.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagani ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9
5.5.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robdt tynkowych moSe byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koricowym odbiorze lub
etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot tynkowych stanowi wartos¢ tych robét obliczona
na podstawie:
— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdt zaakceptowanych przez zamawiajacego lub
— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania tynku pocienionego lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty tynkowe uwzgledniajg:
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przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umoSliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

—ocene i przygotowanie podtoSa wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich $rodkéw
zwiekszajgcych przyczepnosc, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie

wykonywania tynkow,

— osiatkowanie bruzd i miejsc naraSonych na pekniecia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

—wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem, wykonaniem nacie¢ i fug wypetnianych
masag elastyczna, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot tynkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementow oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie tynkowanych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdéw w sposéb podany wszczegétowej specyfikacji technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete s réwnieS koszty montaSu, demontaSu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania robét
pokrywczych na wysokos$ci ponad 4 m od poziomu terenu.

Przy rozliczaniu robdt tynkowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty niezbednych rusztowan moga by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw montaSu, demontaSu i pracy
rusztowar koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powySej 4 m, naleSy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji
technicznej tynkow pocienionych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamodwienia (szczegétowej).

BEZSPOINOWE SYSTEMY OCIEPLANIA SCIAN BUDYNKOW
(Kod CPV 45450000-6)

SPIS TRESCI

CZESC OGOLNA

Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajgcego
Przedmiot ST

Zakres stosowania ST

Przedmiot i zakres robét objetych ST

Okreslenia podstawowe, definicje

Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Dokumentacja robdt ociepleniowych

Nazwy i kody robdt objetych zaméwieniem
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1. CczeSC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajacego

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét —
wykonania bezspoinowych systeméw ociepleniowych (BSO) Scian budynkow.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST), stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru
robét budowlanych moSe wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub usciélenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot,
niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, Se podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania, wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych systemoéw ociepleniowych (BSO),
wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach scian (przegrdéd) budynkéw nowobudowanych oraz istniejgcych, w ramach robét
termomodernizacyjnych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw, wymagan w zakresie sposobow oceny i
przygotowania podtoSy i wymagan dotyczacych wykonania bezspoinowych systeméw ociepleniowych oraz ich odbioréw.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uSywane sg nastepujace terminy:

Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na budowie zestaw wyrobéw produkowanych
fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajacy sie, minimum, z nastepujgcych sktadnikow:
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— zaprawy klejacej i facznikow mechanicznych systemu,
— materiatu do izolacji cieplnej,
— jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa zawiera zbrojenie,
— warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoSa. Systemy BSO moSna podzieli¢ ze

wzgledu na:
— rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetna mineralna (zwykta, lamelowa),
— sposdb mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,
— rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy, silikonowy),
— stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajgce, stabo rozprzestrzeniajace, silnie rozprzestrzeniajace.
PodtoSe — powierzchnia nowej lub istniejacej $ciany lub stropu. MoSe by¢ w stanie surowym, pokryta tynkiem mineralnym,
organicznym i powtokami farb.
Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podtoSe lub > warstwe zbrojona, celem regulacji (wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci
lub zwiekszenia przyczepnosci.
Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspoétczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO mocowany w formie ptyt na
$cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajacy im wymagane parametry termoizolacyjne.
Zaprawa (masa) klejaca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoSa.
t gczniki mechaniczne — okre$lone taczniki do mocowania systeméw izolacji cieplnej do podtoSa, na przyktad kotki rozporowe i
profile.
Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do izolacji cieplnej. Zawiera
zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne systemu.
Siatki z wiékna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajace sie z przedzy z ciggtych wtdkien szklanych w obu kierunkach
watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.
Zbrojenie — okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej wytrzymatosci mechanicznej.
Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wtdkien szklanych lub siatki metalowe.
Warstwa wykoriczeniowa — okre$lony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzgcy jego wierzchnig
warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu z warstwa zbrojong stanowi zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkéw
atmosferycznych; nadaje réwnieS systemowi fakture i barwe.
Systemowe elementy uzupetniajace — listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki naroSne (ochronne), profile dylatacyjne,
profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuS3 do zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami

Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét podano w ST ,,Wymaganiaogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja robot ociepleniowych Dokumentacje robét ociepleniowych stanowia:

— projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uSytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pdzn. zmianami),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt (obligatoryjne w przypadku zamowien publicznych), sporzadzone zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uSytkowego (Dz.
U.z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pdzn. zmianami),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montaSu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajacego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uSytych wyrobéw
budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw, dotyczgce stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koricowych i robét zanikajgcych, z zatagczonymi protokotami z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci sktadowe dokumentacji robdt z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z
2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty dociepleniowe naleSy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej

i szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt ociepleniowych, opracowanych dla konkretnego przedmiotu

zamowienia.

Czes¢ rysunkowa dokumentacji projektowej powinna zawiera¢ miedzy innymi:

— widoki elewacji, wraz z ewentualnym rozmieszczeniem elementdw i profili dekoracyjnych, linii zmian kolorystyki i faktury
powierzchni; w przypadkach bardziej ztoSonych — rozwiniecia poszczegdlnych elewacji,

— rzut kondygnacji (kondygnacji powtarzalnej) i przekroje poprzeczne budynku,

— rzut dachu, zawierajgcy rozmieszczenie rur spustowych,

— rysunki detali architektonicznych — szczegétéw potaczen ocieplenia powierzchni $cian ze stolarkg, podokiennikami, okapem
dachu, ptytami balkonu, profilami dylatacyjnymi i innymi elementami elewacyjnymi.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtA SCIWOSCI MATERIALOW
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2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,, Wymagania ogdlne” Kod CPV

45000000-7, pkt 2 Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny mieé:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajace, Se dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska, wprowadzong
do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnoéci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jeSeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, Se s to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych
dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
Dodatkowo oznakowanie powinno umoSliwiaé¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkcji.
Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réSnic, dotyczacych wymagan dla poszczegdlnych bezspoinowych

systemdw ociepleni. NaleSy je uwzglednié przy przygotowywaniu szczegétowej specyfikacji technicznej.

2.2. Rodzaje materiatow i elementéw systemu
Wszystkie materiaty do wykonania ociepler powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach,
aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujacy — materiat wodorozciericzalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkta wodnego) stosowany,
zaleSnie od rodzaju i stanu podtoSa, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy
zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;j.

2.2.2. Zaprawa (masa) klejgca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu modyfikowany polimerami,
polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wtéknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoSa,
zréSnicowany zaleSnie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybér zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu.
W niektérych systemach zaprawa klejaca stosowana jest takSe do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy
(stoSek pomiarowy): 10 #1 cm.

2.2.3. Ptyty termoizolacyjne:

— ptyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada, EPS 80-036 Fasada) majg zastosowanie jako
izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25 m powySej poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11
kondygnacji wtacznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane sa, zaleSnie od rodzaju podtoSa, wysokosci budynku
i potoSenia na écianie — metoda klejenia, za pomoca tacznikéw mechanicznych lub metoda taczona. Ptyty maja krawedzie
proste lub frezowane (piéro/wpust, przylga), poprawiajgce szczelno$¢ potgczen. Do elewacji boniowanych produkowane sg
gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni zwyktych ptyt. Szczegétowe wymagania dla ptyt
ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163,

— plyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na niSszg w poréwnaniu ze styropianem ekspandowanym nasiagkliwo$¢, maja
zastosowanie w strefach o podwySszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach
budynkow. Szczegétowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164,

— ptyty z wetny mineralnej zwyktej i lamelowej majg zastosowanie na catych powierzchniach scian budynkéw lub, w potgczeniu ze
styropianem, tylko na czesci powySej 25 m ponad poziomem terenu. Plyty z wetny mineralnej zwyktej wymagaja w kaSdym
przypadku mocowania mechanicznego, z wetny
lamelowej moga by¢, zaleSnie od wtasciwosci podtoSa, tylko klejone. Szczegétowe wymagania dla ptyt z wetny mineralnej
okresla norma PN-EN 13162,

— inne rodzaje materiatdw termoizolacyjnych — szktopiankowe, pianka mineralna.

2.2.4. t aczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid, polietylen) lub z
blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. WyposaSone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krgSki
termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkéw termicznych,

— profile mocujace — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuSgce do mocowania ptyt izolacji termicznej o

frezowanych krawedziach.

2.2.5. Zaprawa zbrojgca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa), zawierajgca
wypetniacze (takSe wtékna) masa, nanoszona na powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktdrej zatapiana jest siatka zbrojaca. W
niektorych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

2.2.6. Siatka zbrojgca — siatka z wtdkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m?, wtapiana w
zaprawe zbrojaca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche zaprawy do wykonywania tynkow
cienkowarstwowych. Mimo moSliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw, dla poprawy cech optycznych,
nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagaja zwykle malowania farbami elewacyjnymi. ZaleSnie od uziarnienia
(1,5-6 mm) wykonywane sg w réSnych grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,,kornik”,Stobiony),

— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materiaty do wykonywania
tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury
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powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

— masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem Sywicy akrylowej) gotowe materiaty
do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. ZaleSnie od
uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réSnych grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek, rowkowy lub
modelowany,

— masy silikonowe — oparte na bazie Sywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych.
Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw
krzemianowych.

2.2.8. Farby — farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo lub uzupetniajgco na

powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

2.2.9. Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuSgce do systemowego uksztattowania dolnej krawedzi
powierzchni BSO, mocowane do podfo$a za pomoca kotkéw rozporowych,

—naroSniki ochronne — elementy: z wtékna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowe] (z ramionami z siatki), stuSgce
do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroSnikéw budynkéw, oécieSy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

- listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuSace do wykonywania stykéw BSO z innymi materiatami

(np. oécieSnicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wtdkna szklanego, stuSgce do ksztattowania szczelin dylatacyjnych na

powierzchni BSO,

—taémy uszczelniajace — rozpreSne taémy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania szczelin
dylatacyjnych, potaczen BSO z oscieSnicami, obrébkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potgczen miedzy ptytamiizolacji termicznej,

— siatka pancerna — siatka z wtékna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m?2), do wykonania wzmocnionej
warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwySszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokoéci 2 m ponad poziomem
terenu),

— siatka do detali — siatka z wtdkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m?2) do ksztattowania detali elewacji
(boniowanie, profile),

— profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia, podokienniki), wykonane z
granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwa zbrojong i malowane,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej, aluminiowej), dostosowane do

montaSu z BSO.

Uwaga: W sktad wiekszosci systeméw BSO wchodzi jedynie cze$¢ wymienionych wySej elementéw.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych bezspoinowe systemy ocieplania sg

wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymag koniecznosci

wytgcznego stosowania sktadnikow systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.
Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym BSO do obrotu sg Europejskie Aprobaty Techniczne

(EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty

Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4. Warunki przyjecia na budowe wyrobdéw ociepleniowych
Wyroby do systemdw ociepleniowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
— s zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j
(szczegdtowej),
— sg wtasciwie oznakowane i opakowane,
— spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz
karty katalogowe wyrobdw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobdw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.5. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobdéw do robét ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z instrukcja producenta

oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng (pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

— $rodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach,
zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— materiaty suche — przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny z

wytycznymi producenta,

—izolacja termiczna — ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i
oddziatywaniem warunkdéw atmosferycznych,

— siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny — przechowywac¢ w warunkach zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i

uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
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3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000 7, pkt. 3

3.2. Sprzet do wykonywania BSOrobdt na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzagdzen transportu pionowego, stosowanych
do robét elewacyjnych,

Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow
budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materiatéw — opakowania fabryczne, duSe pojemniki (silosy, opakowania typu ,big bag”)
do materiatéw suchych i o konsystencji past,

3.2.4. Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie, szpachelki, taty) oraz do
podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takSe w systemowym
zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.2.5. Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne,
frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

3.2.6. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otwordw (zagtebianie talerzykéw i
kraSkéw termoizolacyjnych),

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgace transportu podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow

Materiaty wchodzace w sktad BSO naleSy transportowacé zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw, aprobaty technicznej
(pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji srodkéw transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robét ociepleniowych mogg byé przewoSone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i

innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach fadunkowych (na paletach) naleSy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym,
wyposaSonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobdw naleSy przestrzegaé zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki transportowej. Do
zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek fadunkowych w czasie transportu naleSy stosowad: kliny,
rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobéw luzem w trakcie transportu naleSy wykorzysta¢ materiaty wyscidtkowe, amortyzujace, takie, jak:
maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe, scinki pianki poliuretanowe;j.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagani ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do robdt ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem BSO naleSy:

—wykonac projekt robét ociepleniowych, zaréwno w przypadkuobiektéw nowobudowanych, jak i prac renowacyjnych. Projekt
powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych w sposéb nie powodujacy powstawania istotnych dla
funkcjonalnosci systemu mostkdéw termicznych,

— przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu budowy,

— wykonaé wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

—wykona¢ caty zakres robdt dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montaSu (ewentualnie wymiany) stolarki
okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i przytaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

— wykona¢ roboty, majace wptyw na sytuacje wilgotnosciowa podtoSa, przede wszystkim tynki wewnetrzne i jastrychy,

— wykonacé zabezpieczenia stolarki, Slusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.

5.3. Wymagania dotyczgce podtoSa pod roboty ociepleniowe
Przed rozpoczeciem robét naleSy wykonaé ocene podtoSa, polegajaca na kontroli jego czystosci, wilgotnosci, twardosci,
nasigkliwosci i rownosci.
Préba odpornosci na Scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania pozostatosci wykwitow i
spiekdw za pomoca dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.
Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzySowych nacieé i zrywanie powierzchni lub ocena zwartosci i nognosci
podtoSa oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomoca rylca.
Préba zwilSania — ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoSa za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.
Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci — okreslenie wielkosci odchytek sciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku pionowego
(poziomego). Dopuszczalne wartosci zaleSne s3 od rodzaju podtoSa (konstrukcje murowe, Selbetowe monolityczne, Selbetowe
prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sa one w odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej
ST. (W specyfikacji technicznej szczegdtowej naleSy odwotaé sie do norm dotyczacych rodzaju podtoSa wystepujacego na
docieplanym obiekcie).
lloé¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umoSliwié uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla catej powierzchni
podtoSa na obiekcie.
Kontroli wymaga takSe wytrzymatoséé powierzchni podtoSy. Dotyczy to przede wszystkim podtoSy istniejacych — zwietrzatych
powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci naleSy wykonad jej
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badanie metoda ,pull off”, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki). MoSna takSe wykonaé prébe odrywania
przyklejonych do podtoSa prébek materiatu izolacyjnego.

Szczegdlnej uwagi wymagaja podtoSa (warstwowe) écian wykonanych w technologii wielkoptytowej (wielkoblokowej). W tym
przypadku, poza powierzchnig, ocenie podlega wytrzymatosé (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej

5.4. Przygotowanie podtoSa

ZaleSnie od typu i stanu podtoSa (wynik oceny) naleSy przygotowadé je do robdt zasadniczych:

— oczyscié podtoSe z kurzu i pytu, usunaé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych (olejéw szalunkowych), mleczko
cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoSa,

— usunaé nieréwnosci i ubytki podtoSa (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawa wyréwnawczg),

— usungé przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoSa; odczeka¢ do jego wyschniecia,

—w przypadku istniejgcych podtoSy usungé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajacych sie tynkdw i warstw malarskich. Sposéb
przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (réSne rodzaje $cierniw), ci$nieniowa)
naleSy dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoSa, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,

—wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoSa, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
szczegdtowej oraz przez producenta systemu,

— wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty naleSy wykonywa¢ przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych warunkéw
atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak opaddw, silnego na stonecznienia, wysokiej wilgotnosci
powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadow
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektére systemy zawierajg odmiany materiatéw, umoSliwiajace
wykonywanie prac w warunkach podwySszonej wilgotnosci powietrza i obniSonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw).
Te szczegdlne warunki danego systemu docieplenia naleSy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegétowej.

5.5.1. Gruntowanie podtoSa
ZaleSnie od rodzaju i stanu podtoSa oraz wymagan producenta systemu naleSy naniesé¢ srodek gruntujacy na cata jego
powierzchnie.

5.5.2. MontaS$ ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montaSu ptyt naleSy wyznaczyé potoSenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé wzdtu$ niej listwe cokotows (3
kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowa¢ takSe profile i listwy w miejscach krawedzi BSO
— zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej.

Nanieé¢ zaprawe klejacg na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleSnie od réwnosci podtoSa, w postaci plackéw i ciggtego
pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub paca zgbkowang na catej powierzchni ptyty. Ptyty z wetny mineralne;j
naleSy zaszpachlowa¢ wcze$niej zaprawa na catej powierzchni. Nie naleSy dopuszczaé do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15
cm). Zapewni¢ szczelnoéé warstwy izolacji termicznej poprzez $ciste utoSenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami
izolacji lub — w przypadku styropianu — pianka uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej
zeszlifowa¢ do uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niS 24 godziny po zakoriczeniu
klejenia, naleSy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tacznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi).
Dtugos¢ tacznikéw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoSa. Ich rozstaw (min. 4
szt./m?) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie
wkreci¢ lub wbic trzpienie.

5.5.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO — oécieSa, krawedzie naroSnikéw budynku i oécieSy, szczeliny dylatacyjne, styki i
potaczenia — przy zastosowaniu paskéw cienkich ptyt izolacji termicznej, naroSnikdéw, listew, profili, katownikdw, tasm i paskéw
siatki zbrojacej.

5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojacej wykonaé zbrojenie ukoéne przy naroSnikach otworéw okiennych i drzwiowych. Na powierzchnie ptyt
izolacji termicznej naciggna¢ paca warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natoSyé i wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke zbrojaca, w
pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzic - siatka zbrojgca powinna by¢
catkowicie zakryta zaprawa.

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej

ZaleSnie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$¢ $rodek gruntujacy.

5.5.6. Monta$ elementéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojonej.

5.5.7. Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykoriczeniowg wykonaé po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojacej — nie wczesniej, niS po uptywie 48 godzin od jej
wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleSnie od wymagar systemowych) nanie$¢ mase tynku cienkowarstwowego i
poddac jego powierzchnie obrdbce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowg oraz specyfikacja
techniczna szczegétowa (w SST naleSy te wymagania opisa¢). Sposéb wykonania tynku zaleSny jest od typu spoiwa, uziarnienia
zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowac wybranym rodzajem farby
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— zaleSnie od wymagan projektu, systemu, warunkéw $rodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie napreSen termicznych na
elewacjach potudniowych i zachodnich naleSy unika¢ stosowania koloréw ciemnych o wspdtczynniku odbicia rozproszonego
poniSej 30.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 4500000-7, pkt 6
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robét ociepleniowych naleSy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg wykorzystane do
wykonywania robét oraz dokona¢ oceny podtoSa.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, dotyczacych przyjecia materiatéw na
budowe oraz dokumentdw towarzyszacych wysytce materiatéw przez producenta, potwierdzajacych zgodnos¢ uSytych materiatéw
z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

6.2.2. Ocena podtoSa

Badanie stanu podtoSa naleSy przeprowadzi¢ wedtug wymagar okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robot

Jakos¢ i funkcjonalno$¢ BSO zaleSy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapdw systemowo okreélonych robét. Z
tego wzgledu, w czasie wykonywania robét szczegdlnie waSna jest bieSgca kontrola robét zanikajacych (ulegajgcych zakryciu).
Dotyczy to przede wszystkim:

krawedziach, szczelnosci

stykow ptyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykow i potaczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych, potoSenia talerzykéw
(kraSkow) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukosnego otworéw, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zaktaddw siatki,
pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili.
Wykonanie systemu nie powinno powodowa¢ szkodliwych peknieé w warstwie zbrojonej, tzn. peknieé na potaczeniach ptyti/lub
peknie¢ o szerokosci wiekszej niS 0,2 mm,

— tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

— malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4. Badania w czasie odbioru robdt

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan, dotyczacych robét

ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:

—zgodnosci z dokumentacja projektowg i specyfikacjg techniczna (szczegétowq) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtoSa,

— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegdtdw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robét naleSy wykorzystywaé wyniki badarn dokonanych przed przystgpieniem do robét i w

trakcie ich wykonywania.

Przed przystapieniem do badar przy odbiorze naleSy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy zataczone wyniki
badan dokonanych przed przystapieniem do robdt potwierdzaja, Se przygotowane podtoSa nadawaty sie do wykonania robét
ociepleniowych, a uSyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych naleSy przystapi¢ po catkowitym zakoriczeniu robét.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robét naleSy dokonaé oceny wykonanych robét elewacyjnych z zastosowaniem systeméw
ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktére powinny uwzglednia¢ wymagania
producenta systemu docieplenia, normy dotyczgce warunkéw odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takSe ,, Wytyczne
wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania $cian” —
wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemdw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkdw technicznych wykonania i odbioru rob6t udowlanych”b dla tynkéw o fakturze
specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, naleSy stosowaé wymagania normy PN-70/B-10100
,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w nastepujgcych granicach:

Odchylenie powierzchni Odchylenie powierzchni Odchylenie

tynku przecinajacych sie
Kategoria i krawedzi od kierunku ptaszczyzn od
tynku od ptaszczyzny i odchylenie

kata przewidzianego
krawedzi od linii prostej W dokumentacji




pionowego
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poziomego

nie wieksze niS 3 mmiw

I liczbie

nie wiekszej niS 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej 2
m

nie wieksze niS 2
mm
na 1 m i ogétem nie

wiecej niS 4 mm w
pomieszczeniach do
3,5

m wysokosci oraz
nie

wiecej niS 6 mm w

nie wieksze niS 3
mm

na 1 miogoétem nie
wiecej niS 6 mm na
catej

powierzchni miedzy
przegrodami
pionowymi

(Sciany, belki itp.)

nie wieksze niS
3mmnalm

pomieszczeniach
powySej 3,5 m
wysokosci

Obowiazuja takSe wymagania:
— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze ni$ 7 mm,
— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny by¢ wieksze ni$ 10 mm na catej
wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢ jednorodny i staty kolor i
fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestoéci, moSliwych do wykrycia w
Swietle rozproszonym.

7.  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7
7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.2.1. Powierzchnie ocieplenia scian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym
w rozwinieciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do gérnej krawedzi warstwy ocieplane;j.

7.2.2. Z powierzchni potraca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otwordw wieksze od 1 m?, doliczajgc w tym przypadku
do powierzchni ocieplenia powierzchnie oécieSy, obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci oécieSy mierzonych w
Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscia ocieplenia.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymaganiaogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.2. 0dbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Do robét zanikajgcych przy wykonywaniu robét ociepleniowych naleSy przygotowanie wraz z ewentualnym gruntowaniem
podtoSa, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. NaleSy przeprowadzi¢ badania wymienione w
pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i szczegétowg specyfikacjg techniczng)
moSna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw robét.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) naleSy okregli¢ zakres prac i rodzaj materiatéw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania naleSy powtérzyé.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu naleSy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed

odbiorem korncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czeéciowego jest podstawa do dokonania czeéciowego rozliczenia robét, jeSeli umowa taka forme

przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koricowy)
Odbidr korcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci
z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtoSonych dokumentéw,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robo6t obowigzany jest
przedtoSy¢ komisji nastepujace dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,
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- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
- dziennik budowy i ksigSki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w
trakcie wykonywania prac,
- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uSytych materiatéw i wyrobéw
budowlanych,
- protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,
- instrukcje producenta systemu ociepleniowego,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtoSonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i
szczegdtowej specyfikacji technicznej robdt ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia oraz
dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jeSeli wszystkie wyniki badar s pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
JeSeli chociaSby jeden wynik badar byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku
naleSy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwiazar:
4.3.jeSeli to moSliwe, naleSy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci wykonanego ocieplenia z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,
4.4.jeSeli odchylenia od wymagan nie zagraSajg bezpieczeristwu uSytkownika, trwatosci i szczelnoéci ocieplenia, zamawiajacy
moSe wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obniSeniem wartoéci wynagrodzenia w stosunku do
ustalern umownych,
4.5.w przypadku, gdy nie sg moSliwe podane wySej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych
robot ociepleniowych, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moSe byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokoét powinien
zawierac:
ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
ocene wynikow badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamdwieniem. Protokdt odbioru koricowego jest podstawa do
dokonania rozliczenia konicowego pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uSytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia, z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania
potracen wynikajacych z obniSonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwaSone wady w wykonanych
robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 450000007,- pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt ociepleniowych moSe byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koricowym odbiorze

lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych roboét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi wartos¢ tych robét obliczona na
podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdt zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.
Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty ociepleniowe uwzgledniajg:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoSa,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementdw elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

— wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami nnychi materiatéw elewacyjnych, krawedzie powierzchni)
oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,

— gruntowanie podtoSa,

— przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podtoSa lub mocowanie za pomoca profili mocujacych, wypetnienie ewentualnych

nieszczelnosci,

— szlifowanie powierzchni ptyt,

— mocowanie mechaniczne ptyt za pomoca kotkéw rozporowych — zaleSnie od systemu i projektu robét ociepleniowych,
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— ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie jej,

— wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otwordw,

— gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementéw dekoracyjnych (profili),
— wyznaczenie przebiegu i monta$ profili, listew naroSnikowych, ochronnych, brzegowych, dylatacyjnych itp., wraz z docieciem
potaczer na naroSnikach wklestych i wypuktych, wymaganym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem

dodatkowych paséw siatki zbrojace;j itp.,

— wyznaczenie przebiegu i monta$ (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem potaczen w naroSnikach wklestych i
wypuktych, ewent. zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac,
gruntowaniem, malowaniem.

— wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn kolorystycznych) — tynki, oktadziny, ewent.

malowanie,

— usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych zanieczyszczen,

— uporzgdkowanie terenu wykonywania prac,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdw w sposdb uzgodniony ze Zleceniodawcg i zgodnie z zaleceniami

producenta,

— likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robot ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbednych rusztowan moga by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw montaSu, demontaSu i pracy
rusztowan, koniecznych do wykonywania robdt na wysokosci powySej 4 m, naleSy ustali¢ w postanowieniach pkt 9 szczegétowej
specyfikacji technicznej ocieplenia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia (SST).

ROBOTY HYDROIZOLACYJNE

(Kod CPV 45260000-7)

IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE | WODOCHRONNE CZESCI PODZIEMNYCH | PRZYZIEMI
BUDYNKOW

SPIS TRESCI
1. CZESC OGOLNA
WYMAGANIA DOTYCZACE WtA SCIWOSCI MATERIALOW
WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
SPOSOB ODBIORU ROBOT
PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZAS OWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

LN AEWN

NajwaSniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ) — Program Zabezpieczenia Jakosci

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych i wodochronnych podziemnych czesci i przyziemi budynkdw.

1.3. Zakres stosowania ST
Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru
robét budowlanych moSe wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscilenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét,
niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$é, Se podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.
1.4. Przedmiot i zakres robot objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie izolacji i uszczelnien powierzchni poziomych i pionowych
usytuowanych w czesciach podziemnych i przyziemiach budynkdéw.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw wykorzystywanych do robot
hydroizolacyjnych, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw izolacji
przeciwwilgociowych i wodochronnych.

Specyfikacja nie dotyczy wykonywania metodami mechanicznymi lub chemicznymi izolacji wtérnych np. przepon metoda
iniekcji, wciskania blach itp. oraz zabezpieczen przeciwwilgociowych i wodochronnych wykonywanych wewnatrz wilgotnych i



101

mokrych pomieszczeri w budynkach a takSe izolacji wodochronnych taraséw. Roboty te ujete sg w odrebnych standardowych
specyfikacjach technicznych.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

PodtoSe — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réSnic pozioméw powierzchni podtoSa.
Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoSa.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajaca i uszczelniajaca podtoSe oraz zwiekszajaca przyczepnosé powtoki ochronne;.

Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnej i przyziemia budynku — hydroizolacje wykonywane w czesci podziemnej i przyziemiu
budynku posadowionego powySej zwierciadta wody gruntowej, w gruntach przepuszczalnych.

Izolacje wodochronne czesci podziemnej i przyziemia budynku — hydroizolacje wykonywane w warunkach gdy:

budynek jest posadowiony powySej zwierciadta wody gruntowej, lecz w gruntach nieprzepuszczalnych i uwarstwionych,
fundamenty budynku i $ciany fundamentowe lub ich fragmenty sa potoSone poniSej zwierciadta wody gruntowej, bez wzgledu na
rodzaj otaczajgcego gruntu.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczgce roboét hydroizolacyjnych

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
4500000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych

Dokumentacje robét hydroizolacyjnych budynku stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamdwienia dla
ktorego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uSytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt (obligatoryjne w przypadku zamowien publicznych), sporzadzone zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uSytkowego (Dz.
U.z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montaSu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajacego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uSytych wyrobéw
budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobodw,

— protokoty odbioréw czesciowych, koricowych i robét zanikajgcych, z zatagczonymi protokotami z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robét z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z
2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty hydroizolacyjne naleSy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robo6t budowlanych, opracowanych dla konkretnej realizacji.

Powinny one zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje i rozwigzania:

— charakterystyke warunkéw gruntowo-wodnych wraz z uwarstwieniem gruntu w obszarze posadowienia fundamentow,

— rzuty fundamentéw wraz z kondygnacjami podziemnymi i przekroje poprzeczne,

— przekroje warstw izolacyjnych w strefie przemarzania i poza rejonem przemarzania gruntu wraz z przejsciem pomiedzy tymi
obszarami oraz zabezpieczeniem izolacji w strefie przemarzania,

— sposoby zabezpieczenia hydroizolacji przed uszkodzeniami,

— rozmieszczenie oraz uszczelnienie dylatacji i przerw roboczych,

— szczegOty przejscia instalacji przez warstwy hydroizolacji, potgczen izolacji pionowych i poziomych oraz zakonczen krawedzi
poziomych izolacji pionowych.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WA SCIWOSCI MATERIALOW

2.1.  Ogdlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych w czesciach podziemnych i przyziemiach

budynkéw powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, Se dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do
zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jeSeli dotyczy ona wyrobu
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umieszczonego w wykazie wyrobédw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Se s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych
dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— okres przydatnosci do uSycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania robdét hydroizolacyjnych czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Wyroby do hydroizolacji powtokowych Do hydroizolacji powtokowych stosuje sie masy:
— asfaltowe i asfaltowo-polimerowe,

— polimerowe,

— cementowe,

— cementowo-polimerowe,

— bitumiczno-mineralne,

spetniajagce wymagania okreslane w normach i aprobatach technicznych.

2.2.2. Wyroby do hydroizolacji z laminatow

Do hydroizolacyjnych laminatéw wykonywanych na budowie wykorzystuje sie:

— masy asfaltowe, asfaltowo-polimerowe i polimerowe zbrojone wktadkg z tkanin lub wtdkien nie podlegajacych korozji
biologicznej,

— masy cementowe i cementowo-polimerowe zbrojone wktadkga z tkanin lub wtdkien,

— masy bitumiczno-mineralne zbrojone wktadkg z tkanin lub wtdkien,

spetniajgce wymagania okreslone w normach i aprobatach technicznych.

2.2.3. Wyroby do izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych z materiatéw rolowych

Do wykonywania izolacji czesci podziemnych i przyziemi budynkéw stuSa nastepujace materiaty rolowe:

— papy asfaltowe na tekturze i na welonie szklanym oraz papy termozgrzewalne i samoprzylepne,

— folie z tworzyw sztucznych i kauczuku.

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie z folii polietylenowych o grubosci 0,3 mm.

Izolacje wodochronne mogg by¢ wykonywane z folii polietylenowych o grubosci 0,4 i 0,5 mm, gtadkich i ttoczonych folii z PVC oraz
membran EPDM. Wszystkie ww. materiaty muszg mieé wtasnosci techniczne odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich norm lub
aprobat technicznych.

2.2.4. Wyroby do wykonywania izolacji wgtebnych
Do izolacji wgtebnych stosuje sie preparaty penetrujace w gtab podtoSa i tworzace izolacje w podtoSu metoda krystalizacji
wgtebnej, spetniajagce wymagania okreslone w aprobatach technicznych.

2.2.5. lzolacje z blachy

Do izolacji wodochronnych wykonywanych z blachy wykorzystuje sie:

— blache otowiang o grubosci co najmniej 2 mm badz grubosci 1 mm pod warunkiem umieszczenia w miejscach taczenia arkuszy
blachy podkfadek z blachy otowianej,

— blache stalowg o grubosci co najmniej 2 mm,

ktére powinny odpowiadaé¢ wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

2.2.6. Wyroby do czasowej likwidacji przeciekédw wody
Do czasowej likwidacji przeciekéw wody pojawiajacych sie na peknieciach powierzchni betonowych stuSa preparaty produkowane
na bazie cementéw szybkowigSacych, dostarczane w postaci sypkiej, odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.7. Materiaty pomocnicze
Odrebna grupe wyrobdw stanowia materiaty pomocnicze, wykorzystywane przy wykonywaniu izolacji i stosowane zgodnie z
instrukcjg producenta podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, takie jak:
— kleje,
— rozpuszczalniki, srodki odttuszczajace i zmywajace,
faczniki mocujace, kotwy, Sruby,
tasmy dylatacyjne, uszczelniajace,
woda lub inne preparaty do rozcieniczania,
spetniajace wymagania okreslone w odpowiednich dokumentach odniesienia tj. normach lub aprobatach technicznych.
Bez badan laboratoryjnych moSe by¢ stosowana tylko wodociaggowa woda pitna. Woda pochodzaca z innych zrédet musi
odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobdw do izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych

Wyroby do robét hydroizolacyjnych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegdtowej),

— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie
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nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

— niebezpieczne wyroby hydroizolacyjne i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajacym z Ustawy o substancjach i preparatach
chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z
dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr
173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uSycia (termin zakoriczenia robét hydroizolacyjnych powinien sie
konczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét hydroizolacyjnych czesci podziemnych i przyziemi budynkéw materiatéw izolacyjnych

nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia

materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw do robdt hydroizolacyjnych
Wszystkie wyroby do robdt hydroizolacyjnych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powySej +5°C a poniSej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by ¢ uktadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w iloéci warstw nie wiekszej niS 10. Rolki papy powinny by¢ ustawione pionowo, a nie poziomo.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Do wykonywania robét hydroizolacyjnych w czeéci podziemnej i przyziemiu budynku moSna przystapié po zakoriczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych i robdt mogacych stanowic przyczyne uszkodzenia warstw hydroizolacyjnych oraz po
przygotowaniu i kontroli podtoSy pod roboty izolacyjne a takSe kontroli materiatéw.

5.3. Wymagania dotyczace podtoSy pod hydroizolacje

5.3.1. Wymagania ogélne dotyczace wykonania i przygotowania podtoSy

— betonowych lub Selbetowych monolitycznych,

— murowanych z kamienia, cegly ceramicznej budowlanej petnej, klinkierowej, betonowej lub z bloczkéw betonowych,

— 1z gtadzig cementowag lub otynkowanych tynkiem cementowym.

PodtoSa pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkéw powinny spetniaé nastepujgce wymagania ogdlne:

— powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,

— powierzchnia powinna by¢ czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka cementowego, bez kawern, ubytkow,
wypuktosci, peknie¢ (luzne czesci naleSy usunaé, wypuktosci powySej 2 mm zlikwidowaé przez skuwanie, piaskowanie lub
hydropiaskowanie, a ubytki i zagtebienia o gtebokosci powySej 2 mm i rysy o szerokosci wiekszej niS 2 mm wypetni¢ zaprawa
naprawczg zalecang przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych),

— potaczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o promieniu nie mniejszym niS 3
cm lub powinny by¢ sfazowane pod kagtem 45° na szeroko $ci i wysokos$ci co najmniej 5 cm od krawedzi (sposdb ich wykonania
powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprobacie technicznej lub karcie technicznej przewidywanych
do stosowania wyrobdw hydroizolacyjnych),

— podtoSe powinno by¢ suche (wilgotno$éé nie przekraczajaca 5%) lub wilgotne odpowiednio do wymagan producenta wyrobéw
hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub karcie technicznej (katalogowej),

— odpowiednio do wymagan producenta wyrobow hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie technicznej lub karcie technicznej
podtoSe naleSy zagruntowaé roztworem do gruntowania wtasciwym dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjnej. Powierzchnia
zagruntowana przed utoSeniem izolacji powinna byé catkowicie wyschnieta, a powtoka gruntujaca powinna by¢ réwnomiernie
roztoSona (ciagta) i wykazywaé dobrg przyczepnoéé do podtoSa.

5.3.2. Wymagania szczegétowe dotyczace podtoSy betonowych i Selbetowych

PodtoSa betonowe i Selbetowe, w celu zapewnienia prawidtowej wspdtpracyz hydroizolacja, powinny by¢ wykonane z

nastepujacych klas betonu:

— B-7,5 przy izolacji z materiatéw bitumicznych,

— B-10 przy izolacji z folii z tworzyw sztucznych,

— B-20 przy izolacji z laminatéw z tworzyw sztucznych, powtokach hydroizolacyjnych na bazie cementu oraz w przypadku
stosowania do izolacji preparatéw penetrujgcych.

Do gruntowania podtoSy betonowych wykonanych na ptytach styropianowych nie wolno stosowaé roztworéw zawierajacych

rozpuszczalniki.

5.3.3. Wymagania szczegétowe dotyczace podtoSy murowanych

Wyroby murowe w podtoSu murowanym powinny mie¢ wytrzymatosé co najmniej 15 MPa, a mur naleSy wykona¢ na zaprawie
cementowe].

PodtoSe murowane naleSy przygotowac¢ odpowiednio do rodzaju wykonywanej izolacji, zgodnie ze wskazaniami producenta
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wyrobu hydroizolacyjnego, np. poprzez wypetnienie spoin lub naniesienie warstwy zaprawy cementowej, a nastepnie
zagruntowanie powierzchni.

5.4. Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne naleSy wykonywaé w temperaturze otoczenia nie niSszej niS podano w instrukcji producenta materiatéw
izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczeiciej temperatury powietrza i podfoSa w czasie uktadania izolacji powinny by¢
nie niSsze niS +5°C i nie wy Ssze od +35°C. Jednocze énie temperatury otoczenia i podto$a powinny by¢ co najmniej o 3°C wy Ssze
od panujgcej temperatury punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta stosowanych
preparatéw, w czasie deszczu, mSawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgotnosci powietrza przekraczajacej 85%. W przypadku
koniecznosci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzyjajgcych warunkéw atmosferycznych takich jak za niska temperatura lub
zbyt wysoka wilgotno$¢ powietrza roboty naleSy przeprowadzaé pod namiotem, stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W
przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne podziemnych czeéci budynkéw znajdujgcych sie poniSej poziomu gruntu naleSy prowadzi¢ w
wykopach o szerokosci nie mniejszej niS 60 cm. JeSeli gteboko$¢ wykopu przekracza 1,00 m, to wykop naleSy wykonaé ze skarpami
(2,00 m dla skat zwartych jednorodnych, odspajanych mechanicznie) lub o Scianach pionowych umocnionych deskowaniem.
Rodzaj umocowania zaleSy od kategorii gruntu danego miejsca.

Przed natoSeniem izolacji wodochronnej poniSej poziomu terenu naleSy obniSy¢ poziom zwierciadta wody gruntowej do co
najmniej 30 cm poniSej najniSszego poziomu przewidzianej do wykonania warstwy hydroizolacji. ObniSony poziom zwierciadta
wody naleSy utrzymadé przez caty okres wykonywania robét hydroizolacyjnych bad? do czasu zabezpieczenia izolacji warstwa
dociskowa.

5.5. Wymagania dotyczgce wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych czesci podziemnych i przyziemi
budynkow

5.5.1. Wymagania ogdlne

Zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlanych” ITB czes¢ C: ,,Zabezpieczenia i izolacje.” Zeszyt 5:

»lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw” izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci

podziemnych i przyziemi budynkéw powinny spetniaé nastepujgce wymagania ogdlne:

— stanowic ciggty i szczelny uktad oddzielajacy budynek lub jego czes$¢ od wody lub pary wodnej (wystepowanie ztuszczen,
zaciekdw, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad jest niedopuszczalne),

— $ciéle przylegac do izolowanego podtoSa — nie powinny peka¢, a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka, bez lokalnych wgtebien

lub wybrzuszen,

— izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposéb ciggty, przechodzi¢ w izolacje pionowa,

— rodzaj, grubos¢ i iloé¢ zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinna byé kaSdorazowo projektowana, przy uwzglednieniu
istniejacych warunkdéw gruntowo-wodnych panujgcych w miejscu posadowienia budynku oraz jego poziomu posadowienia,

— przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych naleSy na bieSaco (w trakcie naktadania kaSdej warstwy izolacyjnej)
kontrolowaé zuSycie materiatu tzn. aplikowaé jedno opakowanie gotowego wyroby na wczeéniej wydzielony (o okreslonej
powierzchni) fragment podtoSa,

—izolacja pionowa powinna by¢ wyprowadzona na min. 50 cm powySej poziomu okalajacego terenu i zakoficzona w sposéb
uniemoSliwiajacy wnikanie wéd opadowych pod izolacje,

— niedopuszczalne jest taczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobdéw oddziatujgcych na siebie w sposéb

destrukcyjny

— miejsca przebic izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny by¢ uszczelnione w sposéb
wykluczajacy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

—w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane odpowiednie zabezpieczenia np. specjalne
tasmy lub wktadki dylatacyjne wbudowywane w trakcie betonowania (wktadki powinny by¢ wykonane z tego samego
materiatu i o identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny).

5.5.2. Wymagania szczegétowe dotyczace izolacji przeciwwilgociowych

Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sie z nastepujgcych wyrobéw hydroizolacyjnych:

— mas hydroizolacyjnych,

— pap asfaltowych,

— folii z tworzyw sztucznych.

Zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robo6t” ITB czes¢ C. Zeszyt 5 wymagania szczegotowe dotyczace
izolacji przeciwwilgociowych wykonywanych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku sg nastepujace:

—izolacje powtokowe moga by¢ wykonywane tylko od strony zewnetrznej fundamentow, liczba uktadanych warstw powinna byc¢
zgodna z dokumentacjg projektowa, ale nie mniejsza niS 2, a tgczna grubo$¢ tych warstw powinna wynosié co najmniej 2 mm,

— przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nieodpornych na uszkodzenia mechaniczne (np. mas bitumicznych) wskazane
jest wykonanie dodatkowej warstwy ostonowej na powierzchni takiej izolacji, przed zasypaniem jej gruntem,

— wymagania dotyczgce wykonywania izolacji przeciwwilgociowych z pap asfaltowych sg takie same jak dla izolacji wodochronnych
z pap asfaltowych, réSnica polega tylko na doborze odpowiedniej papy i ilosci jej warstw,

— izolacje z folii polietylenowych mocowanych mechanicznie do podtoSa powinny byé dodatkowo uszczelniane w miejscach

zamocowan,

— folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami moSna traktowac jako warstwy przeciwwilgociowe, jeSeli zapewniono szczelnoéé na
zaktadach tych folii, skutecznie uszczelniono krawedz pozioma folii na powierzchni Sciany, rozwigzano uszczelnienie w
miejscach zataman izolacji oraz w rejonie potgczenia z izolacjg pozioma; przy braku szczegétowych rozwigzan w tym zakresie,
folie takie moSna traktowa¢ jedynie jako dodatkowe warstwy drenaSowe.
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5.5.3. Wymagania szczeg6towe dotyczace izolacji wodochronnych

Izolacje wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkdéw wykonuje sie z nastepujacych wyrobéw hydroizolacyjnych:

— laminatéw z mas hydroizolacyjnych,

— pap asfaltowych,

— folii z tworzyw sztucznych i kauczuku,

— powtokowych mas hydroizolacyjnych na bazie cementu,

— preparatéw penetrujacych w giab podtoSa,

— blach do hydroizolacji.

Zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robo6t” ITB czes¢ C. Zeszyt 5 wymagania szczegotowe dotyczace
izolacji wodochronnych wykonywanych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku sg nastepujace:

—izolacje wodochronne z wyrobow rolowych i laminatéw powinny by¢ wykonywane od strony parcia wody na przegrode; izolacje
wodochronne z mas hydroizolacyjnych na bazie cementu moga by¢ wykonywane zaréwno od strony parcia wody, jak teS od
strony przeciwnej — jeSeli takie zastosowanie jest dopuszczone w specyfikacji wyrobu i potwierdzone wynikami badan
laboratoryjnych,

—4cianki dociskowe (np. murowane, z cegly gruboéci nie mniejszej ni$ 12 cm) powinny by¢ ustawione na podktadach §lizgowych z
dwoch warstw papy podktadowej,

— wysoko$¢ $cianek dociskowych powinna siega¢ do poziomu o 30 cm wySszego od najwySszego przewidywanego poziomu
wystepowania wody gruntowej,

— powySej $cianki dociskowej dopuszczalna jest redukcja ilosci warstw hydroizolacyjnych, pod warunkiem Se krawed? warstwy
wierzchniej jest utoSona na powierzchni warstwy potoSonej niSej, zgodnie z kierunkiem sptywu wody po izolacji,

— w przypadku przejscia stupa przez izolacje naleSy zapewni¢ moSliwos¢ odksztatceri stupa przy zachowaniu szczelnosci

potaczenia,

— przejscia rur przez izolacje wodochronng naleSy wykonaé za pomoca urzadzen dtawicowych.

Wymagania szczegdtowe dotyczace izolacji wodochronnych wykonywanych z:

A. Laminatéw z mas hydroizolacyjnych

—laminaty mogg stanowic¢ samodzielng izolacje wodochronng lub w przypadku laminatéw z mas asfaltowych i asfaltowo-
polimerowych dodatkowg warstwe nanoszong na izolacje z papy,

—dobor uktadu i grubosci warstw konkretnego laminatu o okreslonych wtasciwosciach powinien by¢ dostosowany do wymagane;j
odpornosci izolacji na dziatanie cisnienia wody,

—wykonanie laminatu polega na wtopieniu w mase hydroizolacyjng wktadki zbrojgcej z tkanin lub wtdkien i doktadnym pokryciu
jej widkien masg, tak by na powierzchni laminatu nie byt widoczny rysunek wtdkien wktadki,

-z lepikéw asfaltowych stosowanych na goragco moSna wykonywac laminaty tylko wtedy, gdy masy te uzyskaty pozytywna ocene
do takiego zastosowania w dokumentach odniesienia (aprobatach technicznych); w przeciwnym razie z uwagi na wysoka
podatno$é¢ powtok asfaltowych na uszkodzenia w temperaturach ujemnych naleSy zaniechaé stosowania tych wyrobéw do
wykonywania laminatow.

B. Pap asfaltowych

— szeroko$¢ zaktadéw arkuszy papy w kaSdej warstwie powinna wynosié co najmniej 10 cm; naleSy je wykonywa¢ zgodnie z

kierunkiem sptywu wody,

— zaktady kaSdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktadéw warstwy spodniej odpowiednio: przy
izolacji dwuwarstwowej — o 1/2 szerokosci arkusza, przy izolacji trzywarstwowej — o 1/3 szerokosci arkusza itd.,

— papa na welonie szklanym moSe stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowej (min. trzywarstwowej) izolacji

wodochronnej,

— temperatura lepiku asfaltowego stosowanego na goraco w chwili uSycia powinna wynosi¢ od 160°C do 180°C,

—izolacje wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i
ptaszczyznach, w ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem.

W przypadku wykonywania izolacji wodochronnych z pap asfaltowych termozgrzewalnych, ktére sg przeznaczone do przyklejania

do podtoSa oraz sklejania miedzy sobg metoda zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika

gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowej — naleSy przestrzegaé nastepujacych zasad:

— palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposdb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoSe i wstege papy od strony przektadki
antyadhezyjnej; jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie
dopuszcza sie ogrzewania podtoSa,

—dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika powinien by¢ ciaggle
przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowe;j,

— niedopuszczalne jest miejscowe przegrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub jej zapalenia,

— fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowg naleSy natychmiast docisnaé do ogrzewanego podtoSa watkiem, o
dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

Przy wykonywaniu izolacji z pap samoprzylepnych naleSy dodatkowo przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— powierzchnia podtoSa powinna by¢ dostatecznie gtadka i zagruntowana, aby zapewni¢ dobre doklejenie papy do podtoSa,

— korzystne jest wykonanie warstwy dociskowej bezposrednio po wykonaniu izolacji,

— moSliwe jest stosowanie pap samoprzylepnych w uktadach wielowarstwowych z papami klejonymi na gorgco (np. metoda
zgrzewania); w takim przypadku zaleca sie, aby papa samoprzylepna stanowita pierwszg (spodnig) warstwe hydroizolacyjna,
gdyS wéwczas istnieje moSliwos¢ jej dodatkowego doklejenia w trakcie wydzielania ciepta stosowanego do klejenia warstw
wierzchnich.

C. Folii z tworzyw sztucznych i kauczuku

Materiaty rolowe z tworzyw sztucznych mogg by¢ mocowane do podtoSa i tgczone metoda:

— klejenia lub wulkanizacji,

— zgrzewania,
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— mocowania mechanicznego.

Sposéb mocowania i fgczenia materiatu izolacyjnego musi by¢ zgodny z wymaganiami okreslonymi przez producenta tego

materiatu w dokumencie odniesienia (aprobacie technicznej).

Do wykonania izolacji wodochronnych z materiatéw rolowych z tworzyw sztucznych wykorzystuje sie:

— folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami, stanowigce dodatkowa warstwe drenaSowa,

— folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami potaczone z tekstyliami wodoprzepuszczalnymi stanowigce dodatkowa warstwe

drenaSowo-filtrujaca,

— folie polietylenowe o grubosci 0,4 i 0,5 mm (folie polietylenowe o grubosci 0,3 mm moga by¢ stosowane tylko w izolacjach
przeciwwilgociowych), folie z PVC, membrany EPDM,

— folie PVC ze spodnig warstwg bitumo-odporng przeznaczone do uktadania bezposrednio na izolacji papowe;.

Zasady ktérych naleSy przestrzega¢ przy uktadaniu hydroizolacji z materiatéw rolowych:

— zaktady z folii PVC naleSy taczy¢ za pomoca rozpuszczalnikéw (cykloheksanolu lub tetrahydrofuranu) albo specjalnych klejow i
dodatkowo wzdtu$ krawedzi doszczelniaé tzw. uptynniona folig; dopuszcza sie taczenie folii na zaktadach metodg zgrzewania,

— mocowanie mechaniczne w obrebie zaktadu polega na osadzeniu tacznikéw mocujacych w spodniej czesci zaktadu, wzdtus linii
rownolegtej do krawedzi brzegowej, a nastepnie dodatkowym doklejeniu warstwy wierzchniej zaktadu do warstwy spodniej,
pomiedzy krawedzig zewnetrzng warstwy wierzchniej i linig tacznikéw mocujacych; nie naleSy klei¢ zaktadu nad tacznikami
mocujacymi,

— poszczegdlne pasma rolowego materiatu hydroizolacyjnego EPDM naleSy taczy¢ na zaktadach metoda wulkanizacji lub za
pomoca specjalnego kleju wskazanego przez producenta materiatu hydroizolacyjnego.

D. Powtokowych mas hydroizolacyjnych na bazie cementu

Przy wykonywaniu izolacji powtokowych z mas hydroizolacyjnych na bazie cementu nanoszonych warstwowo na przygotowane

podtoSe naleSy:

— wykorzystywaé masy ocenione pozytywnie w dokumentach odniesienia tj. aprobatach technicznych do takiego zakresu

zastosowania,

— przy nanoszeniu poszczegdlnych warstw powtoki przestrzegaé zasad podanych w specyfikacji szczegétowej i instrukcji (karcie
technicznej) producenta uktadanej masy hydroizolacyjne;j.

E. Preparatdw penetrujacych w gigb podtoSa

Przy wykonywaniu hydroizolacji metoda krystalizacji wgtebnej naleSy:

— wykorzystywaé preparaty ocenione pozytywnie w dokumentach odniesienia, tj. aprobatach technicznych do takiego zakresu

zastosowania,

— nanosi¢ preparat na przygotowane, mokre podtoSe, zgodnie z wytycznymi podanymi w karcie technicznej wyrobu

hydroizolacyjnego.

Preparaty penetrujace w giagb betonu, po prawidtowym ich naniesieniu na podtoSe, moga nie tworzyé na jego powierzchni

powtoki, poniewa$ powtoka ta nie petni funkcji jedynej warstwy hydroizolacyjnej. Wtasciwa izolacje betonu w tym przypadku

stanowi preparat krystalizujgcy w jego porach, pod wptywem znajdujacej sie w nim wilgoci.

F. Blach otowianych i stalowych

Przy wykonywaniu hydroizolacji z blach otowianych naleSy:

— podtoza z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz zawierajace zwigzki siarki
zagruntowac roztworem asfaltowym i pokry¢ papa asfaltowg, a powierzchnie blachy ostoni¢ warstwa papy asfaltowe;j,

— stosowac blache o grubosci co najmniej 2 mm; blache o grubosci 1 mm moSna stosowac tylko, gdy w miejscach taczenia jej
arkuszy, pod ich stykami, umieszczane sg podktadki z blachy otowianej,

— blache uktadac tak, by scisle przylegata do izolowanych przegréd,

— wszystkie wygiecia blach wykonac tak, by blacha nie pekta,

— w okresie podwySszonych temperatur, do czasu wykonania warstwy dociskowej, utoSong blache chroni¢ prowizorycznie izolacjg
termiczna, w celu zabezpieczenia jej przed odksztatceniami.

Przy wykonywaniu hydroizolacji z blach stalowych naleSy:

— stosowac blache o grubosci co najmniej 2,0 mm.

— przed rozpoczeciem robét hydroizolacyjnych oczyscic blache z rdzy i zabezpieczy¢ antykorozyijnie,

— izolacje uktadac tak, by scisle przylegata do izolowanych przegrod,

— arkusze blachy taczy¢ miedzy sobg poprzez ich spawanie,

- izolacje mocowa¢ do podtoSa za pomoca kotew, $rub lub innych tacznikéw gwarantujacych skutecznoéé potaczenia.

5.5.4. Wymagania dotyczgce wykonywania obrébek blacharskich hydroizolacji

Obrébki blacharskie zabezpieczen wodochronnych czesci podziemnej i przyziemia budynku powinny by¢:

— dostosowane do rodzaju izolacji,

—wykonane z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 do 0,6 mm, zgodnie z dokumentacjg projektowa i wymaganiami
szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— wykonane tak, by zachowane zostaty wszystkie dylatacje budynku.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét hydroizolacyjnych podziemnych czesci i przyziemi budynkdéw
Przed przystapieniem do robét hydroizolacyjnych naleSy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda wykorzystywane do
wykonywania robdt oraz kontrole przygotowanego podtoSa.

6.2.1. Badania materiatéw

Materiaty hydroizolacyjne uSyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wodochronnej powinny odpowiadaé¢ wymaganiom
podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikacji technicznej.

Bezposrednio przed uSyciem naleSy sprawdzi¢:

—w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
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powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdw hydroizolacyjnych,
— stan opakowan (oryginalnos$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposdb przechowywania materiatow,
— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.2.2. Badania podtoSy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne

Kontrola powinny by¢ objete w przypadku podtoSy:

— betonowych — zgodno$¢ wykonywania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami technicznymi,
w tym: wytrzymatosc i rownos¢ podktaddw, czystosé powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, dopuszczalna wilgotnosé i
temperatura podtoSa, zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych,

—muréw z cegly, kamienia i bloczkdw betonowych — zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi
szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymatosé, doktadnosé wykonania z uwzglednieniem wymagan
szczegdtowych specyfikacji technicznych, wypetnienie spoin, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien lub
wymaganej przez producenta wyrobdw hydroizolacyjnych warstwy z zaprawy cementowej, dopuszczalna wilgotnos¢ i
temperatura muru, zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych,

— gtadzi i tynkdw cementowych — zgodnos¢ wykonania z dokumentacja projektowa i szczegétowymi specyfikacjami technicznymi,
w tym: sztywno$¢ podktadu, réwnosc i wyglad powierzchni, czysto$é powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnosc
i temperatura gtadzi lub tynku, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementéw metalowych.

NiezaleSnie od rodzaju podtoSa kontroli ponadto podlegaja:

— styki réSnych ptaszczyzn (krawedzie, naroSa itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety i sfazowania),

— dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania podtoSy deklarowane przez producenta materiatéw hydroizolacyjnych, w tym
dotyczace gruntowania podtoSa.

Wyglad powierzchni podtoSa naleSy oceni¢ wizualnie, z odlegtoéci 0,5-1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub
sztucznym. Sprawdzenie

powierzchni podtoSa naleSy przeprowadzi¢ za pomoca taty o dtugosci 2,0 m, przytoSonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na

kaSde 20 m2 podtoSa i przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1 mm, na zgodnoé¢ z wymaganiami podanymi w p-

kcie 5.3 specyfikacji technicznej. Wypuktosci i wgtebienia na powierzchni podkfadu powinny byé nie wieksze niS 2 mm. Pekniecia

na powierzchni o szerokosci powySej 2 mm powinny byé wypetnione. Zapylenie powierzchni naleSy ocenié¢ przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg reka.

Sprawdzenie wytrzymatosci podfoSa na odrywanie powinno byé wykonane zgodnie z wymaganiami szczegétowej specyfikacji

technicznej.

Wilgotno$é i temperature podtoSa naleSy ocenié¢ przy uSyciu odpowiednich przyrzaddw (wilgotnosciomierz, termometr).
Sprawdzenie wielkosci promienia zaokraglenia lub wielkosci skoséw stykéw réSnych ptaszczyzn podtoSy naleSy przeprowadzi¢

za pomocg szablonu, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w p-kcie 5.3.

Pozostate badania naleSy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich szczegétowych specyfikacjach technicznych.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. szczeg6towej specyfikacji technicznej,

odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét hydroizolacyjnych z dokumentacjg projektows,

szczegdtowa specyfikacjg techniczng i instrukcjami producentéw wyrobow stosowanych do izolacji. W odniesieniu do izolacji

wielowarstwowych badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu kaSdej warstwy. Powinny one obejmowacé
sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w p-kcie 5.4. niniejszej ST,

— poprawnoéci zagruntowania podtoSy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposdb zapewniajacy ich ciagtoéé i szczelnoéé,

— poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,

— poprawnosci obrobienia przebic¢ i przejs¢ przewododw, rur lub innych elementéw budowlanych przez izolacje,

— na bieSaco, w trakcie realizacji kaSdej warstwy, iloéci zuSywanych materiatéw izolacyjnych,

— przestrzegania pozostatych wymagan dotyczacych wykonania robot hydroizolacyjnych podanych w punkcie 5.5. szczegdtowej
specyfikacji technicznej, w tym: wymagan dotyczacych stosowanych materiatéw, ilosci i grubosci nanoszonych warstw,
wielkosci zaktadéw, doktadnosci sklejenia poszczegdlnych warstw itp.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace wykonanych

robot hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtoSy,

— prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych i dociskowych,

—sposobu wykonania i uszczelnienia przebic i przejs¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i zakoriczen krawedzi izolacji oraz
obroébek blacharskich hydroizolacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne sa wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich

wykonywania.

Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze naleSy przeprowadzaé po ich catkowitym wyschnieciu i utwardzeniu.

Badania techniczne naleSy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy w ilgotnosci wzglednej powietrza nie

przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuje:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebic i dylatacji oraz zakornczen krawedzi izolacji),

— sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,

— sprawdzenie szczelnosci izolacji,
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— sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoSa,
— sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w pkt. 5.5. szczegotowej specyfikacji technicznej.
Badania odbiorowe naleSy przeprowadzi¢ metodami okre$lonymi w szczegétowej specyfikaciji technicznej.

Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoSa moSna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg mtotka drewnianego przez lekkie
opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kaSde 10-20 m2 powierzchni zaizolowanej lub metoda
niszczacy okreslong w PN-92/B-01814.

Przy opukiwaniu mtotkiem charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwiagzaniu izolacji z podtoSem.

Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych moSna dokonaé¢ metodami nieniszczacymi w trakcie ich
naktadania (20 punktéw kontrolnych na obiekt lub 100 m2 izolowanej powierzchni) lub niszczacymi (poprzez wyciecie prébek) po
ich wyschnieciu, wykonujgc co najmniej 1 pomiar na 25 m2 powtoki lecz nie mniej ni$ 5 na jednym obiekcie.
dynku
Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza sie w metrach kwadratowych izolowanej powierzchni w rozwinieciu. Wymiary
powierzchni przyjmuje sie w swietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie otworéw, stupéw,
pilastréw itp. wieksze od 1 m2. 1zolacje szczelin dylatacyjnych oraz wykonanie faset, o ile stanowig one odrebne pozycje
przedmiarowe, oblicza sie w metrach.

SPOSOB ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymaganiaogdlne” Kod CPV 45000000, pkt 8

Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych elementami ulegajacymi zakryciu sg
podtoSa i poszczegdlne warstwy w izolacjach wielowarstwowych. Odbiér podtoSy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt
hydroizolacyjnych, natomiast odbiér kaSdej ulegajacej zakryciu warstwy izolacji wielowarstwowej po jej wykonaniu, a przed
utoSeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtoSy naleSy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badar
naleSy poréwnaé z wymaganiami dotyczgcymi podtoSy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne, okreélonymi w pkt. 5.3.

W trakcie odbioréw kolejnych warstw izolacji wielowarstwowych naleSy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3.
niniejszej specyfikacji. Wyniki badar naleSy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi poszczegdlnych warstw izolacji, podanymi w
pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji.

JeSeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny moSna uznaé podtoSa lub poszczegdine warstwy izolacji
wielowarstwowych za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do
kolejnego etapu robot hydroizolacyjnych.

JeSeli chocia$ jeden wynik badan jest negatywny podtoSe lub kolejna warstwa izolacji wielowarstwowej nie powinny by¢
odebrane. W takim przypadku naleSy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac naleSy ponownie przeprowadzi¢ badania nie odebranego podtoSa lub nie przyjetej warstwy
hydroizolacji.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu oraz materiatéw naleSy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
Odbidr czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robdt. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w
dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem korncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jeSeli umowa takg forme przewiduje.
Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci
z dokumentacja projektowa oraz szczegdtowa specyfikacje techniczna.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtoSonych dokumentéw,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okreslac¢
umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtoSyé komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksigSki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

— dokumenty éwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uSytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtoSonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 5.4.niniejszej ST, poréwnacd je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. oraz dokonac¢ oceny
wizualnej.

Roboty hydroizolacyjne podziemnej czesci i przyziemia budynku powinny byé odebrane, jeSeli wszystkie wyniki badan sa

pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

JeSeli chociaSby jeden wynik badar byt negatywny hydroizolacja nie powinna by¢ przyjeta. W takim wypadku naleSy przyjaé jedno
z nastepujacych rozwigzan:
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— jeSeli to moSliwe naleSy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci izolacji z wymaganiami okre$lonymi w pkt. 5.5. i
przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jeSeli odchylenia od wymagar nie zagraSajg bezpieczernstwu uSytkownika, nie powodujg nieszczelnosci hydroizolacji oraz nie
ograniczaja jej trwatosci, zamawiajacy moSe wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obniSeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,

—w przypadku, gdy nie s3 moSliwe podane wySej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonang izolacje
przeciwwilgociowg lub wodochronng, wykonac jg ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moSe byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokdt powinien

zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot hydroizolacyjnych z zamdéwieniem.

Protokét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

0Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu izolacji przeciwwilgociowej i wodochronnej w czesci podziemnej i

przyziemiu budynku po uSytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,

zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej izolacji, z uwzglednieniem zasad

opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen

wynikajacych z obniSonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwaSone wady w wykonanych

robotach hydroizolacyjnych.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét hydroizolacyjnych moSe by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich kocowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych roboét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét hydroizolacyjnych w podziemnej czesci i
przyziemiu budynku stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez zamawiajacego i
obmierzonych zgodnie z pkt. 7.2. szczegdtowej specyfikacji technicznej,
— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania robét hydroizolacyjnych lub kwoty ryczattowe obejmujace izolacje przeciwwilgociowe i

wodochronne w podziemnej czesci i przyziemiu budynku uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatdéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umoSliwiajacych wykonanie robét na wysokosci do 4,5

m, od poziomu ich ustawienia,

— zabezpieczenie elementéw nie przeznaczonych do izolowania,

— przygotowanie materiatéw izolacyjnych i materiatbwpomocniczych,

— Przygotowanie podtoSy,

— demonta$ przed robotami hydroizolacyjnymi i montaS po wykonaniu robét elementdw, ktére wymagajg zdemontowania w celu
wykonania prac izolacyjnych,

— wykonanie prac hydroizolacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robat,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdéw w sposéb podany wszczegétowej specyfikacji technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i wymaganiami szczegdtowej specyfikacji

echnicznejt.

W kwotach ryczattowych ujete s réwnieS koszty ewentualnego obniSenia poziomu zwierciadta wody gruntowej oraz koszty
montaSu, demontaSu i pracy rusztowar niezbednych do wykonania robét hydroizolacyjnych na wysokosci ponad 4,5 m od
poziomu ich ustawienia.

Przy rozliczaniu robét hydroizolacyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty obniSenia poziomu zwierciadta wody
gruntowej oraz koszty rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb
rozliczenia tych kosztéw naleSy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 SST.

MONTAZ DRZWI BALKONOWYCH | OKIEN
(Kod CPV 45421100-5)

SPIS TRESCI
1. CzZESC OGOLNA
2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtA SCIWOSCI MATERIALOW
3. WYMAGANIA DOTYCZACE WtA $SCIWOSCI SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
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WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

SPOSOB ODBIORU ROBOT

PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZAS OWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

LN LA

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ) — Program Zabezpieczenia Jakosci

1. CZESC OGOLNA

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru montaSu drzwi
balkonowych i okien w budynkach. Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy montaSu drzwi balkonowych i okien, dla ktérych
okreslono szczegoélne warunki dotyczgce dymoszczelnosci i odpornosci ogniowe;.

1.3. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamdéwieniem okreslonym w pkt. 1.8.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, Se podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy montaSu drzwi balkonowych i okien z PCW, aluminium oraz z drewna i obejmuje wykonanie nastepujacych
czynnosci:
— przygotowanie oscieSy do wbudowania drzwi balkonowych lub okien,
— usytuowanie i mocowanie drzwi balkonowych lub okien w otworach,
— uszczelnienie i izolacje oraz osadzenie parapetow i obrébek.
Przedmiotem specyfikacji jest takSe okreélenie wymagar odnosnie wtaéciwosci materiatéw wykorzystywanych do montaSu
okien i drzwi balkonowych oraz wymagar dotyczacych wykonania i odbioréw robét montaSowych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami, w szczegdlnosci PN-B-91000, oraz okresleniami
podanymi w ST, Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a aktSe zdefiniowanymi poniSej:

Okno —ruchoma lub stata czesc¢ Sciany zewnetrznej zapewniajaca odpowiednig izolacyjnos¢ i przepuszczalnosc swiatta. Okno
skfada sie z oscieSnicy i z jednego lub wiecej oszklonych skrzydet lub z samej oszklonej oscieSnicy.

OscieSnica — rama stuSaca do zamocowania skrzydet lub szyby i osadzenia wyrobu na state w otworze budowlanym.

Krosno — rama zastepujaca oscieSnice lub stanowiaca jej uzupetnienie od strony zewnetrznej. Grubosé elementéw krosna jest
mniejsza od szerokosci.

Skrzydto — ruchoma czeéé okna (naswietla), drzwi lub wrét zamocowana w oscieSnicy, kroénie lub bezposrednio w otworze
budowlanym.

Skrzydto prawe — skrzydto, ktére w widoku od strony zawiaséw ma zawiasy z prawej strony a po zamocowaniu w oscieSnicy
(krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy zamykaniu jest zgodny z ruchem wskazowek zegara.
Skrzydto lewe — skrzydto, ktére w widoku od stronyzawiaséw ma zawiasy z lewej strony a po zamocowaniu w o$cieSnicy (kroénie)
lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy zamykaniu jest przeciwny do ruchu wskazéwek zegara.

Drzwi balkonowe — ruchoma czes¢ $ciany majgca cechy konstrukcyjne okna, spetniajaca jednoczesnie funkcje okna i drzwi.
Naswietle — ruchoma lub stata czeéé éciany, przepuszczajaca $wiatto pomiedzy pomieszczeniami. Naéwietle sktada sie z oécieSnicy i
oszklonego skrzydta lub z samej oszklonej oécieSnicy.

Okno i drzwi balkonowe krosnowe — okno i drzwi balkonowe majace jedng warstwe skrzydet, w ktérych zamiast oscieSnicy
wystepuje krosno.

Okno i drzwi balkonowe jednoramowe — okno i drzwi balkonowe majace jedng warstwe skrzydet, szklonych szybami zespolonymi.
Okno i drzwi balkonowe zespolone — okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy skrzydet, w ktérym skrzydto zewnetrzne i
wewnetrzne pofaczone jest w jeden zespot.

Okno i drzwi balkonowe skrzynkowe — okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy skrzydet, w ktérym na zewnetrznej stronie
oscieSnicy jest umocowane krosno, umoSliwiajace otwieranie skrzydet zewnetrznych do wewnatrz pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe pétskrzynkowe — okno i drzwi balkonowe majace dwie warstwy skrzydet, w ktérym na zewnetrznej stronie
progu i nadproSa s3 umocowane kro$niaki, umoSliwiajgce otwieranie skrzydet zewnetrznych do wewnatrz pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe oscieSnicowe (polskie) — okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy skrzydet, w ktérym skrzydta
zewnetrzne otwierajg sie na zewnatrz a wewnetrzne do wewnatrz pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe jednodzielne — okno i drzwi balkonowe, ktére w widoku miedzy stojakami oécieSnicy ma jedno skrzydto.
Okno i drzwi balkonowe dwudzielne — okno i drzwi balkonowe, ktére w widoku miedzy stojakami oécieSnicy ma dwa skrzydta
umieszczone obok siebie.
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Okno tréj- i wielodzielne — okno, ktére w widoku miedzy stojakami oécieSnicy ma trzy lub wiecej skrzydet umieszczonych obok
siebie.

Okno jednorzedowe — okno, ktére w widoku miedzy progiem i nadproSem ma jedno skrzydto lub jeden rzad skrzydet.

Okno dwu-, tréj- i wielorzedowe (wielopoziomowe) — okno, ktére w widoku miedzy progiem i nadproSem ma dwa, trzy lub wiecej
rzedéw skrzydet umieszczonych nad soba.

Okno nieotwierane (state) — okno, w ktérym szyby osadzone sg bezposrednio w oscieSnicy lub kroénie.

Okno otwierane state — okno zawierajgce jedno lub wiele skrzydet otwieranych oraz nieotwierane szklone czesci.

Okno i drzwi balkonowe rozwierane — okno i drzwi balkonowe, w ktdrych skrzydta sa otwierane przez ich obrét wzgledem osi
pionowej przechodzacej przez boczne krawedzie skrzydet.

Okno, naswietle uchylne — okno, naswietle, w ktérym sg skrzydta otwierane przez obrét wzgledem osi poziomej, przechodzgce;j
przez dolng krawedz skrzydta.

Okno odchylne — okno, w ktérym skrzydta sg otwierane przez obrét wzgledem osi poziomej, przechodzacej przez goérng krawedz
skrzydta.

Okno obrotowe — okno, w ktérym skrzydta sg otwierane przez obrot wzgledem osi pionowej nie przechodzgacej przez krawedzie
skrzydta.

Okno przechylne — okno, w ktérym skrzydta sa otwierane wzgledem osi poziomej nie przechodzacej przez krawedzie skrzydta.
Okno przesuwane — ono, w ktérym skrzydta sg otwierane przez przesuniecie w kierunku poziomym lub pionowym w ptaszczyznie
rownolegtej do ptaszczyzny $ciany.

Jednostka tadunkowa kontenerowa — jednostka tadunkowa uformowana przy uSyciu kontenera.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST
,Wymagania ogdélne” Kod CPV 4500000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja montaSu okien i drzwi balkonowych
Monta$ okien i drzwi balkonowych naleSy wykonywaé na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzgdzenia podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtA SCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,, Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 2
2.2. Rodzaje materiatéw
Materiaty i wyroby stosowane przy montaSu okien i drzwi balkonowych:
— okna i drzwi balkonowe,
— obrdébki,
— materiaty uszczelniajace,
— inne wyroby i materiaty.
Wszystkie materiaty do wykonania robét montaSowych okien i drzwi balkonowych powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Okna i drzwi balkonowe
Okna i drzwi balkonowe powinny posiada¢ wtasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane przez producenta zgodnie z PN-
EN 14351-1:2006.

Ponadto producent powinien okresli¢ materiat (materiaty), z ktérych okna i drzwi balkonowe sg wykonane, tgcznie z wszelkimi
zastosowanymi powtokami i/lub srodkami ochronnymi. Ta zasada powinna by¢ zrealizowana w odniesieniu do wszystkich
elementéw sktadowych, majacych wptyw na trwatoé¢ wyrobdw przy ich uSytkowaniu, poprzez powotanie odpowiednich norm lub
aprobat technicznych.

Producent powinien réwnieS$ poda¢ informacje dotyczace konserwacji okien i drzwi balkonowych oraz ich czeéci podlegajacych
wymianie.

Wedtug PN-EN 14351-1:2006 wymagane wiasciwosci okien i drzwi balkonowych powinny by¢ okreslone zgodnie z zasadami
podanymi w dokumentach odniesienia zestawionych w tablicy 1 i sklasyfikowane wedtug tablicy 2.

Tablica 1. Podstawy normatywne okreslania wtasciwosci i klasyfikowania okien i drzwi balkonowych

Rozdziat /
podrozdzi Norma dotyczaca Zakres
at Norma metody badan bezposredniego
Lp. Wiasciwos¢ lub Typ b zastosowan
PN-EN klasyfikacy a badania ia
14351- jna obliczen @
1:2006
Odpornos¢ na
1. 4.2 obcigSenie EN 12210 EN 12211 Niszczace
wiatrem
Odpornos¢ na Informacja Obliczeni
2. 4.3 obcigSenie o Krajowe przepisy e
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wypetnien
$niegiem iu i/lub zalecenia
EN 13501-
E 4.4.1 Reakcja na ogien 1 patrz EN 13501-1 Niszczace Okna dachowe
Wtasciwosci EN 13501-
4. 4.4.2 dotyczace 5 ENV 1187 Niszczace Okna dachowe
oddziatywania ognia
zewnetrznego
. 4.5 Wodoszczelnosé EN 12208 EN 1027 Nieniszczace
q. 4.6 Substancje Wedtug wymagan w krajowych regulacjach prawnych
niebezpieczne
Odpornos¢ na
4 4.7 uderzenie EN 13049 EN 13049 Niszczace
\Wartos¢
q. 4.8 Nosnos¢ urzadzen progowa EN 14609 Nieniszczace
zabezpieczajacych
Wtasciwosci
9. 411 akustyczne Wartosci PN-EN 20140-3 Nieniszczace lub Patrz Zatgcznik B
deklarowa
ne wartosci PN-EN 14351-
EN ISO 717-1 1:2006
tabelaryczne
Wszystkie
EN ISO Wartosci rozmiary
10077-1:2000 tabelaryczne
Tablica F.1
Powierzchnia catkowita
EN ISO 10077-1 <23
EN ISO 10077-
1 m2c,d
Obliczeni
loraz EN 1SO e
Powierzchnia >
Wartosci 10077-2 catkowita 2,3
10. 4.12 Przenikalnosc¢ cieplna deklarowa
ne
m2 C
Powierzchnia catkowita
EN ISO 12567-1 <2,3
EN ISO 12567-2 m2 c,d
Nieniszczace Powierzchnia >
catkowita 2,3
m2 C
Wtasciwosci Wszystkie
11. 4.13 zwigzane z Wartosci EN 410 - rozmiary
deklarowa
promieniowaniem ne
EN 13363-1
(wypetnienie) © EN 13363-3
Rozdziat /
podrozdzi Norma dotyczaca
at Norma metody badan Typ Zakres bezposredniego
Lp. PN-EN Wtasciwosc klasyfikacy a [ub badania b [zastosowania
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jna
14351- obliczen @
1:2006
12. |4.14 Przepuszczalnos$¢ EN 12207 EN 1026 Nieniszczace
powietrza
13. 14.16 Sity operacyjne EN 13115 EN 12046-1 Nieniszczace
14. |4.17 Wytrzymatosé EN 13115 EN 12046-1 Niszczace lub
mechaniczna hieniszczace
EN 14608 zaleSnie od
wyniku)
EN 14609
15. |4.18 Wentylacja Wartosci EN 13141-1 Nieniszczace
deklarowa
ne
16. |4.19 Kuloodpornosé EN 1522 EN 1523 Niszczace
Odpornos¢ na EN 13123-
17. |4.20 wybuch 1 EN 13124-1 Niszczace
EN 13123-
2 EN 13124-2
18. |4.21 Odpornos¢ na EN 12400 EN 1191 Niszczace
wielokrotne
otwieranie i
zamykanie
19. 14.22 Zachowanie sie Do opracowania [ENV 13420 Niszczace Wszystkie rozmiary
pomiedzy réSnymi
klimatami
Odpornos¢ na
20. 14.23 wtamanie ENV 1627 ENV 1628 Niszczace Patrz ENV 1627
ENV 1629
ENV 1630

W pewnych przypadkach w odpowiednim rozdziale lub podrozdziale PN-EN 14351-1:2006 podano dodatkowe informacje, np.
dotyczace powotan.
Badanie nieniszczace: Prébka moSe by¢ uSyta do kolejnego badania.
Badanie niszczace: Prébka nie moSe by¢ uSyta do kolejnego badania.
Gdy wymagane jest szczegotowe obliczenie utraty ciepta z okreslonego budynku, producent powinien dostarczy¢ doktadne i
prawidtowe, zbadane lub obliczone, wartosci przenikalnosci cieplnej (wartosci projektowe) dla rozpatrywanych rozmiaréw

(rozpatrywanego rozmiaru).
Pod warunkiem, Se U, (patrz EN 673) < 1,9 W/(m2*K), tekst ,,Powierzchnia catkowita< 2,3 m2¢d” zastepuje sie tekstem ,,Wszystkie
rozmiary c”.
Catkowita przenikalnos¢ energii stonecznej (wspotczynnik promieniowania stonecznego, wartos¢ g) i przenikalnosé swiatta.
Wytacznie okna uruchamiane recznie.

Klasyfikacja wtasciwosci eksploatacyjnych okien i drzwi

Tablica 2. balkonowych
Rozdziat
/
podrozdzi
at Klasa /
Klasyfikacja /
Lp. PN-EN Wiasciwosé / wielko$é¢ / miara wartosé deklarowana
14351-1: Wwartosc¢
2006
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4.2 Odpornosé na obcigSenie wiatrem 1 3 5 Exxxx
np
d 12 160 (200
Ciénienie prébne P1 (Pa) 400) | ksoo) po) o) |0 (>2000)
4.2 Odpornoéé na obcigSenie wiatrem A B C
np
d
Ugiecie ramy (£1/150) |<1/200) (<1/300)
Odporno$¢ na obcigSenie $niegiem i
4.3 obcigSenie np Deklarowana informacja o wypetnieniu
d (np. rodzaj i grubos¢
trwate szkta)
4.4, np A
1 Reakcja na ogien d F E D C B 2 Al
4.4. WHtasciwosci zwigzane z oddziatywaniem
2 ognia np
d patrz EN 13501-5
zewnetrznego
4.5 Wodoszczelnos¢
1 12 B 4 |5 6 |7 Sl
A A A A |A JA |ABARKA Exxx
npd |0 |(5 [(10 k15 [20 k25 {30 {45 k60 [(>600
Nieostoniete (A) 0P P P P P P P |
Cisnienie probne (Pa)
4.5 Wodoszczelnos¢
2 3
1B |B B 4B | 5B | 6B 7B
npd |0 (5 f10 J150 |[(20 |(250
Ostonigte (B) ) [ o0 o ) |l | (300)
Cisnienie probne (Pa)
4.6 Substancje niebezpieczne wedtug wymagan zawartych
npd w krajowych regulacjach
prawnych
4.7 Odpornos¢ na uderzenie
30 45
npd 200 0 0 700 950
Wysokos¢é spadania (mm)
1.8 Nosnos¢ urzadzen zabezpieczajgcych npd? Wartos¢ progowa
411 Wtasciwosci akustyczne
Wartosci
npd deklarowane

Izolacyjnos¢ akustyczna Ry, (Ci Crt) (dB)
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4.12 Przenikalnos¢ cieplna
Wartosc
npd deklarowana
Uw (W/m2*K)
413 Wtasciwosci zwigzane z promieniowaniem
Wartos¢
Wspodtczynnik promieniowania npd deklarowana
stonecznego
(g)
413 Wtasciwosci zwigzane z promieniowaniem
Wartosc
npd deklarowana
Przenikalnos¢ Swiatta ™2 8
4.14 Przepuszczalnos¢ powietrza 1 2 3 4
(60
(150) (300) 0) 600)
Max. ci$nienie prébne (Pa) npd
Referencyjna przepuszczalnos¢ powietrza
przy 100 (50 (27 lub
lub | 16,75) (9lub | (3lub
Pa (m3/h*m?2) lub (m3/hm) 12,5 2,2
0o | 5)  p75)
4.16 Sity operacyjne © npd 1 2
4.17 Wytrzymatos¢ mechaniczna
npd 1 2 3 4
4.18 Wentylacja
Wartosci
Eksponenta przeptywu powietrza n npd deklarowane
Charakterystyka przeptywu powietrza K
NateSenie przeptywu powietrza
np FB FB FB |FB |FB FB | FB
4.19 Kuloodpornosc d 1 2 3 4 5 6 7 FSG
4.20.1 Odpornos¢ na wybuch
npd EPR1 EPR2 EPR3 EPR4
Rura uderzeniowa
4.20.
2 Odpornos¢ na wybuch
Préba poligonowa npd EXR1 EXR2 | EXR3 [EXR4 EXR5
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2 Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i
1(4.21 zamykanie
npd 5000 10 000 20 000
Liczba cykli
2
2 |4.22 Zachowanie sie miedzy réSnymi klimatami np
d (Do opracowania)
2
3 14.23 Odpornos$¢ na wtamanie
npd [1 2 3 b 5 3
UWAGA
1 npd — osiagi nie okreslone.
UWAGA
2 Liczby w nawiasach podano dla informacji.

Jedynie jeSeli w wyrobie nie wystepuje (wystepujg) urzadzenie (urzadzenia)
a zabezpieczajace.
b Dotyczy wytacznie okien uruchamianych recznie.

Rozwigzania materiatowo-konstrukcyjne wraz z wymaganiami jakosciowymi, parametry techniczne oraz wtasciwosci
eksploatacyjne wbudowywanych okien i drzwi balkonowych powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

2.2.2. Obrobki
Parapety zewnetrzne oraz wewnetrzne, a takSe obrébki progédw drzwi balkonowych i/lub materiaty, z ktérych wyroby sa
wykonywane powinny spetnia¢ wymagania dokumentac;ji projektowej oraz odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

2.2.3. Materiaty uszczelniajgce
Do wykonywania uszczelniert miedzy oknem lub drzwiami balkonowymi a $ciang moga by¢ stosowane, w zaleSnoéci od rodzaju
uszczelnienia (zewnetrzne, srodkowe — izolacja termiczna, wewnetrzne), materiaty zestawione w tablicy 3.

Tablica 3. Materiaty uszczelniajgce i izolacyjne stosowane do wypetniania szczelin miedzy oknem lub drzwiami balkonowymi a
oécieSem

Warstwa
Warstwa zewnetrzna $rodkowa (izolacja Warstwa wewnetrzna
(uszczelnienie) termicz (uszczelnienie)
na)
Pianka
Impregnowana ta$ma rozpreSna poliuretanowa Folia do okien paroszczelna
paroprzepuszczalna
Wetna mineralna Kit trwale elastyczny
Folia paroprzepuszczalna Impregnowana tasma rozpreSna
paroszczelna
Folia elastyczna paroprzepuszczalna
Tasma butylowa do okien

Wymienione materiaty nie mogg wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je
elementami i zmienia¢ wtasciwosci pod wptywem temperatury.

Stosowane materiaty uszczelniajace powinny byé zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji projektowej a takSe spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi balkonowych.

2.2.4. Inne wyroby i materiaty
Przy montaSu okien i/lub drzwi balkonowych stosuje sie takSe inne wyroby i materiaty:
elementy mocujace okno/drzwi balkonowe w o$cieSu:
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— kotki rozporowe (dyble),

— kotwy,

— S$ruby, wkrety,
elementy podporowe i dystansowe:

— klocki, belki drewniane,

— podktadki, kgtowniki stalowe,
elementy wykonczeniowe:

— listwy maskujace potaczenia okien w zestawy,

— katowniki, éwieréwatki i listwy maskujace potgczenie styku ramy i tynku oscieSa.
Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji projektowej, a takSe spetnia¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi balkonowych.
Elementy mocujace powinny by¢ dostosowane do rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) oraz rodzaju okien i sposobu ich
mocowania.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do montaSu okien i drzwi balkonowych

Wyroby i materiaty do montaSu okien i drzwi balkonowych mogg by¢ przyjete na budowe, jeéli spetniajg nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

(szczegdtowej),

— kaSda jednostka tadunkowa lub partia okien i drzwi balkonowych luzem jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,

— wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniecia) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania

wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

- spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uSycia (termin zakoriczenia montaSu okien i drzwi balkonowych
powinien sie konczy¢ przed zakorniczeniem termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw).
Przyjecie wyrobdw i materiatéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do montaSu okien i drzwi balkonowych
Okna i drzwi balkonowe z drewna i tworzyw sztucznych naleSy przechowywaé zgodnie z wymaganiami normy PN-B-05000, a
aluminiowe zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez ich producenta.

Okna i drzwi balkonowe, z wyjatkiem wyrobéw uformowanych w jednostki tadunkowe kontenerowe, naleSy przechowywaé w
magazynach pétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.

Pozostate wyroby i materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z odpowiednimi instrukcjami
producentéw oraz wymaganiami wtasciwych dokumentéow odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostatych wyrobdw i materiatéw powinno by¢ kryte, suche
oraz zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w temperaturze

powySej +5°C a poni Sej +35°C.

Podtogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome, réwne. Dopuszcza sie w
pomieszczeniach magazynowych pétotwartych stosowanie nieutwardzonego podtoSa, ale wéwczas okna i/lub drzwi balkonowe
naleSy ustawiaé na legarach utoSonych réwnolegle do siebie. Wysoko$é legaréw powinna wynosié co najmniej 15 cm. Okna i/lub
drzwi balkonowe naleSy ustawia¢ w odlegtoéci co najmniej 1,0 m od czynnych urzadzen grzejnych. NaleSy je przechowywaé w
jednej lub kilku warstwach w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami, przy zachowaniu warunkéw bezpieczenstwa. W
zaleSnosci od stopnia wykorczenia powierzchni okien i drzwi balkonowych oraz rodzaju podtoSa w magazynie, wyroby naleSy
przechowywac zgodnie z zasadami podanymi w tablicy 4.

Tablica 4. Sposoby przechowywania okien i drzwi balkonowych w zaleSnosci od stopnia wykoriczenia powierzchni wyrobéw oraz
rodzaju podtoSa w magazynie

Rodzaje
wyrobdéw
okna i drzwi balkonowe drewniane
okna i drzwi balkonowe z
tworzyw
jednokrotnie
malowane i ostatecznie  [sztucznych
Rodzaj podtoSa w
Lp. wykonczone
magazynie
gruntow
ane sposéb pakowania
paletach
pojedynczo w pakietach pbojedynczo
tupkowych
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1 2 3 4 5 6 7
PodtoSe W jednej
1. nieutwardzone W jednej Na progu oécieSnicy; |- warstwie -
warstwie okna w warstwach
(na legarach) na do na progu
tacznej wysokosci 2
progu m, oscieSnicy
PodtoSe
2. utwardzone o$cieSnicy drzwi balkonowe w | Na legarach w W dwoch lub
dwéch lub
jednej warstwie trzech trzech
warstwach warstwach

Sposdb przechowywania okien i drzwi aluminiowych powinien by¢ zgodny z wymaganiami ich producenta.
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 450000007, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do montaSu okien i drzwi balkonowych

Monta$ okien i drzwi balkonowych nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Przy montaSu okien i drzwi balkonowych naleSy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzie, elektronarzedzia i sprzet do:
1.sprawdzania wymiarow i ptaszczyzn,

2.wiercenia otwordw oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi balkonowych w oscieSach,

3.transportu technologicznego wyrobow,

4. wykonywanie montaSu na wysokosci wymagajacej uSycia rusztowan.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegdétowe dotyczace srodkdw transportu

Wyroby i materiaty do montaSu okien i drzwi balkonowych moga by¢ przewoSone jednostkami samochodowymi, kolejowymi i
wodnymi.

Wymagania dotyczace srodkdw transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania okien i drzwi balkonowych w Srodkach
transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z wytycznymi (zaleceniami) producenta.
Warunki transportu pozostatych wyrobdw i materiatéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych
tych wyrobdw i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

4.3. Zasady tadowania okien i drzwi balkonowych na $rodki transportu

4.3.1. tadowanie okien i drzwi balkonowych w transporcie d rogowym

Wyroby naleSy ustawiaé w jednej warstwie, pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty réwnolegtedo podtuSnej osi
pojazdu, z tym Se okna — na progach oécieSnic, drzwi balkonowe — na stojakach oécieSnic. Wyroby nieszklone, w ktérych elementy
okué¢ zamykajacych wystaja ponad powierzchnie skrzydta, naleSy przesunaé wzgledem siebie o szerokosé skrzydta okiennego.

4.3.2. tadowanie okien i drzwi balkonowych w transporcie k olejowym i wodnym srédlgdowym
Wyroby naleSy ustawiaé pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty réwnolegtedo podtuSnej osi wagonu, z tym Se:
okna — na progach oscieSnic,
drzwi balkonowe:
— o wysokosci oécieSnicy mniejszej od wysokosci bocznych $cian wagonu na progu oscieSnicy,
— 0 wysokosci oécieSnicy wiekszej od wysokosci bocznych $cian wagonu na stojaku oscieSnicy.

Wyroby nieszklone, w ktérych okucia zamykajace wystajg ponad powierzchnie skrzydta, naleSy przesunagé wzgledem siebie o
szerokos$¢ ramiaka skrzydta.

Zaleca sie tadowanie wyrobéw w dwéch lub trzech warstwach podwarunkiem, Se wysoko$¢ bloku nie moSe przekroczyé
wysokosci bocznych $cian wagonu.

4.4. Zasady zabezpieczania okien i drzwi w $rodkach transportowych
Ustawione wyroby w érodkach transportowych naleSy taczyé w bloki. Potaczenia powinny zapewniaé stabilnoéé i zwarto$é fadunku
oraz zabezpieczaé go przed przemieszczaniem i uszkodzeniem wyrobdw. Wyroby naleSy zabezpieczaé przez:

e  Sciste ich ustawienie w rzedach,

e wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajacymi,

e  usztywnienie rzedéw za pomoca elementéw mocujgcych i rozpierajgcych,

e  faczenie rzedow w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomocg rozpér a w transporcie drogowym za pomoca

elementéw mocujgcych,
e  usztywnienie blokéw za pomocg progow,
e  ustawienie w przestrzeni miedzydrzwiowej w wagonach wyrobow w ten sposéb, aby nie blokowaty drzwi.
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W przypadku tadowania wyrobéw dwuwarstwowo, gérng warstwe naleSy zabezpieczy¢ podobnie jak dolna.
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagani ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5
5.2. Warunki przystapienia do montaSu okien i drzwi balkonowych
Do montaSu okien i drzwi balkonowych moSna przystapi¢ po ukoriczeniu robét stanu surowego, przykryciu budynku i zakoriczeniu
wiekszosci robot mokrych (tynki, wylewki).
Osadzenie okien przed zakoriczeniem robét mokrych jest moSliwe przy zapewnieniu odpowiednich warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych w pomieszczeniach.
W przypadku okien drewnianych naleSy nie dopuscié¢ do ich zawilgocenia na skutek wilgotnoéci wzglednej powietrza w
pomieszczeniach (kondensacji pary wodnej na elementach okien). Wymagane jest wiec sprawdzenie stanu wilgotnosci powietrza i
zapewnienie systematycznego wietrzenia pomieszczen.
W $cianach z ociepleniem zewnetrznym okna i drzwi balkonowe naleSy wbudowywa¢é przed wykonaniem ocieplenia.
Przed przystgpieniem do montaSu okien i/lub drzwi balkonowych naleSy sprawdzi¢:
— prawidtowos¢ wykonania $cian,
— stan wykoriczenia i prawidtowo$¢ wykonania oécieSy,
— zgodnos¢ wymiardow otwordw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowe;j,
— czy wymiary okien i drzwi balkonowych oraz otworéw umoSliwiaja prawidtowe ustawienie i podparcie okien z zachowaniem
wtasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy oécieSem a oécieSnica.

5.3. Ogdlne zasady montaSu okien i drzwi balkonowych

5.3.1. Usytuowanie okna / drzwi balkonowych w oscieSu

5.3.1.1. Okno i/lub drzwi balkonowe naleSy sytuowaé w oscieSu tak, aby nie powstaty mostki termiczne, prowadzace do skraplania
sie pary wodnej na wewnetrznej stronie oscieSnicy lub powierzchni oécieSa.

Na wewnetrznych powierzchniach o$cieSa powinna sie utrzymywacé temperatura wySsza o minimum 1°C od temperatury punktu
rosy. JeSeli nie jest znany przebieg izoterm, naleSy stosowa¢ ogélne zasady usytuowania okien:

w $cianie jednowarstwowej — w potowie grubosci Sciany,

w $cianie warstwowej z ociepleniem wewnetrznym — w strefie umieszczenia izolacji termicznej,

— w $cianie z ociepleniem zewnetrznym — jak najbliSej warstwy ocieplenia.

5.3.1.2. W przypadku oécieSy z wegarkami okna lub drzwi balkonowe powinny by¢ usytuowane tak, by wegarek zastaniat stojaki i
nadproSe oécieSnicy na szeroko$é nie wieksza niS potowa szerokosci ksztattownika oscieSnicy.

5.3.2. Zasady ustawienia okna / drzwi balkonowych w otworze

5.3.2.1. Ustawienie okien / drzwi balkonowych powinno zapewniac:
— luz (szczeline) pomiedzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajacy na zmiane wymiarédw okna pod wptywem temperatury,
wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nie ograniczajgca funkcjonalnosci okna / drzwi,
— miejsce dla klockdw dystansowych i podporowych.
Do podpierania progu oscieSnicy okien stosuje sie klocki lub belki drewniane (czasami elementy poszerzajace, o ile takie sa
przewidziane w dokumentacji producenta) oraz katowniki stalowe.
Do ustawienia okna w otworze stuSa klocki podporowe i dystansowe.
Klocki podporowe i dystansowe powinny byé tak rozmieszczone, aby byta zapewniona moSliwoé¢ odksztatcania sie
ksztattownikéw okien.
Zamocowanie okien przy uSyciu tylko kotkéw rozporowych, $rub lub kotew, bez zastosowania klockéw podporowych, jest
niewystarczajace do przenoszenia obcigSenia.
Klocki dystansowe, stuSace do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu oécieSnicy powinny by¢ usuniete, nie naleSy
natomiast usuwacé
klockéw podporowych.
5.3.2.2. Minimalne wymiary szczelin miedzy rama oscieSnicy a oécieSem umoSliwiajgce konieczne odksztatcanie sie
ksztattownikéw okien lub drzwi balkonowych podane sg w tablicy 5i 6, zgodnie z pkt. 4.2.2. Warunkdw technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych. Czeéé B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 6 ,Monta$ okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006
rok.

Tablica 5. Minimalna szeroko$¢ szczelin miedzy rama oscieSnicy a oécieSem przy uszczelnieniach kitami elastycznymi*

OscieSe bez
wegarka O$cieSe z wegarkiem

Rodzaj ksztattownikow




b
el & N
1 | Dfugodc¢ elementow (é‘ﬁl&\
\ T
do 15 o dol 1,5 |'a‘o 45 [de2,5\# 3,5 (o4l
L3N _ e =1
Minimalnaly szczeliny —b Minimiaiyh szerokosé
szerokos¢ (mm) szczeliny —
b (mm)
PVC biate 10 15 20 25 10 10 15
PVC z warstwa PMMA (barwione w masie) 15 D0 25 30 10 15 20
PVC z warstwg PMMA 10 10 15 0 10 10 15
Aluminiowe z przektadka termiczna (koloru jasnego) 10 10 15 0 10 10 15
Aluminiowe z przektadka termiczng (koloru ciemnego) 10 15 20 D5 10 10 15
Drewniane 10 10 10 10 10 10 10

* Materiat uszczelniajacy powinien wykazywac sie odksztatcalnoscig 25%.
Przy wykonywaniu uszczelnien z kitéw trwale elastycznych naleSy przestrzegaé zasady, Se gteboko$é¢ warstwy uszczelnienia t
powinna odpowiadaé potowie szerokosci szczeliny b i wynosié nie mniej nis 6 mm.
Tablica 6. Minimalna szeroko$¢ szczelin miedzy rama oscieSnicy a oécieSem przy uszczelnieniach impregnowanymi tasmami
rozpreSnymi*

OscieSe bez
wegarka OécieSe z wegarkiem
Rodzaj ksztattownikow
Dtugos¢ elementéw
(m)
do
do 1,5 do25]| 3,5 do4,5 [do25 [do3,5 [do45
Minimalna szczeliny —b Minimalna szerokos¢
szerokos¢ (mm) kzczeliny —
b (mm)
PVC biate B B 10 10 B 8 3
PVC z warstwg PMMA (barwione w masie) R 10 10 12 B 8 3
PVC z warstwg PMMA B R 8 10 R 8 8
Aluminiowe z przektadka termiczna (koloru jasnego) R B 10 10 B 8 8
Aluminiowe z przektadka termiczng (koloru ciemnego) R B 10 10 B 3 3
Drewniane B R 8 B b 8 8

Maksymalny wymiar szczeliny miedzy oécieSnicg okienng a oécieSem nie powinien przekracza¢ 40 mm. Przy stosowaniu pianek
jednosktadnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymalnie 30 mm.
5.3.2.3. Dopuszczalne odchytki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy dtugosci elementu do 3,0 m powinny wynosic¢
do 1,5 mm/m.

Przy elementach o wiekszych wymiarach, wystepujgce odchytki nie moga mie¢ negatywnego wptywu na funkcjonalnos¢ okien

lub drzwi balkonowych.



121

5.3.3. Zasady mocowania okna/drzwi balkonowych w oscieSu

5.3.3.1. Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby przewidywalne obcigSenia zewnetrzne byty przenoszone za
posrednictwem tacznikdw na konstrukcje budynku, a funkcjonalnos¢ okien byta zachowana, tzn. ruch skrzydet okiennych przy
otwieraniu i zamykaniu byt ptynny.

Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie oscieSnicy.
5.3.3.2. Do mocowania okien w $cianie budynku — w zaleSnosci od rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) i sposobu
mocowania stosuje sie kotki rozporowe (dyble), kotwy i Sruby/wkrety.

Pianki poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie stuSg do mocowania okien, a wytgcznie do uszczelnienia i ocieplenia
szczeliny miedzy oknem a $ciang.

5.3.3.3. Sruby moga by¢ stosowane do mocowania oscieSnic do betonu, cegly petnej, cegly silikatowej, cegty dziurawki, betonu
lekkiego, drewna itp. NaleSy stosowa¢ éruby dostosowane do materiatu oscieSy.

W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami termicznymi ww. faczniki mocowane sg do komory
wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za posrednictwem podktadki metalowej, wykluczajgcej przenoszenie
obcigSen na przektadki termiczne z tworzyw sztucznych.
5.3.3.4. Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieSnicy jest zbyt duSy do stosowania dybli, np.
przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian warstwowych.

5.3.4. Uszczelnienie i izolacja potaczenia okna/drzwi balkonowych ze $ciang
Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny miedzy oknem a oécieSem przed wnikaniem wody opadowej od strony zewnetrznej
oraz pary wodnej od strony wewnetrzne
Przy wykonywaniu uszczelnienia naleSy przestrzegac zaleceri (wytycznych) producenta materiatéw uszczelniajacych, dotyczacych:
zgodnosci chemicznej stykajgcych sie ze sobg materiatow,
oczyszczenia powierzchni przylegania,
zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleSnosci od rodzaju materiatu),
wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.
Uszczelnienie okien na obwodzie sktada sie z trzech warstw: wewnetrznej, srodkowej i zewnetrznej.
Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materiatu uszczelniajgcego (kitu trwale elastycznego) lub impregnowanych
tasm rozpreSnych nieprzepuszczajgcych powietrza i pary wodnej (taémy paroszczelne).

Uszczelnienie to powinno uniemoSliwiaé przenikanie pary wodnej z pomieszczenia do szczeliny miedzy oknem a $ciang
budynku, a tym samym zapobiega¢ wykraplaniu sie pary wodnej w szczelinie miedzy oknem a oécieSem (tj. w miejscach o
temperaturze niSszej od temperatury punktu rosy).

Paroszczelno$¢ uszczelnienia po stronie wewnetrznej okna powinna by¢ wySsza niS po stronie zewnetrznej. Przestrzeganie tej
zasady umoSliwia dyfuzje pary wodnej z potgczenia na zewnatrz budynku.

Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moSe wchodzié w reakcje chemiczne z otaczajacymi je materiatami.

Warstwa srodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajacej (np. pianki poliuretanowej) lub mineralnych
materiatéw izolacyjnych (np. wetny), ktére zapewniajg izolacje termiczna i akustyczng potaczenia okna z oécieSami.

Szczelina miedzy oscieSnica a oécieSem powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwa izolacji termicznej.

Pianki stosowane do wypetnienia potaczen (zaleca sie pianki dwusktadnikowe o kontrolowanym spienianiu) nie moga wchodzi¢
w reakcje chemiczne, ani te$ wydziela¢ substancji szkodliwych.

Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta. Dotyczy to przede wszystkim temperatury otoczenia, przy ktérej
moga by¢ uSyte oraz czystosci wypetnianej szczeliny.

Podczas wtryskiwania pianki naleSy zwraca¢ uwage na doktadne wypetnienie szczeliny, a jednoczeénie nie wolno doprowadzi¢
do odksztatcenia (deformacji) ramy oécieSnicy.

Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych tasm rozpreSnych paroprzepuszczalnych.

Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednoczesnie wykonane w taki sposéb, aby nie byto moSliwosci
przenikania wody opadowej do wnetrza szczeliny miedzy oknem a Sciang.

Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moSe wchodzié w reakcje chemiczne z otaczajacymi je materiatami.

5.4. Ogodlne zasady osadzania parapetow okiennych i obréobek progéw drzwi balkonowych

5.4.1. Parapety zewnetrzne

Parapet zewnetrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w dokumentacji projektowej tak, by spetnione

byty nastepujgce wymagania:

— osadzanie parapetu naleSy rozpoczaé po zakoriczeniu montaSu i uszczelnieniu na obwodzie okna,

— parapet powinien wystawac poza ptaszczyzne $ciany okoto 3-4 cm lecz nie mniej niS 2 cm,

— mocowanie do oécieSnicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

— miejsca potaczenia parapetu z oscieSnicg powinny byé szczelne lub uszczelnione tasmami rozpreSnymi i silikonem,

— potaczenia boczne parapetu z o$cieSami oraz w naroSu (okno — mur — parapet) powinny zapewnia¢ ciagtos¢ uszczelnienia
(przyktady uszczelnienia parapetu zewnetrznego na styku z oscieSem przedstawione sg w pkt. 4.4.1. Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych. Czeéé B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 6 ,Monta$ okien i drzwi balkonowych”,
wydanie ITB — 2006 r.),

— przy oknach z ksztattownikdéw aluminiowych lub z PVC kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony pod profil progowy
oécieSnicy (wywiniecie kotnierza na profil ramy oscieSnicowej bez dodatkowego uszczelnienia tasmami rozpreSnymi i
silikonem nie zapewnia szczelnosci potgczenia),

— przy oknach drewnianych kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony w miejsce tzw. wydry w ramiaku progowym,

— osadzenie parapetu z kamienia lub elementéw ceramicznych powinno byé poprzedzone utoSeniem na styku ocieSnicy i oécieSa
izolacji przeciwwilgociowej wywinietej na ksztattownik progu oscieSnicy, tak jak w obrébkach drzwi balkonowych (pkt 5.4.3.
niniejszej specyfikacji technicznej).
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Przy montaSu parapetéw z blachy naleSy zwréci¢ uwage na:

— zmiane ich wymiaréw pod wptywem temperatury (styki dylatacyjne powinny by¢ rozmieszczone co 250 cm),

— podparcie i zabezpieczenie parapetdw przed podrywaniem do gory przez wiatr,

wyttumienie odgtoséw padajgcego deszczu (stosowanie tasm wygtuszajgcych),

potaczenia koricowe parapetéw z oécieSami naleSy dobieraé w zaleSnoéci od konkretnego rozwigzania elewacji.

5.4.2. Parapety wewnetrzne
Osadzanie parapetu wewnetrznego naleSy rozpoczaé po zakoriczeniu montaSu i uszczelnieniu na obwodzie okna.

Parapety wewnetrzne powinny by¢ osadzone w dolnej czesci oscieSa, zgodnie z rozwigzaniami przewidzianymi w dokumentacji
projektowej. Ptaszczyzna styku parapetu z wrebem oscieSnicy powinna byé tak uszczelniona, aby nie dopusci¢ do penetracji wody i
pary wodnej w przestrzeni pod progiem oscieSnicy.

5.4.3. Obrobki progéw drzwi balkonowych

Progi balkonowe ze wzgledu na duSe zagroSenie woda naleSg do miejsc krytycznych, trudnych do uszczelnienia. Dokumentacja
projektowa powinna wiec zawierac szczegétowe rozwigzania sposobow obrobienia tych miejsc.

Obrébki progéw balkonowych naleSy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Przy uszczelnianiu progéw naleSy zachowywac réSnice poziomdéw miedzy gérng krawedzia izolacji przeciwwilgociowej ptyty
balkonu (tarasu) a przewidywanym poziomem wykorczenia powierzchni balkonu. RéSnica pozioméw wykoriczenia ptyty balkonu i
gornej krawedzi izolacji przeciwwilgociowej z materiatéw rolowych, wywinietej na ksztattownik progu, powinna wynosi¢ 15 cm.

Odstepstwo od powySszego wymogu jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy w dokumentacji przewidziano rozwiazania
systemowe obrébek progdw (tasmy uszczelniajgce, ksztattki wtopione w mase hydroizolacyjng) badz w ptycie balkonu lub tarasu
zaprojektowano odprowadzenie wody w pasie bezposrednio przylegajagcym do progu drzwi balkonowych.

5.5. t gczenie okien w zestawy
Okna lub okna i drzwi balkonowe moSna taczy¢ w zestawy:

Potaczenia okien i/lub drzwi balkonowych w zestawach muszg zapewniac¢ szczelno$é na przenikanie wody opadowej i
powietrza oraz wtasciwg wspodtprace tgczonych elementéw.

5.5.1. Zestawy poziome
Potgczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi balkonowych drewnianych moga by¢ wykonywane na ,,obce piéro”,
osadzone we wnekach stojakéw oscieSnic na catej ich wysokosci, uszczelnione kitem silikonowym i skrecone za pomocg wkretéw o
rozstawie nie wiekszym niS 80 cm. OscieSnice okien i drzwi balkonowych drewnianych mogg by¢ réwnieS taczone przy
zastosowaniu poszerzajgcego elementu posredniego lub stupka.

Potaczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi balkonowych z ksztattownikéw aluminiowych badz z tworzyw
sztucznych naleSy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektows i zaleceniami producenta systemu.

5.5.2. Zestawy pionowe

t aczenie okien w zestawy pionowe naleSy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektows i zaleceniami producenta systemu.
Potaczenia takie na ogét wymagaja zamocowania dodatkowego poziomego elementu miedzy oécieSnicami stykajacych sie
okien.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 4500000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do montaSu okien i drzwi balkonowych

Przed przystgpieniem do montaSu okien i drzwi balkonowych naleSy ocenié stan $cian i przygotowania oscieSy do robét
montaSowych oraz wykonaé badania wyrobéw i materiatéw wykorzystywanych w tych robotach.

6.2.1. Odbidr robét poprzedzajacych wykonanie montaSu okien i drzwi balkonowych
Przed przystgpieniem do montaSu okien naleSy sprawdzi¢:
— prawidtowos¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednia szczegdtowa specyfikacjg techniczng,
— rodzaj oécieSy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowo$¢ wykonania i stan wykoriczenia (otynkowane czy
nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi szczegdétowymi specyfikacjami technicznymi),
— zgodnos¢ wymiarow otwordw z wymiarami projektowanymi,
— moSliwo$¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy oscieSem a oscieSnica.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich szczegétowych specyfikacjach technicznych
oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy a takSe w formie protokotu kontroli podpisanego przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.2.2. Badania materiatow i wyrobdéw

Przed rozpoczeciem montaSu okien i drzwi balkonowych naleSy sprawdzi¢:

—zgodnos¢ okien i drzwi balkonowych oraz obrébek z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacja techniczng w zakresie
rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

— zgodnosc okien i drzwi balkonowych oraz obrébek z dokumentacja projektows i niniejszg specyfikacjg techniczna,

—w protokole przyjecia materiatéw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uSywanych w robotach montaSowych,

— stan opakowan (oryginalnos¢, szczelno$¢) oraz sposéb przechowywania wyrobdw i terminy przydatnosci materiatéw

uszczelniajacych.
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6.3. Badania w czasie robét
Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét montaSowych z dokumentacja projektowa,
wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci powinny
polegac na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania:
— podparcia progu oécieSnicy,
— zamocowania mechanicznego okna lub drzwi balkonowych na catym obwodzie o$cieSnicy (zachowania odstepéw miedzy
tacznikami mechanicznymi),
— izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a oécieSem, ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na wykonanie izolacji pod progiem
oscieSnicy,
— uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a oécieSem, ze szczegdlnym uwzglednieniem rodzaju
zastosowanych materiatow uszczelniajacych i przestrzegania zalecen technologicznych,
— obrdébek progu drzwi balkonowych,
— osadzenia parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji, odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robdt
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace montaSu
okien i/lub drzwi balkonowych, w szczegdlnosci w zakresie:
—zgodnosci z dokumentacja projektowg, specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
— prawidtowosci oceny robét poprzedzajacych wykonanie montaSu,
— jakoéci robét montaSowych.
Przy badaniach w czasie odbioru robét naleSy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i w
trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.

e  Badania sprawdzajgce jako$¢ wbudowania okien i/lub drzwi balkonowych, wedtug pkt. 5.4. Warunkoéw technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych. Czeéé B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 6 ,Monta$ okien i drzwi
balkonowych”, wydanie ITB — 2006 rok:

e  sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych robot z
dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;
sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw dtugosci i wysokosci,

e  sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci elementu do 3 m nie
powinno przekracza¢ 1,5 mm/m,

e  sprawdzenie réSnicy dtugosci przekatnych oscieSnicy i skrzydet — réSnica dtugosci przekatnych nie powinna by¢ wieksza
od 2 mm przy dtugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy dtugosci powySej 2 m,

e  sprawdzenie prawidtowosci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie skrzydet powinno odbywac sie
ptynnie i bez zahamowar, skrzydto nie powinno pod wtasnym cieSarem samoczynnie zamykac¢ sie lub otwierad,

e  sprawdzenie szczelnosci — zamkniete skrzydto powinno przylegaé réwnomiernie do oscieSnicy zapewniajac szczelnosé
miedzy tymi elementami,

e  sprawdzenie prawidtowosci regulacji okué.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. oraz opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7
7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét montaSowych okien i drzwi balkonowych

Powierzchnie okien i drzwi balkonowych oblicza sie w metrach kwadratowych:

w $wietle oécieSnic, a w przypadku braku oécieSnic w $wietle zakrywanych otwordw. Wariant ||

w Swietle zakrywanych otwordw.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymaganiaogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.2. 0dbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy wbudowywaniu okien i/lub drzwi balkonowych elementami ulegajacymi zakryciu s3 mocowanie oscieSnicy na catym
obwodzie oraz izolacja termiczna i uszczelnienie (zewnetrzne, wewnetrzne) szczeliny miedzy oknem a oécieSem. Odbidr tych prac
musi by¢ dokonany w trakcie montaSu okien i drzwi balkonowych.

W trakcie odbioru naleSy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji, a wyniki tych badarn poréwna¢
z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.3. i 5.5. niniejszej specyfikacji.

JeSeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny moSna uzna¢ zamocowanie, uszczelnienie i izolacje okna lub drzwi
balkonowych za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) i
zezwoli¢ na przystapienie do dalszych prac (obsadzenie parapetéw zewnetrznych i wewnetrznych, otynkowanie oécieSy, monta$
listew maskujgcych).

JeSeli chocia$ jeden wynik badania jest negatywny prace ulegajace zakryciu nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku
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naleSy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
naleSy ponownie przeprowadzi¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu naleSy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem korncowym.
Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czeéciowego jest podstawa do dokonania czeéciowego rozliczenia robét (jeSeli umowa taka forme
przewiduje).

8.4. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci

z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtoSonych dokumentéw,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robo6t obowigzany jest

przedtoSy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksigSki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

- dokumenty éwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uSytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszgce sie do zastosowanych materiatéw,

— wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze stron umowy.

toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtoSonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt.

niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz

dokonac oceny wizualnej.

Monta$ okien i/lub drzwi balkonowych powinien by¢ odebrany, jeSeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

JeSeli chociaSby jeden wynik badar byt negatywny okna i/lub drzwi balkonowe nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku
naleSy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jeSeli to moSliwe naleSy ustali¢ zakres prac korygujacych (np. wskaza¢ na konieczno$é regulacji oku¢), usunaé niezgodnosci robot
montaSowych z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz
przedstawi¢ okna i/lub drzwi balkonowe ponownie do odbioru,

— jeSeli odchylenia od wymagan nie zagraSajg bezpieczenstwu uSytkownika, funkcjonalnosci i trwatoéci okien i drzwi balkonowych
zamawiajgcy moSe wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obniSeniem wartoéci wynagrodzenia w
stosunku do ustalert umownych,

—w przypadku, gdy nie sg moSliwe podane wySej rozwigzania wykonawca zobowiazany jest do demontaSu wadliwie
wbudowanych okien i/lub drzwi balkonowych, zamontowania ich ponownie i powtdrnego zgtoszenia do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moSe byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokoét powinien
zawierac: ustalenia podjete w trakcie prac komisji,ocene wynikéw badan,wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich
usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania montaSu okien i/lub drzwi balkonowych z zaméwieniem.
Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu okien i/lub drzwi balkonowych po uSytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oraz sprawdzenia prawidtowosci
otwierania oraz zamykania okien i/lub drzwi balkonowych, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny
(koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajacych z obniSonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwaSone wady w
zamontowanych oknach i/lub drzwiach balkonowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWY CH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robdt podano w ST ,,Wymagani ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie montaSu okien i/lub drzwi balkonowych moSe by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
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koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu montaSu okien i/lub drzwi balkonowych

Podstawy rozliczenia montaSu okien i/lub drzwi balkonowych stanowig okreslone w dokumentach umownych (kosztorysie

ofertowym) ceny jednostkowe i ilosci wykonanych robot, potwierdzone przez zamawiajgcego.

Ceny jednostkowe montaSu okien i/lub drzwi balkonowych uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin lub lekkich rusztowar przestawnych umoSliwiajacych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

od poziomu podtogi lub terenu,

— zabezpieczenie elementdw wymagajgcych zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem,

— ocene i przygotowanie oscieSy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej,

— obsadzenie oécieSnic wraz z ich uszczelnieniem wewnetrznym, zewnetrznym oraz wykonaniem izolacji termicznej i akustycznej

potaczenia z oécieSem,

— obsadzenie parapetéw zewnetrznych i wewnetrznych,

— obrobienie progéw drzwi balkonowych,

— regulacja skrzydet i okug,

— obicie ¢wieré¢watkami lub listwami maskujacymi badz innymi materiatami wykornczeniowymi,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatéw zabezpieczajacych,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow w sposéb podany wszczegdtowej specyfikacji technicznej (opisaé sposdb
usuniecia pozostatosci i odpadow),

likwidacje stanowiska roboczego,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Ceny jednostkowe nie obejmujg podatku VAT.
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POSADZKI PRZEMYStOWE
POSADZKI Z ZYWIC EPOKSYDOWYCH | POLIURETANOWYCH
(Kod CPV 45432100-5)

SPIS TRESCI

18. CZESC OGOLNA

19. WYMAGANIA DOTYCZACE WtA $SCIWOSCI MATERIALOW
20. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
21. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

22. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

23. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

24. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
25. SPOSOB ODBIORU ROBOT

26. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZAS OWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
27. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczego6towa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ) — Program Zabezpieczenia Jakosci
IBDiM — Instytut Budowy Drog i Mostéw

1. cZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem posadzek przemystowych z Sywic epoksydowych i poliuretanowych.
1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.2., a objetych zamdwieniem okreslonym w pkt. 1.8.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, Se podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisdw bhp.
1.3. Zakres robot objetych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania posadzki przemystowej (warstwy uSytkowej podtogi) wykonanej z zastosowaniem Sywic
syntetycznych na spoiwie poliuretanowym i/lub epoksydowym. W sktad zestawu wchodzi zwykle

Specyfikacja definiuje wymagania w zakresie robét przygotowawczych podtoSa oraz wymagania dotyczace wykonania i
odbioréw robdt podstawowych. Specyfikacja ta nie dotyczy wykonania innych elementéw konstrukcji podtogi, tj. warstwy
przerywajacej podcigganie kapilarne, warstwy ochronnej i betonu podktadowego — dla podtdg na gruncie lub na konstrukcji
stropu, hydroizolacji, termoizolacji, warstwy ochronnej i betonu nosnego. Roboty te ujete s3 w odrebnych specyfikacjach
technicznych.

Specyfikacja nie dotyczy takSe wykonywania posadzek antyelektrostatycznych jako catosci, jednak poszczegdlne jej czesci
moga by¢ wykorzystywane do okreélenia wymagar w zakresie przygotowania podfoSa oraz wymagari dotyczacych wykonania i
odbioru robét identycznych operacji technologicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, p. 1.4.

PodtoSe — element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga.

Podtoga — wykoriczenie poziomej przegrody konstrukcji nadajace jej wymagane wiasciwosci uSytkowe.

Konstrukcja podtogi — uktad warstw ztoSony z podtoSa, warstw hydroizolacyjnych i paroizolacyjnych, izolacji termicznej i
akustycznej, warstw ochronnych, warstw nosnych (beton, jastrychy), dobranych w sposéb zaleSny od obcigSen i rodzaju
pomieszczenia.

Posadzka — warstwa uSytkowa (wierzchnia) podtogi.

Posadzka z Sywic syntetycznych — warstwa uSytkowa podtogi wykonana z kompozycji zawierajacej spoiwo (Sywice epoksydowsg
lub/i poliuretanowg), utwardzacz, wypetniacze, pigmenty i dodatki.

Posadzka chemoodporna — posadzka wykonana z materiatéw odpornych na dziatanie chemikalidéw i agresywnych mediéw,
chronigca konstrukcje podtogi przed ich oddziatywaniem.

Posadzka powtokowa — sztywna lub elastyczna warstwa uSytkowa podtogi o grubosci ok. 0,5 mm, wykonywana z jedno- lub
dwusktadnikowe]j kompozycji Sywicznej.

Posadzka wylewana — sztywna lub elastyczna warstwa uSytkowa podtogi o grubosci rzedu 1-4 mm, wykonywana z dwu- lub
tréjsktadnikowej kompozycji Sywicznej.
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Posadzka szpachlowa — uSytkowa podtogi o gruboéci 3-25 mm, wykonywana z dwu- lub tréjsktadnikowej kompozycji Sywicznej.
Posadzka cienkowarstwowa — sztywna lub elastyczna warstwa uSytkowa podtogi o grubosci rzedu 0,5-1 mm.

Posadzka grubowarstwowa — sztywna lub elastyczna warstwa uSytkowa podtogi o grubosci rzedu 1,5-3 mm.

Posadzka antyposlizgowa — sztywna lub elastyczna warstwa uSytkowa podtogi ze zdefiniowanga klasg antyposlizgowosci wg DIN
51130 :2004-06 ,Prifung von Bodenbeldgen; Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsraume und
Arbeitsbereiche mit erhéhter Rutschgefahr; Begehungsverfahren;Schiefe Ebene” (,Badanie wyktadzin podtogowych. Oznaczenie
wiasciwosci przeciwposlizgowe]. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwySszonym zagroSeniu poslizgowym).

Klasa antyposlizgowosci — struktura wierzchniej warstwy, przy ktérej, przy nachyleniu pod odpowiednim katem noga w typowym
obuwiu roboczym nie poslizgnie sie. Klasy antyposlizgowosci wg DIN 51130 : 2004-06 ,,Prifung von Bodenbeldgen; Bestimmung
der rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsrdume und Arbeitsbereiche mit erhdhter Rutschgefahr; Begehungsverfahren;Schiefe
Ebene” (,,Badanie wyktadzin podtogowych. Oznaczenie wtasciwosci przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o
podwySszonym zagroSeniu poslizgowym) oznacza sie symbolami od R9 do R13.

Kompozycja gruntujaca (gruntownik, érodek gruntujacy) — jedno- lub dwusktadnikowa kompozycja Sywiczna stuSaca do
powierzchniowego wzmocnienia podktadu.

Kompozycja podstawowa — jedno- lub wielosktadnikowa kompozycja Sywiczna nadajaca posadzce wymagana odpornoscé
chemiczng i parametry wytrzymatosciowe.

Kompozycja wykariczajaca — jedno- lub dwusktadnikowa kompozycja Sywiczna, naktadana na kompozycje podstawowa w celu
nadania jej szczegdlnych wtasciwosci np. odpornosci na promieniowanie UV czy stanowigca warstwe dekoracyjng. MoSe
stanowi¢ warstwe wierzchnig przy wykonywaniu posadzek antyposlizgowych.

Podktad betonowy — warstwa konstrukcyjna podtogi, na ktdrej wykonuje sie posadzke Sywiczna.

Przestrzen wypetnienia — parametr méwiacy o zdolnosci powierzchni posadzki do gromadzenia zanieczyszczen, zaréwno ciektych
jak i statych, w sposéb nie powodujgcy niebezpieczenstwa poslizgu, realizowany poprzez uzyskanie wolnej przestrzeni pomiedzy
najniSszym a najwySszym punktem warstwy uSytkowej posadzki. Wytyczne ,Fussboeden In Arbeitsraumen und Arbeitsbereichen
mit erhoehter Rutschgefahr ZH 1/571, 1V.1989 rozréSniaja cztery klasy

przestrzeni wypetnienia: V4, V6, V8 i V10 (liczba moéwi o objetosci dostepnej przestrzeni w cm3 na 1 dm?2 powierzchni posadzki).
Dylatacje — szczeliny pozwalajgce na wzajemne przemieszczenia pdl podktadu lub podtogi/konstrukcji podtogi w stosunku do
otaczajacej konstrukcji.

CieSki transport (ruch cieSki i duSy) — wg ZUAT-15/VI11.09/2003 — Zestawy wyrobéw do wykonywania posadzek Sywicznych —
pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na 0$ powySej 50 kN, pojazdy na kotach twardych o nacisku na o$ powySej 6 kN.

Sredni transport (ruch $redni) — wg ZUAT-15/VI11.09/2003 — Zestawy wyrobéw do wykonywania posadzek Sywicznych — pojazdy
na kotach ogumionych o nacisku na 0§ poniSej 50 kN, niewielkie obcigSenia dynamiczne.

Lekki transport (ruch lekki) — ZUAT-15/VI11.09/2003 — Zestawy wyrobéw do wykonywania posadzek Sywicznych — pojazdy na
kotach ogumionych o nacisku na o$ do 20 kN oraz ruch pieszy.

Srodowisko agresywne — $rodowisko powodujace niszczenie betonu lub Selbetu PN-EN 206-1:2003 Beton — Czeéé 1: Wymagania,
wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

Agresywne Srodowisko ciekte — srodowisko, ktérego oddziatywanie jest okreslone sktadem i wtasciwosciami jego stanu ciektego.
Stopien agresywnosci sSrodowiska — techniczna ocena intensywnosci agresywnego oddziatywania srodowiska na zmiane
wtasciwosci technicznych. State oddziatywanie srodowiska agresywnego — oddziatywanie srodowiska agresywnego w sposob
staty.

Okresowe oddziatywanie Srodowiska agresywnego — oddziatywanie srodowiska agresywnego w sposéb okresowy lub cykliczny.
$ywotnosé¢ (czas obrabialnosci, czas obrébki) — maksymalny czas, w jakim kompozycja Sywiczna moSe by¢ uSyta po zarobieniu.
Kit — wyrdb w postaci nieprofilowanej, ktéry umieszczony w szczelinie uszczelnia ja przylegajac do wiasciwych powierzchni
wewnatrz szczeliny. Oczyszczanie strumieniowe — usuwanie materiatu podtoSa betonowego do maksymalnej gtebokosci 2 mm.
Oczyszczanie strumieniowo-$cierne — oczyszczanie strumieniem powietrza z dodatkiem materiatu Sciernego. Usuwanie
mechaniczne — usuwanie podtoSa przez mtotkowanie lub $cieranie.

Nieselektywne oczyszczanie hydrodynamiczne — usuwanie betonu do wybranej gtebokosci z uSyciem wody pod wysokim
cisnieniem.

Selektywne oczyszczanie hydrodynamiczne — usuwanie uszkodzonego betonu z pozostawieniem betonu nieuszkodzonego o
wybranej wytrzymatosci z uSyciem wody pod wysokim cignieniem.

Oczyszczanie strumieniem wody — oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem z dodatkiem lub bez dodatku
materiatu $ciernego. Wilgotnoéé masowa — wyraSony w % stosunek masy wilgoci znajdujacej sie w materiale do masy materiatu
suchego.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza — stosunek cisnienia czgstkowego pary zawartej w powietrzu do ci$nienia pary wodnej nasyconej
przy tej samej temperaturze i ci$nieniu powietrza.

Punkt rosy — temperatura, przy ktérej powietrze o okreslonej zawartosci pary wodnej osiggnie stan nasycenia.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
4500000-7, pkt 1.5.

1.6. Dokumentacja wykonania posadzek z Sywic poliuretanowych i/lub epoksydowych

Dokumentacja wykonania posadzek Sywicznych stanowi czeé¢ sktadowa dokumentacji budowy, ktérej wykaz oraz podstawy
prawne sporzgdzenia podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtA $SCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne”
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Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty wchodzace w sktad systemu posadzek Sywicznych i bedace w mysl Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia

2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92 poz. 881) wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP

powinny mieé:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, Se dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong
do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Se s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych
dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jeSeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska.

Oznakowanie powinno umoSliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty produkcji (okresu
przydatnosci do uSytkowania).

2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materialy zastosowane do wykonania posadzki Sywicznej powinny by¢ rozwigzaniami systemowymi i powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.)

2.2.1.PodtoSe

PodtoSem pod posadzke Sywiczng moSe by¢:

— beton klasy C20/25 wg PN-EN 206-1:2003 Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢,

— jastrych cementowy klasy CT-C25-F4 wg PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty
— Wiasciwosci i wymagania,

— jastrych epoksydowy wg PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i
wymagania (parametry okreéla producent systemu Sywic),

— zaprawa naprawcza np. typu PCC z systeméw naprawy konstrukcji betonowych i Selbetowych klasyfikowana przynajmniej jako
R3 zgodnie z PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne — lub zgodne z innymi
dokumentami odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDiM) o wytrzymatosci na Sciskanie przynajmniej 25 MPa.

Cementowe podtoSe powinno by¢ wysezonowane przez minimum 28 dni. JeSeli podktad jest wykonywany z suchych zapraw

(np. szybkowiaSacych), producent moSe dopusci¢ wykonywanie pokry¢ Sywicznych po krétszym okresie sezonowania.
Wilgotnoéé cementowego podtoSa (masowa) nie moSe by¢ wieksza niS 4%. PodtoSe musi by¢ zabezpieczone izolacja

przeciwwilgociowg i/lub paroizolacja.

PowySsze parametry naleSy zawsze skonfrontowaé z wymaganiami producenta systemu. W zaleSnoéci od dodatkowych
obcigSen mechanicznych parametry te moga ulec podwySszeniu, réwnieS w szczegdlnych przypadkach producent systemu lub
projektant moSe dopusci¢ stosowanie posadzki Sywicznej na podtoSu o niSszych parametrach wytrzymatosciowych.

2.2.2.Kompozycja Sywiczna

A. Zestawienie najwaSniejszych wymagar i wasciwosci technicznych wyrobéw przeznaczonych do wykonywania posadzek
Sywicznych wedtug ZUAT-15/VI111.09/2003 — Zestawy wyrobéw do wykonywania posadzek Sywicznych podano w punktach
2.2.2.1-2.2.2.3:

2.2.2.1. Cechy identyfikacyjne

Wtasciwosci Wymagania
Gestos¢ [g/cm3] \Wartosc deklarowana + 5%
sktadnik Sywiczny
utwardzacz
Lepkosé [sek] \Wartos¢ deklarowana + 5%
sktadnika Sywicznego
utwardzacza

2.2.2.2. NajwaSniejsze whasciwosci techniczne w stanie nieutwardzonym

Posadzka
Posadzka typu Posadzka typ Posadzka typu
Wihasciwosci typu
powtokowego wylewaneg: elastycznego
szpachlowegc
Gestos¢ kompozycji po zmieszaniu sktadnikow || Wartosc deklarowana + 5%
Lepkos¢ kompozycji po zmieszaniu sktadnikow Wartosc deklarowana + 5%*

Sywotnosé¢ kompozycji [min] Wartos¢ deklarowana + 5%
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Czas utwardzania (koniec) [min] <480
Czas schniecia do uzyskania 3° wyschni ecia [mik 200 Nie okresla s
Zawarto$¢ substancji lotnych w sktadniku Sywic
utwardzaczu** [%]
w temperaturze +23° £ 1°C
<1
w temperaturze +80° + 1°C <2
Skurcz liniowy [%] hie okresla sie £0,3 <0,2
1.10. nie dotyczy kompozycji posadzki szpachlowej
\endash dotyczy kompozycji bezrozpuszczalnikowych — wedtug deklaracji producenta
2.2.2.3. NajwaSniejsze whasciwosci techniczne kompozycji w stanie utwardzonym
Posadzka Posadzka Posadzka Posadzka
Wiasciwosci typu typu typu typu
powtokowego |wylewanego kzpachlowego elastycznego
Wytrzymatosé na Sciskanie [MPa]
hie okresla sie > 30 > 30 hie okresla sie
dla lekkiego transportu
hie okresla sie > 45 > 45 hie okresla sie
dla sredniego transportu hie okresla sie > 50 > 50 hie okresla sie
dla cieSkiego transportu
Wytrzymatos¢ na zginanie [MPa]
hie okresla sie > 20 > 20 hie okresla sie
dla lekkiego transportu
hie okresla sie > 25 > 25 hie okresla sie
dla $redniego transportu hie okresla sie > 30 > 30 hie okresla sie

dla cieSkiego transportu

Wytrzymatosé na rozcigganie [MPa]

hie okresla sie

nie okresla sie

hie okresla sie

WydtuSenie wzgledne przy rozcigganiu [%]

hie okresla sie

nie okresla sie

hie okresla sie

Scieralnos¢
na tarczy Boehmego [cm3/50cm?]

hie okresla sie
< 0,09

<12

<12
hie okresla sie

hie okresla sie

hie okresla sie < 0,09
w aparacie Stuttgart [mm)]
Przyczepnosc do betonu klasy
> 1,5 > 1,5 > 1,5 > 1,5
B-25 [MPa]
Posadzka Posadzka Posadzka Posadzka
Wtasciwosci typu typu typu typu
powtokowe; wylewanego szpachlowego elastycznego
Odpornosc¢ na Scieranie udarowe w urzadzeniu RY
[obr]
dla lekkiego transportu
nie okresla si >1000
800-1500 800-1500
dla $redniego transportu nie okresla si 1500-3000 1500-3000 1500-2500
nie okresla sii nie okresla sie
dla cieSkiego transportu 3000-5000 3000-5000
Wspotczynnik tarcia kinetycznego (Sliskos¢)
na sucho
20,24 20,24 > 0,24 20,24
po zawilgoceniu 20,12 >0,12 > 0,12 20,12
>0,08 >0,08 > 0,08 > 0,08
po zaoliwieniu
Nasigkliwos¢ woda
wgtebna [%] - <2 <2 <2
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<80 - - -
powierzchniowa [g/m?]
Odpornosé chemiczna okreslana zmiang masy po|
dnach zanurzenia w roztworze agresywnym [%]
catkowicie odporne
nie okresla si 1-2 1-2 1-2
czesciowo odporne nie okresla si 2-5 -5 2-5
nie okresla si >5 > 5 >5
nieodporne
Whasciwosci przeciwposlizgowe - >R9 * > RO * >R9 *
Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac
Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzenian budynki
ptomieni po posadzkach i ich otoczenie oraz w zaleSnosci od przewidywa
zakresu stosowania lub deklarowanej przez
producenta

klasyfikacji ogniowe;j.

Emisja lotnych zwigzkéw organicznych VOC — cza
niezbedny do osiagniecia dopuszczalnych steSen <28
substancji szkodliwych dla zdrowia** [dni]

1.8. dotyczy posadzek przeznaczonych do pomieszczen i stref zagroSonych poslizgiem.

1.9.Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 w sprawie dopuszczalnych steSeri i nateSer
czynnikéw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty budowlane, urzadzenia i elementy wyposaSenia w
pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (MP Nr 19/1998 poz. 231).

B. Zestawienie najwaSniejszych wymagan i wtasciwosci technicznych posadzek z Sywic klasyfikowanych jako jastrychy na bazie

Sywic syntetycznych wedtug PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wiasciwosci

i wymagania — podano w punkcie 2.2.2.4.

2.2.2.4. NajwaSniejsze wtasciwosci techniczne kompozycji w stanie utwardzonym klasyfikowanej jako jastrych wedtug PN-EN
13813:2003

Wihasciwosci Wymagania
Reakcja na ogien ! Od Alg do Fg
Wytrzymatos¢ Klase zapewniajgcg odpowiednig trwatos¢ okresla
dokumentacja
Odpornos$¢ na $cieranie 2) <RWA 10
Odpornos$¢ na nacisk kota 2 <AR1
Przyczepnosé >B1,5
Odporno$¢ na uderzenia 2 >IR4
Odpornosé chemiczna Deklarowana przez producenta

w przypadku ekspozycji.dla powierzchni podlegajacych $cieraniu
C. Zestawienie wymagar i wtasciwosci technicznych posadzek z Sywic klasyfikowanych wedtug PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i
systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 2:
Systemy ochrony powierzchniowej betonu — podano w punkcie 2.2.2.5.

2.2.2.5. Wiasciwosci uSytkowe wyrobdéw i systeméw do ochrony powierzchniowej stosowanych w celu ochrony przed wnikaniem,
uzyskania odpornosci chemicznej i odpornosci fizycznej (poréwnaj ENV 1504-9:1997) wg PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy
do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes$¢ 2: Systemy
ochrony powierzchniowej betonu.

Badanie wiasciwosci uSytkowych w celu ochrony przed wnikaniem, uzyskania odpornosci chemicznej i odpornosci fizycznej

Metoda badania chrona przed[0dpornos¢ dpornos¢
Wrhasciwosci uSytkowe
zdefiniowana w normie nikaniem izyczna hemiczna
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EN 12617-1 Skurcz liniowy u| u| u|
EN 12190 Wytrzymatos¢ na sciskanie u| u|
EN1770 Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej u u u
Metoda badania Ochrona przedOdpornos¢ Odpornos¢
Wrhasciwosci uSytkowe
zdefiniowana w normie whikaniem fizyczna chemiczna
EN ISO 5470-1 Odpornos¢ na Scieranie lo
EN ISO 2409 Przyczepnos$¢ metoda nacinania u| u| u|
EN 1062-6 Przepuszczalnos$¢ CO2 lo
EN ISO 7783-1 Przepuszczalnos¢ pary wodnej lo
EN ISO 7783-2
EN 1062-3 Absorpcja kapilarna i przepuszczalnos¢ wody lo lo u
Przyczepno$é po badaniu kompatybilnosci cieplnej
EN 13687-1 Cykle zamraSania-rozmraSania z zanurzeniem w roztwo
u u u
odladzajacej
EN 13687-2 Cykle burza-deszcz (szok termiczny) u u u
EN 13687-3 Cykle cieplne bez dziatania soli odladzajacej u| u| u|
EN 1062-11:2002 Starzenie: 7 dni w temperaturze 70°C i i i
EN 13687-5 Odpornos¢ na szok termiczny u u u
EN ISO 2812-1 Odpornosé chemiczna u|
EN 13529 Odpornosé na silng agresje chemiczna o
EN 1062-7 Zdolnos¢ mostkowania rys u u u
EN ISO 6272-1 Odpornosé na uderzenie o
EN 1542 Przyczepnosc¢ przy odrywaniu lo o o
EN 13501-1 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementd
budynkdéw — Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikow|
badania u u u
reakcji na ogien
EN 13036-4 Ochrona przed poslizgiem u u u
EN 1062-11:2002 Zachowanie po sztucznym starzeniu u | |
EN 1081 Wtasciwosci antystatyczne u u u
EN 13578 Przyczepnos¢ do wilgotnego betonu u| u| u|
zgodnie z normami i Dyfuzja jonéw chlorkowych u
przepisami krajowymi




dla wszystkich zamierzonych zastosowan
dla niektérych sposrdd zamierzonych zastosowan
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Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystepujg one w PN-EN 1504-2:2006/
Wymagania odnosnie do wtasciwosci uSytkowych dotyczace powtok wg PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i
napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 2: Systemy ochrony

powierzchniowej betonu.

Wymagania dotyczace powtok odnoénie wtaéciwosci uSytkowych

UWAGA: Odpowiednie metody badania wg [
13813 s3 takSe dopuszczalne dla systemdéw
posadzkowych.

Wrhasciwosci uSytkowe Metoda badania Wymagania
Skurcz liniowy, stosuje sie wytgcznie do sztyyEN 12617-1 <0,3%
systemow przy grubosci natoSonej powtoki
>3 mm
Wytrzymatosé na $ciskanie EN 12190 > 35 N/mm?2 (przy obcigSeniu ruchem kot
Klasal:  poliamidowych)
Klasa Il: 250 N/mm?2 (przy obcigSeniu ruchem két stalowy
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej EN 1770 Sztywne systemy do zastosowan zewnetrznych:
Tylko dla powtok o grubosci > 1 mm
a71<30x10°K?
Ubytek masy mniejszy niS 3000 mg z zastosowaniem kofa
Odpornos$é na Scieranie (test Tabera) EN 1SO 5470-1 Scierajacego

H22/1000 obrotéw/obcigSenie 1000 g

Wihasciwosci uSytkowe [Metoda badania

Wymagania

Badanie przyczepnosci metodg nacinania prdeN ISO 2409
powtoki natoSonej na beton MC (0,40) zgodj
1766.

Badanie dotyczy tylko gtadkich powtok
cienkowarstwowych o grubosci do 0,5 mm W
stanie
suchym.
UWAGA: Badanie wykonuje sie w ramach ba
podstawowych jako dodatkowe w stosunku
badania przyczepnosci przy odrywaniu. Na p
budowy badanie to moSe zastapi¢ badanie
przyczepnosci przy odrywaniu.

4 mm

szerokos¢ naciecia

Wartos¢ naciecia poprzecznego: < GT 2

Przepuszczalnosé CO;
orzechowywanie
orébek przed
badaniem zgodnie

EN 1062-6 (zaleca si¢

z prEN 1062-11:2002

Przepuszczalnosé C0; Sp > 50 m

1.3)
Przepuszczalnosé pary wodnej EN ISO 7783-1 Klasa |
Sp < 5 m (przepuszczalne dla pary wodnej)
EN ISO 7783-2
Klasa Il 5m<Sp<50m
Klasa lll Sp>50 m (nieprzepuszczalne dla pary wodnej)
Absorpcja kapilarna i przepuszczalnos¢ wodyEN 1062-3

w < 0,1 kg/m?2 *h0>

Przyczepno$é po badaniu kompatybilnosci ci
PodtoSe odniesienia: CC (0,40) zgodne z EN 1

Dla zastosowan zewnetrznych z dziataniem s
odladzajacych:
Cykle zamraSania-rozmraSania z zanurzenier
roztworze soli odladzajgcej (50 x) i

Cykle burza-deszcz (szok termiczny) (10 x) [EN 13687-1
Dla zastosowan zewnetrznych bez dziatania
odladzajacych: EN 13687-2

Cyklom cieplnym wg EN 13687-1 i EN 13687-2 poddawana je
sama probka, przy czym jako pierwsze wykonuje sie cykle
burza-deszcz

Po cyklach cieplnych

a) brak pecherzy, rys i odspojen

b) badanie przyczepnosci przy odrywaniu
Srednio [N/mm?]

Systemy Systemy




Cykle cieplne bez dziatania soli odladzajacych

Dla zastosowan wewnetrznych
Starzenie: 7 dni w temperaturze 70 °C
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ze zdolnoscig  sztywne €
mostkowania ry

lub elastyczne

EN 13687-3 bez obcigSeni > 0,8 (0,5) P >1,0(0,7)®
ruchem
obcigSone  >1,5(1,0)® >2,0(1,5)°
ruchem
EN 1062-11
Odpornosé na szok termiczny (1 x) EN 13687-5
Odpornos¢ na dziatanie odpowiednich srodowisk powinna
Odporno$é chemiczna (metoda badania EN ISO 2812-1 odpowiadac
nasigkliwosci) odpornosci zdefiniowanej w EN 206-1 po 30 dniach dziatania
widocznych uszkodzen
Odpornos$é na silng agresje chemiczng EN 13529 Zmniejszenie twardosci o mniej niS 50 % przy pomiarze metc

Klasal: 3 d bez nacisku
Klasa Il: 28 d bez nacisku
Klasa lll: 28 d z naciskiem

Zaleca sie stosowanie cieczy badawczych sp
20 klas podanych w EN 13529, obejmujacych
wszystkie rodzaje powszechnie stosowanych
chemikaliéw. Zastosowanie innych cieczy
badawczych moSe by¢ uzgodnione pomiedz
zainteresowanymi stronami.

Buchholza, EN ISO 2815, lub metoda Shore'a, EN ISO 868, 24
wyjeciu powtoki z cieczy badawczej.

Zdolnos¢ do mostkowania rys EN 1062-7

Po przechowywaniu zgodnie z EN 1062-11:2(

7 dni w temperaturze 70°C dla systeméw
Sywicznych

promieniowanie UV i zawilgocenie dla syster
dyspersyjnych

Klasy od Al do A5 — metod:

Klasy B1, B2, B 3.1,B3.2,B 4.1, B 4.2 — metoda B. Wymagan
zdolnos¢ do mostkowania rys powinna by¢ dobrana przez
projektanta z

uwzglednieniem warunkow lokalnych (klimat, szerokos¢ i zir
rozwarcia rys). Po badaniu dla odpowiedniej klasy nie powin
wystepowac Sadne uszkodze

Odpornos¢ na uderzenie mierzona na probk{EN ISO 6272-1
wykonanych z betonu MC (0,40) zgodnych z
1766 z naniesiong powtoka

UWAGA: Przy wyborze klasy bierze sie pod u
grubo$¢ oraz oczekiwane obcigSenie uderze

Brak rys i odspojen po uderzeniach
Klasa I: 2 4Nn

Klasa Il: > 10 Nm

Klasa lll: 220 Nm

Badanie przyczepnosci przy odrywaniu EN 1542
PodtoSe odniesienia: MC (0,40) jak okreslonc

1766 pielegnowane 7 dni.

Srednio [N/mm?]

Systemy Systemy

ze zdolnoscig  sztywne €
mostkowania r
lub elastyczne

bez obcigSeni > 0,8 (0,5)
ruchem
obcigSone
ruchem

>1,0(0,7)°

>1,5(1,00> >2,0(1,5)"

Reakcja na ogien EN 13501-1

Wedtug klasyfikacji europe;j

Wihasciwosci uSytkowe [Metoda badania

Wymagania

Ochrona przed poslizgiem EN 13036-4

Klasa I: > 40 jednostek przy badaniu na mokro (powierzchnie
wewnetrzne, zawilgocone)

Klasa Il: > 40 jednostek przy badaniu na sucho (powierzchnie
wewnetrzne, sucl

Klasa llI: > 55 jednostek przy badaniu na mokro (powierzchni
zewnetrzne) lub zgodnie z przepisami krajowymi

Sztuczne starzenie zgodnie z EN 1062-1 1 :200EN 1062-11
(promieniowanie UV i zawilgocenie) tylko dlz
zastosowan zewnetrznych.

NaleSy bada¢ tylko barwe biatg i RAL 7030.

Po 2 000 h sztucznego starzenia:

brak pecherzy  wgEN ISO 4628-2
brak rys wg EN ISO 4628-4
brak ztuszczen  wg EN ISO 4628-5
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Nieznaczna zmiana barwy, utrata potysku lub kredowanie m
by¢
dopuszczalne, ale naleSy opisaé.

Wtasciwosci antystatyczne EN 1081

Klasa I: > 104 i < 106 U (substancje wybuchowe)

Klasa II: > 106 i < 108 U (substancje zagraSajace wybuchem)
Przyczepnosc¢ do mokrego betonu EN 13578 Po obcigSeniu:
(PodtoSe: MC (0,40)) a) brak pecherzywg EN ISO 4628-2

brak rys wg EN ISO 4628-4
prak ztuszczen wg EN 1SO 4628-5
b) Przyczepno$é przy odrywaniu > 1,5 N/mm2, w ponad 50
przypadkdw zniszczenie powinno nastepowac w betoni
To badanie jest odpowiednie dla powtok przewidzianych do
stosowania
na $wieSym betonie lub na betonach o duSym zawilgoceniu

Odpowiednio do nor
Dyfuzja jonéw chlorkowych 2

brzepiséw krajowycl

w przypadku, gdy absorpcja kapilarna wody jest < 0,01 kg/m?2 ¢ ho>, dyfuzja jonéw chlorkowych nie bedzie wystepowata.
w nawiasach podano najmniejsze dopuszczalne wartosci pojedynczych pomiarow.

5. powtoki sztywne to powtoki o twardosci Shore'a D > 60 zgodne z EN I1SO 868.
/Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystepujg one w PN-EN 1504-2:2006/

2.2.3.Elastyczna masa do wypetnien dylatacji.
Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych stosuje sie elastyczne kity (masy) na bazie wielosiarczkéw (tiokoli), poliuretandéw,
kompozycji poliuretanowo-epoksydowych lub silikonéw. NaleSy stosowac kity konstrukcyjne typu F wg PN-EN 1SO 11600:2004
Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitéw. Klase zastosowanego kitu okresla
dokumentacja techniczna. Kit tiokolowy moSe alternatywnie spetnia¢ wymogi normy PN-B-30151:1997 Kit tiokolowy.

Zmiana szerokosci szczeliny dylatacyjnej nie moSe by¢ wieksza niS zdolnoé¢ zastosowanej masy do przenoszenia odksztatcen.
Zastosowany materiat musi by¢ ponadto odporny na oddziatywanie chemikaliow i agresywnych mediéw oraz cechowac sie
odpowiednig odpornoscig na obcigSenia mechaniczne.

2.2.4.Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy a w szczegdlnosci nie zawierac
zanieczyszczen, zwifaszcza organicznych.

Zalecane frakcje to dobér frakeji piasku zaleSy od zastosowania (posypka, mieszanie z kompozycjg Sywiczna) i jest podany w
karcie technicznej zastosowanego produktu, dokumentacji technicznej lub SST.

2.2.5.Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ moSna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 , Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu”. Bez badar moSna stosowa¢ wode wodociggowa przeznaczong do spoSycia.

2.2.6.Pozostate materiaty
Wymagania stawiane pozostatym sktadnikom systemu takim jak materiaty do napraw podtoSa, preparaty czyszczace itp. okreslajg
SST lub karty techniczne.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do wykonywania posadzek Sywicznych

Wyroby do wykonywania posadzek Sywicznych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i w niniejszej specyfikacji

technicznej,

— sg w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

— sg oznakowane w sposéb umoSliwiajacy petna identyfikacje,

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego

zastosowania uSytych wyrobéw
budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobodw,

— niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o substancjach i preparatach
chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pdzn. zmianami),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia
z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U.
Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),
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— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uSycia (termin zakoriczenia prac powinien sie koriczy¢ przed
zakoriczeniem podanych na opakowaniach termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).
Niedopuszczalne jest stosowanie do wykonywania posadzek Sywicznych materiatéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw wchodzacych w sktad systemu posadzek Sywicznych

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych lub wytycznych wynikajacych z niniejszej specyfikacji
technicznej.

Jezeli w sktad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb magazynowania musi uwzgledniaé
ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone srodowiska, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3.
lipca 2002 r w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 poz. 1171) z
pdZniejszymi zmianami.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Kompozycje Sywiczne powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powySej
+10°C a poni Sej +30°C, o ile SST nie méwi inacze;j.

Kruszywo pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie

wiekszej niS 10.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 450000007, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania posadzek Sywicznych

Wykonawca jest zobowiazany do uSywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢

materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla $rodowiska, a takSe bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych

prace posadzkowe. Przy doborze narzedzi i sprzetu naleSy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatéw.
Do wykonywania posadzek Sywicznych naleSy stosowa¢ nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

— do przygotowania i oceny stanu podto$a — mtotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane, szpachelki, odkurzacze przemystowe,
urzadzenia do czyszczenia powierzchni za pomoca szlifowania, frezowania, wypalania, groszkowania, oczyszczenia
hydrodynamicznego itp., termometry do mierzenia temperatury podtoSa i powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania
wilgotnoséci podtoSa, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoSa (mtotki Schmidt’a, aparaty ,pull-off”, itp.),
faty,poziomnice,

— do przygotowania kompozycji Sywicznych — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, wagi,

— do naktadania kompozycji Sywicznych — pedzle, watki, rakle, szpachle, agregaty natryskowe. Informacje o typach stosowanych
agregatéw natryskowych, mieszalnikach, o $rednicach i dopuszczalnych dtugosciach weSéw jak réwnieS typach dysz
zawierajq zawsze SST stosowanego materiatu.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatéw

Wyroby stosowane do wykonania Sywicznych posadzek przemystowych moga by¢ przewoSone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utoSonych na paletach naleSy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, woézki.

PrzewoSone materiaty naleSy ustawia¢ réwnomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowej $rodka transportu i
zabezpieczaé przed moSliwoscig przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych
musza umoSliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem
mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. naleSy chronié przed przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym.

Kruszywa moSna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami, a takSe nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogblne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagani ogdlne” Kod CPV45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do robdt

Do wykonywania posadzki Sywicznej moSna przystapi¢ po zakoriczeniu poprzedzajacych robét budowlanych i robét mogacych
stanowié przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajacych oraz po przygotowaniu i kontroli podtoSa a takSe po przeprowadzeniu
kontroli materiatéw przeznaczonych do wykonania tych posadzek.

5.3. Wymagania dotyczace podtoSa
PodtoSe pod posadzki z Sywic musi by¢:
zabezpieczone przed kapilarnym podcigganiem wilgoci, réwne, nosne i stabilne oraz z otwartymi porami, czyste.
Spadki podtoSy powinny wynosi¢ przynajmniej 1% (wartoéé zalecana 1,5-2%) w kierunku wpustéw podtogowych (o ile
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dokumentacja techniczna nie stanowi inaczej).

Za podtoSe czyste uwaSa sie powierzchnie betonu lub jastrychu bez luznych i niezwigzanych czastek, pytéw, plam oleju i

innych zanieczyszczen.

Za podtoSe suche uwaSa sie beton lub zaprawe w stanie powietrzno-suchym, bez zaciemnier i innych éladéw wilgoci, o
wilgotnosci masowej nie przekraczajgcej 4%.

Uktad warstw podtoSa powinien gwarantowacé catkowite zabezpieczenie powtoki uszczelniajgcej przed oddziatywaniem od
strony podtoSa zaréwno kapilarnie podcigganej wilgoci jak i pary wodnej. Jako warstwy hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie
moSna traktowaé betonu wodoszczelnego. TakSe mineralne szlamy uszczelniajace nie majg charakteru przegrody paroszczelnej.

Wytrzymatosé podtoSa musi umoSliwié przeniesienie wszelkich wystepujacych oddziatywan i obcigSeri mechanicznych. Jest to
szczegdlnie istotne w przypadku jastrychéw ptywajacych, zwhaszcza przy moSliwosci wystapienia dodatkowego punktowego lub
liniowego obcigSenia.

5.4. Przygotowanie podtoSa
5.4.1.Metody mechanicznego przygotowania podioSa cementowego (beton, jastrych)
W celu przygotowania podfoSa betonowego moga by¢ stosowane nastepujgce metody mechaniczne:
a) oczyszczanie: przez mtotkowanie, Scieranie, frezowanie, srutowanie, szlifowanie,
oczyszczanie strumieniowo-Scierne, oczyszczanie ptomieniowe (wypalanie),
oczyszczanie strumieniem wody o niskim ciénieniu, do okoto 18 MPa, a gdy naleSy ograniczy¢ iloé¢ wody, do
60 MPa,
czyszczenie mechaniczne, zmywanie, szorowanie,
b) usuwanie: przez mtotkowanie, oczyszczanie strumieniem wody o wysokim cisnieniu, do okoto 60 MPa, i 0 bardzo wysokim
cisnieniu, do 110 MPa, oczyszczanie strumieniowo-scierne,

4.3.uszorstnianie: mechaniczne, przez Scieranie lub szlifowanie.

Celem oczyszczania jest usuniecie pytu, luznych fragmentow i zanieczyszczen, tak aby poprawic¢ potgczenie oczyszczonej
powierzchni podtoSa i posadzki Sywicznej. Skutecznymi metodami sa: oczyszczanie strumieniem wody, dziatanie czystym
spreSonym powietrzem lub oczyszczanie préSniowe. W przypadku stosowania spreSonego powietrza naleSy zwrécié uwage, aby
powietrze byto czyste i nie zanieczyszczato powierzchni olejem.

Gdy zanieczyszczenia znajduja sie na powierzchni lub wniknety pod powierzchnie, konieczne moSe by¢ ich usuniecie
metodami wymagajacymi na przyktad uSycia rozpuszczalnikéw lub pary wodnej.

Oczyszczanie powierzchni betonowej bez usuwania betonu wykonuje sie zazwyczaj strumieniem wody pod cisnieniem do 18

MPa.

Oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem stosuje sie do oczyszczania lub powierzchniowego usuwania
betonu na gtebokos$¢ do 2 mm (inne przyktady usuwanych materiatéw to: membrany,pozostatosci asfaltu, kolorowe oznaczenia i
mleczko cementowe).

Uszorstnianie stosuje sie w celu otwarcia poréw na powierzchni podtoSa.

Stosowanie wody pod wysokim ci$nieniem jest szybkim i skutecznym sposobem usuwania betonu, ograniczajagcym do
minimum straty betonu nieuszkodzonego. Nie wystepujg mikrospekania, a beton uszkodzony jest usuwany selektywnie,
pozostawiajac pozostaty beton nienaruszony. Metode te moSna zastosowaé, jesli uSywa sie sprzetu o znanych parametrach
uSytkowych. Wymagania, ktére naleSy spetnié, to rozréSnienie miedzy betonem uszkodzonym a pozostatym. MoSliwe jest
usuniecie betonu do wstepnie zatoSonej gtebokosci, jednakSe w przypadku lokalnie ostabionego betonu gtebokos¢ ta ulegnie
zwiekszeniu.

W stosowanych zazwyczaj urzadzeniach do usuwania betonu strumieniem wody pod cisnieniem wykorzystuje sie cisnienie

60-110 MPa.

Cisnienie wody, mierzone zazwyczaj na pompie, powinno by¢ nastepujace:

— niskie ci$nienie do 18 MPa — stosowane do oczyszczania podtoSa betonowego. Ciénienie >8 MPa (80 bar) pozwala takSe na
usuniecie zmurszatych i niestabilnych fragmentéw podtoSa,

— wysokie cisnienie od 18 MPa do 60 MPa — stosowane do usuwania skorodowanych i niestabilnych warstw betonu o wiekszej

grubosci,

— bardzo wysokie cinienie powySej 60 MPa — stosowane do usuwania betonu, jesli konieczne jest ograniczenie iloéci uSywanej

wody.

Frezowanie pozwala na usuniecie wierzchniej warstwy podtoSa o zbyt niskich parametrach wytrzymatosciowych lub

zanieczyszczonej trudno usuwalnymi substancjami.

Srutowanie pozwala na bezpytowe usuniecie stwardniatego zaczynu cementowego.

Rysy i ztacza mogg by¢ oczyszczane strumieniem wody pod ci$nieniem, sptukiwane woda lub przedmuchiwane spreSonym

powietrzem.

5.4.2.0czyszczenie podtoSa

W zaleSnoéci od rodzaju oraz intensywnosci zabrudzenia (luzne i niezwigzane czastki, $rodki antyadhezyjne, zabrudzenia, mleczko
cementowe, plamy oleju, ttuszcze, stare powtoki, itp.) naleSy stosowa¢ metody wymienione w p. 5.4.1 (odkurzanie, czyszczenie
mechaniczne, zmywanie, szorowanie, szlifowanie, piaskowanie, frezowanie, Srutowanie itp.). Metody i srodki czyszczace nie
moga powodowac zamkniecia poréw oczyszczonej powierzchni.

Najskuteczniejszg metoda usuniecia zanieczyszczen olejowych jest usuniecie skaSonego podtoSa. Inne metody, tj. stosowanie
specjalnych preparatdéw czyszczacych oraz mechaniczne zmycie czy szorowanie itp. nie dajg stuprocentowej gwarancji usuniecia
skaSen z podtoSa.

Alternatywa dla usuwania skaSonego podtoSa jest stosowanie systemowych gruntownikéw na zaolejone podtoSa. Sposéb
postepowania polega generalnie na mechanicznym zmyciu (oczyszczeniu) podtoSa, naniesieniu preparatu czyszczacego i wtarciu
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go energicznymi ruchami twardg szczotka w zanieczyszczong powierzchnie. Po kilku-kilkunastu minutach czyszczong
powierzchnie naleSy przetrzeé szczotkami i sptukaé czysta woda, a rozpuszczone zanieczyszczenia odessaé podciénieniowo. W
przypadku szczegdlnie zaolejonych powierzchni opisane czynnosci naleSy powtdrzy¢. Szczegétowq technologie oczyszczania
zaolejonych podtoSy powinna zawiera¢ dokumentacja techniczna lub powinna by¢ opisana w specyfikacji technicznej.

Ostatnim etapem jest naniesienie na podtoSe (natychmiast po odessaniu zanieczyszczer) systemowego gruntownika oraz
ewentualne wykonanie posypki z piasku kwarcowego o scisle okreslonym uziarnieniu.

Zalecang metoda usuniecia zanieczyszczen materiatami bitumicznymi, farbami oraz smotami jest frezowanie, piaskowanie lub
groszkowanie. Zanieczyszczenia chemiczne moSna usuwaé przez oczyszczanie ptomieniowe.

5.4.3.Naprawa podtoSa
Wszelkiego rodzaju wady podtoSa, takie jak raki, ubytki w powierzchni, wykruszenia, nieréwnosci, pustki itp. musza by¢
bezwzglednie usuniete przed wykonaniem wtasciwych prac.

Raki, wykruszenia i inne ubytki, w zaleSnosci od ich wielkoéci, uzupetni¢ zaprawami reprofilacyjnymi (np. typu PCC) lub innymi
zaprawami i szpachlami mogacymi stuSyé do reprofilacji (np. zaprawa cementowo-epoksydowa). Kierowac sie tu naleSy
charakterem pracy naprawianego elementu konstrukcji, parametrami wytrzymatoéciowymi podtoSa i materiatu reprofilacyjnego
oraz wytycznymi producenta.

NaleSy przestrzegaé wymogdw odnosnie wysezonowania podtoSa (skurcz i wilgotno$¢). Skurcz mas typu PCC ustaje
praktycznie po kilku dniach, konieczna jest wiec minimum kilkudniowa przerwa przed naktadaniem systemu uszczelnien
powierzchni. W przypadku szpachli epoksydowych naktadanie kolejnych warstw moSliwe jest zazwyczaj ju$ po kilkunastu
godzinach. WigSace sg wytyczne producenta systemu.

Powierzchnia podfoSa nie moSe by¢ zatarta na gtadko, Sywica nie ma moSliwosci penetracji w pory podtoSa, co uniemoSliwia
uzyskanie odpowiedniej przyczepnosci. W takim przypadku konieczne moSe byé mechaniczne przeszlifowanie i oczyszczenie
podtoSa.

W przypadku stwierdzenia niewystarczajacych parametréw wytrzymatoséciowych podtoSa zachodzi konieczno$¢ stosowania
dodatkowych zabiegéw wzmacniajacych, np. poprzez impregnowanie. JeSeli sposéb ten okaSe sie nieskuteczny, konieczne jest
usuniecie niestabilnego podtoSa w sposéb podany powySej. Stosujac impregnacje wzmacniajacg naleSy bezwzglednie
przestrzegaé czaséw przerw technologicznych, zwtaszcza, jeSeli preparat impregnujacy jest na bazie rozpuszczalnikéw, a powtoka
uszczelniajaca jest Sywica bezrozpuszczalnikowa (konieczna jest tu z reguty kilkudniowa przerwa technologiczna).

Sposéb naprawy zarysowanego podfoSa zaleSy przede wszystkim od przyczyn powstania rys, ich stabilnosci i szerokosci
rozwarcia, dlatego w przypadku stwierdzenia obecnosci zarysowan konieczne jest okreslenie przyczyny ich powstania oraz
podjecie Srodkéw zaradczych.

Drobne, przypowierzchniowe mikrorysy, wystepujgce najczesciej w podtoSach cementowych sg bardzo czesto trudne do
zauwaSenia na suchym podtoSu, moga ujawnic¢ sie np. po impregnacji podtoSa (mogg one w praktyce nie mie¢ wiekszego
znaczenia).

Rysy skurczowe, o ustabilizowanej szerokosci rozwarcia, w zaleSnoéci od szerokosci rozwarcia i miejsca wystepowania
wymagaja siftowego zamkniecia np. poprzez sklamrowanie i sklejenie Sywica epoksydowa.

Dla rys, ktérych szeroko$¢ rozwarcia moSe sie zmienié, konieczne jest okreélenie przyczyn takiego zachowania sie rysy i
indywidualne okreslenie sposobu naprawy.

Ostateczny sposéb naprawy podfoSa zarysowanego okreséla dokumentacja projektowa.

5.4.4.Postepowanie przy zbyt wilgotnym podtoSu

W przypadku stwierdzenia zbyt wysokiej wilgotnosci masowej podtoSa, naleSy odczeka¢ do momentu uzyskania przez podtoSe
odpowiedniej wilgotnosci. Alternatywnie, jeSeli producent to przewiduje, dopuszczalne jest stosowanie specjalnych
gruntownikdéw pozwalajacych na wykonywanie Sywicznych powtok na wilgotnym podtoSu (wartoé¢ graniczng wilgotnosci
masowej okresla zawsze producent sytemu).

5.4.5.Postepowanie przy podtoSu nie zabezpieczonym przed podcigganiem kapilarnym

Ukfad warstw podtoSa powinien gwarantowaé catkowite zabezpieczenie powtoki uszczelniajgcej przed oddziatywaniem od strony
podtoSa zaréwno kapilarnie podciaganej wilgoci jak i pary wodnej. Jako warstwy hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie moSna
traktowa¢ betonu wodoszczelnego. TakSe mineralne szlamy uszczelniajace nie maja charakteru przegrody paroszczelnej.

W przypadku wykonywania warstwy na podtoSu nie spetniajgcym tego wymogu niezbedne jest stosowanie przewidzianych
przez producenta systemu gruntownikéw, bedacych jednoczesnie warstwg blokujgca podcigganie kapilarne oraz dyfuzje pary
wodnej.

Alternatywa jest wykonanie np. jastrychu samonosnego na warstwie rozdzielajacej, stanowigcej bariere paroszczelng i/lub
przerywajgcg podcigganie kapilarne.

5.5. Wykonanie posadzki Sywicznej
Przyktadowe uktady warstw dla posadzek gtadkich i antyposlizgowych podano poniSej:
posadzka gtadka:
— kompozycja gruntujaca,
— posypka z piasku kwarcowego (opcjonalnie),
— kompozycja podstawowa (czysta Sywica lub zmieszana z wypetniaczem — piaskiem kwarcowym),
— kompozycja wykanczajgca — lakierowanie (opcjonalnie).
posadzka antyposlizgowa:
— kompozycja gruntujaca,
— posypka z piasku kwarcowego (opcjonalnie),
— kompozycja podstawowa (czysta Sywica lub zmieszana z wypetniaczem — piaskiem kwarcowym),
— posypka z piasku kwarcowego lub kruszywa korundowego o odpowiedniej frakcji — zaleSy od wymaganej klasy
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antyposlizgowosci i przestrzeni wypetnienia,
— kompozycja wykanczajgca — lakierowanie.

Wymagang antyposlizgowo$¢ nadaje sie wykonujac na $wieSo utoSonej warstwie Sywicy posypke z piasku kwarcowego lub
korundu, po zwigzaniu nadmiar piasku naleSy usunaé i wykona¢ lakierowanie powierzchni. Przyktadowe sposoby uzyskiwania
odpowiedniej klasy antyposlizgowosci oraz przestrzeni wypetnienia podaje poniSsza tablica.

Ostateczny uktad warstw i ich grubosci jak réwnieS rodzaj posadzki (gtadka, antyposlizgowa o odpowiedniej klasie
antyposlizgowosci i przestrzeni wypetnienia) podaje dokumentacja projektowa z uwzglednieniem wytycznych producenta
systemu.

5.5.1.Przygotowanie kompozycji Sywicznej

Materiaty dwusktadnikowe (Sywica i utwardzacz) sg najczesciej dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do uSycia.
JeSeli sktadniki te dostarczane sg wiekszych opakowaniach (np. beczki) naleSy je przemiesza¢ przed aplikacjg w dodatkowym
naczyniu, i sktadniki te, po rozwaSeniu, naleSy miesza¢ zawsze w proporcjach przewidzianych przez producenta. NaleSy zawsze
wlewa¢ utwardzacz do Sywicy, odczekujac aS utwardzacz do korica wyptynie z pojemnika. Mieszanie przeprowadza¢
odpowiednim urzgdzeniem przy 300 obr/min (np. wiertarka z mieszadtem). W celu doktadnego rozprowadzenie utwardzacza
naleSy doktadnie mieszaé przy écianach i dnie pojemnika. Operacje prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej, homogenicznej
mieszaniny bez smug. Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niS 3 minuty o ile wytyczne producenta systemu nie méwig
inaczej. Tak przygotowana kompozycje przelaé do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszaé. Nigdy nie naktadaé na podtoSe
korzystajac z opakowania dostawczego. Istnieje niebezpieczeristwo, Se przy dnie i éciankach naczynia sktadniki nie zostaty
wystarczajgco starannie przemieszane. Temperatura obu sktadnikdw w czasie mieszania powinna wynosi¢ 10+20°C (zaréwno
zalecan g temperature obrdbki jak i graniczne wartosci temperatury przygotowania i aplikacji materiatu podaje zawsze producent
—zwykle jest to przedziat temperatur od +5°C do +35°C).

Materiaty jednosktadnikowe naleSy starannie przemieszaé przez przynajmniej 3 minuty.

Przy ewentualnym dodawaniu domieszek (np. piasku kwarcowego) — zawsze w ilosci okreslonej przez SST zastosowanego
systemu — naleSy zadba¢ by byly one suche i miaty zbliSong do Sywicy temperature. Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po
przelaniu jednorodnej mieszanki Sywicy i utwardzacza do czystego naczynia. NaleSy uwaSaé by sktadniki ptynne i state ulegty
doktadnemu wymieszaniu. Czas mieszania w takim przypadku nie powinien by¢ krétszy niS 5 minut.

5.5.2.Naktadanie kompozycji Sywicznej.

Materiat do wykonywania posadzki Sywicznej nanoszony moSe by¢ recznie: za pomoca watka, pedzla, szpachli lub mechanicznie,

za pomocg agregatu natryskowego, zgodnie z wytycznymi producenta.

$ywice nanoszone watkiem naleSy rozprowadzi¢ réwnomiernie na podtoSu np. za pomoca specjalnej listwy a nastepnie przy
pomocy watka z krétkim wiosiem (jest to specjalny watek do Sywic), energicznymi ruchami w prostopadtych do siebie kierunkach
wetrze¢ w podtoSe.

Materiat wylewany rozprowadzi¢ réwnomiernie za pomoca kielni lub rakli warstwg o odpowiedniej grubosci a nastepnie
odpowietrzy¢ watkiem z kolcami.

JeSeli jest to wymagane, wykona¢ posypke z piasku kwarcowego lub kruszywa korundowego o uziarnieniu podanym przez
producenta systemu. Posypke takg wykonuje sie jako petnokryjaca, natychmiast po natoSeniu warstwy Sywicy. Po zwigzaniu
Sywicy (zazwyczaj jest to czasokres 12+24 godziny) nadmiar kruszywa naleSy usung¢.

Zalecana temperatura materiatu, powietrza i podtoSa wynosi od +15°C do +25°C, za minimaln g temperature aplikacji uwaSa
sie +8°C za maksymaln g temperature aplikacji uwaSa sie +35°C, o ile producent w SST systemu nie zastrzega inaczej.

Niskie temperatury:—opézniaja reakcje twardnienia,mogg powodowaé zwiekszone zuSycie materiatu (podwySszona

lepkos¢),utrudniaja wtasciwe rozprowadzenie materiatu po podtoSu.

Wysokie temperatury przyspieszajg reakcje twardnienia,skracaja czas obrobki,

utrudniaja uzyskanie powierzchni o optymalnej jakosci.

Czas obrébki podany jest zawsze przez producenta Sywicy i odnosi sie do konkretnej temperatury aplikacji. Po przekroczeniu
czasu obrabialnosci materiat zaczyna mie¢ konsystencje gestoptynna do gestej, staje sie ciggnacy, klejacy i nie moSe by¢ dalej
stosowany. Pod koniec czasu obrabialnosci daje sie zauwaSy¢ wzrost temperatury przygotowanej do naktadania masy.

Wykonujac roboty w zmiennych warunkach temperaturowych pamieta¢ naleSy, Se wzrost temperatury powoduje wzrost
ciénienia pary w podtoSu, co moSe skutkowaé miejscowymi odspojeniami powtoki (powstawaniem pecherzy osmotycznych).
Dlatego teS zaleca sie wykonywanie prac przy statych lub spadajgcych temperaturach. Dobra porg dnia na wykonywanie prac z
zastosowaniem Sywic poliuretanowych sg godziny potudniowe i popotudniowe. Temperatura podtoSa musi by¢ wySsza od
temperatury punktu rosy przynajmniej o +3°C. W przeciwnym przypadku prace naleSy przerwac.

Wilgotnoé¢ wzgledna powietrza podczas wykonywania robét nie powinna przekracza¢ 75%, za wigSacy uwaSa sie jednak
przedziat wilgotnosci podany przez producenta systemu.

Przy wykonywaniu prac przestrzegac zapisdw z karty charakterystyki substancji niebezpiecznej (konieczno$é stosowania
$rodkéw ochrony osobistej, zapewnienie wentylacji pomieszczen —w przypadku Sywic rozpuszczalnikowych, itp.).

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczacych czaséw przerw technologicznych. JeSeli producent
systemu nie podaje inaczej, to naleSy przestrzega¢ poniSszych odstepdw czasowych:
aplikacja ,mokre na mokre” — nanosi¢ natychmiast warstwe na warstwe,
nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej bez posypki — czasokres 12+24 godziny,

— nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej z posypka — okresla producent systemu. Generalnie nie ma czasowego
ograniczenia, wymagane jest bardzo staranne oczyszczenie uprzednio wykonanej warstwy i usuniecie niezwigzanego
materiatu. Producent systemu moSe tu postawi¢ dodatkowe warunki dotyczace przygotowania powierzchni.

Wzajemna przyczepno$é do siebie poszczegdlnych warstw moSe zostaé pogorszona przez zawilgocenie i zabrudzenie

powierzchni miedzy zabiegami.

Dokumentacja projektowa musi zawierac opis sposobu wykonstruowania i wykonania trudnych i krytycznych miejsc takich
jak dylatacje, obsadzenie odptywdw, wpustdw itp.



139

5.5.3.Pielegnacja natoSonej powtoki i warstwy ochronne
NatoSona Sywice naleSy chroni¢ przed wilgocia, woda i agresywnymi substancjami minimum kilka godzin (doktadny czas podany
jest zawsze w karcie technicznej produktu).

Wilgo¢ prowadzi do powstawania biatych przebarwieri i/lub powoduje lepko$¢ powierzchni, jak réwnie$ moSe prowadzi¢ do
zaktécenia procesu twardnienia Sywicy i powstawania babli. Przebarwione i/lub lepkie powierzchnie naleSy wéwczas usunaé np.
przez szlifowanie lub Srutowanie i ponownie obrobic.

5.6. Wymagania dotyczgce wykonania posadzki Sywicznej
Podstawowe wymagania stawiane posadzkom Sywicznym
— Bezpieczeristwo uSytkowania.

Odpowiednia wytrzymato$é pozwalajaca na przeniesienie obcigSen statycznych, dynamicznych i udarnosciowych.
Niski skurcz.

Mata odksztatcalnos¢ termiczna.

— Odpornos¢ mechaniczna na Scieranie.

— Odpornoé¢ na obcigSenia chemiczne.

— Odpornoé¢ na obcigSenia termiczne.

— Odpowiednia antyposlizgowos¢.

— Trwatos¢.

— Odpornos¢ na starzenie.

— tatwo $¢ w utrzymaniu czystosci.

5.6.1. Prawidtowo wykonana posadzka Sywiczna powinna spetniaé nastepujgce wymagania:

— utwardzona posadzka powinna by¢ rowna, bez rys, spekan i pofatdowan, gtadka lub antyposlizgowa,

— cata powierzchnia posadzki powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy sytuacji dla ktérych odmiennosé
jest zamierzona), niedpouszczalne s3 biate przebarwienia i kleistos¢ powierzchni,

— cata powierzchnia posadzki powinna by¢ zespolona z podtoSem,

— uktad i grubos¢ warstw powinny by¢ zgodne z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— geometria posadzki powinna by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, rownos¢ powierzchni powinny miescic¢ sie w
zaktadanej toleranciji (jeSeli nie sg okreslone warunki, to wg Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych Cze$¢ B: Roboty wykoriczeniowe Zeszyt 3: Posadzki mineralne i Sywiczne, ITB, Warszawa 2004 — odchylenie
mierzone 2-metrowa fatg kontrolna nie powinno by¢ wieksze ni$ +5 mm dla posadzek wykonanych na ptycie betonowej lub
+3 mm dla posadzek wykonanych na jastrychu cementowym,

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku (patrz pkt 5.3) nie powinny by¢ wieksze niS +5 mm na catej dtugosci
lub szerokosci podtoSa i nie powinny powodowaé zaniku zaktadanego spadku,

— szczegdty wykoriczenia posadzki (wpusty, cokoty, dylatacje, naroSa, obrzeSa itp.) powinny byé wykonane zgodnie z

dokumentacjg techniczng,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— profile dylatacyjne (jeSeli byty przewidziane) powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

5.6.2.5zczegdlne wymagania higieniczno sanitarne stawiane posadzkom przemystowym w pomieszczeniach, w ktoérych sie
przygotowuje, poddaje obrébce lub przetwarza $rodki spoSywcze

Posadzki w pomieszczeniach, w ktérych sie przygotowuje, poddaje obrébce lub przetwarza $rodki spoSywcze muszg spetniaé

wymagania okreslone w Rozporzadzeniach (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29. kwietnia 2004 r.:

— Nr 852/2004 — w sprawie higieny $rodkéw spoSywczych,

— Nr 853/2004 — ustanawiajace szczegdtowe zasady higieny Sywnoséci pochodzenia zwierzecego,

— Nr 854/2004 — ustanawiajace szczegotowe zasady organizacji urzedowej kontroli nad produktami pochodzenia zwierzecego,
przeznaczonymi do spoSycia przez ludzi,

— Nr 882/2004 — w sprawie kontroli urzedowych przeprowadzanych w celu sprawdzenia zgodnos$ci z prawem paszowym i

Sywnoséciowym oraz regutami dotyczacymi zdrowia zwierzat i dobrostanu zwierzat.
oraz w przepisach krajowych, z ktérych wymieni¢ naleSy Ustawy:

z 25 sierpnia 2006 r. o bezpieczenstwie Sywnosci i Sywienia (Dz. U. z 2006 r. Nr 171, poz. 1225),
z 16 grudnia 2005 r. o produktach pochodzenia zwierzecego (Dz. U. z 2005 r. Nr 17, poz. 127),
z 22 lipca 2006 r. o paszach Dz. U. z 2006 r. Nr 144, poz. 1045).

Rozporzadzenie (WE) Nr 852/2004 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 29 kwietnia 2004 r. w sprawie higieny sSrodkéw
spoSywczych podaje szczegdlne wymagania dla pomieszczen, w ktérych sie przygotowuje, poddaje obrébce lub przetwarza $rodki
spoSywcze.

,1. W pomieszczeniach, w ktérych sie przygotowuje, poddaje obrébce lub przetwarza $rodki spoSywcze (z wyjatkiem miejsc
spoSywania positkéw oraz pomieszczers wymienionych w rozdziale 111, ale wtaczajac pomieszczenia zawarte w érodkach
transportu), projekt i wystréj musza umoSliwia¢ dobra praktyke higieny Sywnosci, w tym ochrone przed zanieczyszczeniem
miedzy oraz podczas dziatan. W szczegdlnosci:

5.3.3.  powierzchnie podtég musza by¢ utrzymane w dobrym stanie i muszg by¢ fatwe do czyszczenia, oraz w miare potrzeby,
do dezynfekcji. Wymaga to stosowania nieprzepuszczalnych, niepochtaniajgcych, zmywalnych oraz nietoksycznych
materiatéw, chyba, Se przedsiebiorstwa sektora spoSywczego moga zapewni¢ wtasciwe organy, Se inne uSyte materiaty sg
odpowiednie. Gdzie sytuacja tego wymaga, podtogi musza zapewniaé odpowiednie odwadnianie podtogowe”.

Dodatkowe wymagania znajduja sie w czternastu sekcjach zatgcznika Il rozporzadzenia (WE) 853/2004 — zasady higieny

Sywnosci pochodzenia zwierzecego. Znajduja sie tam min. informacje o wymaganej temperaturze pomieszczen i wymaganej
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temperaturze czynnikéw myjacych, co pozwala na dobdér odpowiednich kompozycji Sywicznych.

5.6.3.5zczegolne wymagania stawiane posadzkom w zaktadach opieki zdrowotnej

Ogdlne wymagania stawiane materiatom zastosowanym jako warstwa uSytkowa w pomieszczeniach typu: sale operacyjne,
gabinety zabiegowe, OIOM-y itp. okresla Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z 22 czerwca 2005 r. w sprawie wymagan, jakim
powinny odpowiadaé pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki zdrowotnej (Dz. U. 2005 Nr 116 poz. 985). Powierzchnie te
musza by¢ wykonane z materiatéw trwatych o powierzchniach gtadkich, antyposlizgowych, zmywalnych, nienasigkliwych i
odpornych na dziatanie sSrodkéw myjaco-dezynfekcyjnych.

5.6.4.Wymagania w zakresie bezpieczenstwa uSytkowania.

W przypadku posadzek w pomieszczeniach mokrych, ze wzgledu na niebezpieczenstwo poslizgniecia sig, konieczne jest
dodatkowo uzyskanie dla posadzki odpowiedniej klasy antyposlizgowosci oraz przestrzeni wypetnienia. Parametry te maja
bezposredni wptyw na bezpieczeristwo uSytkowania. Klasa antyposlizgowosci definiowana jest zgodnie z DIN 51130 2004-06 Prii
fung von Bodenbeldgen; Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsrdume und Arbeitsbereiche mit erhéhter
Rutschgefahr; Begehungsverfahren;Schiefe Ebene (,,Badanie wyktadzin podtogowych. Oznaczenie wtasciwosci
przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwySszonym zagroSeniu poslizgowym. Metoda chodzenia —
ptaszczyzna nachylona). Polskie przepisy nie precyzujg antyposlizgowosci i przestrzeni wypetnienia w zaleSnosci od funkgji, jaka
petni dane pomieszczenie. Przyktadowe zalecenia niemieckie, wg wytycznych: ,Fussboeden In Arbeitsraumen und
Arbeitsbereichen mit erhoehter Rutschgefahr ZH 1/571, 1V.1989 podano w poniSszej tablicy.

Zalecane klasy antyposlizgowosci w wybranych pomieszczeniach

Klasa Przestrzen
Rodzaj pomieszczenia
Bntyposlizgowosci  wypetnienia

Mleczarnie, zaktady produkcji seréw

Produkcja masta i przetwarzanie mleka R12
Produkcja i pakowanie serow R11
Produkcja lodow R12

Zaktady produkujgce stodycze i czekolade

Produkcja kakao R12
Produkcja mas cukierniczych (do dalszego przetwarzania) R11
Produkcja czekoladek, pralin R11

Zaktady produkujgce ttuszcze jadalne, oleje i margaryny

Pomieszczenia wytopu ttuszczy R13 V6
Pomieszczenia rafinacji olei R13 V4
Pomieszczenia produkcji i pakowania margaryny R12
Pomieszczenia produkcji i pakowania ttuszczéw jadalnych R12

Rzeznie, masarnie i przetworstwo miesa

Pomieszczenia uboju zwierzat R13 V10
Pomieszczenia rozdrabniania miesa R13 V10
Pomieszczenia produkcji kietbas R13 V8
Pomieszczenia przerobu drobiu R12 V6

Kuchnie, jadalnie

Kuchnie w restauracjach i hotelach przygotowujgce do 100 potraw dziennie hll }\/4
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Klasa Przestrzen
Rodzaj pomieszczenia
bntyposlizgowosci  wypetnienia

Jw. lecz powySej 100 potraw dziennie R12 V4
Kuchnie w szkotach, sanatoriach, przedszkolach R11

kuchnie w szpitalach, klinikach R12

Kuchnie w ktérych positki sg tylko podgrzewane R10

Pomieszczenia do zmywania naczyn R12 V4
Jadalnie, kantyny R9

Warsztaty naprawcze pojazdéw

Pomieszczenia naprawcze R11
Kanaty R12 V4
Myijnie R11 V4

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 4500000-7, pkt 6
Przed przystapieniem do wykonywania posadzki Sywicznej naleSy przeprowadzi¢ kontrole jakosci i badania materiatéw, ktére
beda wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole przygotowania podtoSa.

Wszystkie materiaty — kompozycja gruntujaca, kompozycja podstawowa, kompozycja wykonczajaca, kruszywo, materiaty do
przygotowania i naprawy podtoSa, kity do wypetnien dylatacji jak réwnie$ materiaty pomocnicze muszg spetniaé wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

6.2.1.Kontrola jakosci materiatow

Materiaty uSyte do wykonania przygotowania i naprawy podtoSa oraz wykonania posadzki Sywicznej musza odpowiada¢

wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji technicznej.

Bezposrednio przed uSyciem naleSy sprawdzi¢:

—w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow bedgcych materiatami budowlanymi w mysl Ustawy o wyrobach
budowlanych z dnia 16. kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania materiatéw,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania wody oraz ewentualnie innych materiatéw uSytych
do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac
wybrane wczesniej wtasciwosci okreslone w SST zastosowanych materiatéw.

6.2.2.Badania podtoSy pod posadzki Sywiczne

Sprawdzeniu podlega:

5.4.5.  Czysto$¢ podtoSa. NaleSy sprawdzi¢, czy na powierzchni nie wystepuije:

— stwardniaty cement i inne osady,

— wady, takie jak kieszenie piaskowe,

— wykwity,

— kredowanie i wykruszanie ziaren kruszywa,

— luzne elementy, takie jak pyt, luzne i niezwigzane czastki, odtamki betonu, ciata obce itp.,
— zanieczyszczenia, takie jak olej, smar, nafta, ttuszcze itp.,

— srodki antyadhezyjne, srodki do pielegnacji betonu lub pozostatosci starych powtok,
— odspojenia betonu lub zaprawy.

Obecnos¢ pytu lub zanieczyszczeri na powierzchni podtoSa moSna wykryé wizualnie, przez przetarcie, écieranie, skrobanie
lub zadrapanie powierzchnie betonu. Taéma samoprzylepna przytoSona do powierzchni wykazuje obecnosé pytu po
oderwaniu. Zanieczyszczenia usungc przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie wodg, odkurzenie
odkurzaczem przemystowym itp.
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Obecnos¢ starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen, srodkéw antyadhezyjnych itp. wykry¢
moSna poprzez ogledziny, prébe zwilSenia woda, itp. W zaleSnosci od rodzaju zanieczyszczen usunaé je mechanicznie, przez
zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub stosujac specjalistyczne srodki.

Wykrycie obszaréw odspojonych w konstrukcji betonowej lub niezwigzanych pojedynczych ziaren kruszywa w
powierzchniowej warstwie podtoSa moSna przeprowadzaé np. przez ostukiwanie lekkim mtotkiem lub innym przyrzadem.

Sprawdzenie podtoSa pod katem wystepowania na powierzchni podtoSa kawern i zagtebier;, mogacych powodowac
przerwanie ciggtosci powtoki naleSy przeprowadzi¢ wizualnie.

Stwierdzone wykwity usuna¢ np. przez szczotkowanie lub metodami mechanicznymi.

5.4.6. Réwnoéé podtoSa. Sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa tate. Nieréwnosci wieksze od podanych w punkcie 5.3 wyréwnac¢ w sposéb podany w dokumentacji
technicznej z zastosowaniem materiatdéw wyszczegdlnionych w punkcie 2.2.1 niniejszej specyfikacji technicznej.

5.4.7. Spadek podtoSa. Sprawdzenie spadkéw podtoSa pod posadzke przeprowadza sie za pomoca 2-metrowej taty i
poziomnicy. Spadki mniejsze od podanych w punkcie 5.3 wykonstruowac w sposéb podany w dokumentacji technicznej z
materiatéw o wiasciwosciach podanych w pkt. 2.2.1. niniejszej specyfikacji technicznej. Sprawdzenia prawidtowosci
wykonstruowania spadkéw naleSy dokonaé np. rozlewajgc wode i obserwujac kierunek jej sptywu, lub przy pomocy
poziomnicy. Pomiary réwnosci i spadkéw naleSy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm.

5.4.8. Temperatura powietrza i podtoSa. Zaleca sie, aby pomiar temperatury powierzchni podtoSa byt dokonywany
termometrem przeznaczonym do pomiaru temperatury powierzchniowej. Jesli zachodzi potrzeba doktadnego pomiaru
temperatury podtoSa, po zastosowaniu odpowiedniego materiatu zapewniajacego kontakt termiczny z podtoSem moSna
przeprowadzi¢ pomiar w nastepujgcy sposob. Zaleca sie umieszczenie termometru w pozycji pomiarowej w srodku materiatu
izolacyjnego, takiego jak ptyta styropianowa o wymiarach 0,5 metra kwadratowego i grubosci 70 mm. Zaleca sie
przeprowadzenie pomiaru przy ustabilizowanej temperaturze, tzn., kiedy zmiana temperatury z uptywem czasu jest niSsza
niS 1 stopien Celsjusza/5 minut.

Temperature otoczenia mierzy¢ termometrem, np. rteciowym lub cyfrowym. Zaleca sig, aby doktadnos¢ odczytu
wynosita co najmniej +1°C. Pomiary powinny by¢ wykonywane w bezposrednim sgsiedztwie miejsca prowadzenia prac.
Czujnik temperatury (termometr) nie powinien byé poddawany bezposredniemu dziataniu promieni stonecznych. Zaleca sie
wykonywanie pomiaréw wystarczajgco czesto, aby odnotowaé zmiany o 2°C i odnotowaé tendencje obniSania lub wzrostu.

Wyniki powinny odpowiada¢ zakresowi podanemu w p. 5.5.2., chyba Se SST zastosowanego systemu dopuszcza inny

zakres temperatur.

5.3. Wilgotno$¢ powietrza i podtoSa. Wilgotnosé powietrza naleSy oceni¢ przy uSyciu odpowiednich przyrzadéw (higrometr).

Kompozycje Sywiczne nie mogg by¢ naktadane, jesli temperatura otoczenia przekracza temperature punktu rosy o mniej
niS 3°C, dlatego konieczne jest oznaczenie temperatury punktu rosy za pomoca tabel lub przy pomocy elektronicznych
termohigrometréw.

Wilgotnoéé podtoSa mierzy¢ metodami bezposérednimi (np. za pomoca wagosuszarki) lub aparatem CM.

Wyniki powinny odpowiada¢ zakresowi podanemu w pkt. 5.5.2., chyba Se SST zastosowanego systemu dopuszcza inny

zakres.

h) Parametry wytrzymatoséciowe podtoSa. Powierzchniowa wytrzymatosé na rozcigganie moSna mierzy¢ na placu budowy
metoda ,,pull-off”. Metode te moSna stosowaé bezposrednio na badanej powierzchni lub w miejscu, gdzie powierzchnia
zostata czesciowo nawiercona, jesli wymagany jest pomiar wytrzymatosci na okreslonej gtebokosci pod powierzchnia.
Wytrzymatoéé na $ciskanie moSna mierzyé np. metodami sklerometrycznymi.

Wyniki naleSy poréwnaé z wartosciami podanymi w pkt. 2.2.1.

Zaleca sie zwrdcenie uwagi na staranne przygotowanie powierzchni, a takSe na liczbe i umiejscowienie punktéw
pomiarowych, tak aby byty one odpowiednio reprezentatywne.

g) Sprawdzeniu podlega poprawnosé wykonania hydroizolacji i/lub paroizolacji konstrukcji podtogi. Sprawdzenie polega na
czesciowym odbiorze etapu robdt zwigzanych z wykonaniem warstw hydroizolacyjnych i/lub paroszczelnych. W przypadku
braku czeéciowego odbioru ww. robét prace posadzkarskie naleSy przerwaé¢ do momentu ustalenia sposobu usuniecia
stwierdzonych nieprawidtowosci.

NaleSy ponadto sprawdzi¢ zgodno$¢ przygotowania podtoSa z wymogami wynikajacymi z dokumentacji projektowej i
odpowiednich SST. Inne badania, jeSeli sg niezbedne i wykonywane, naleSy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w
odpowiednich dokumentach odniesienia (normach, SST itp.). Wyniki badarn powinny by¢ poréwnane z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej, SST lub kartach technicznych odpowiednich materiatéw, odnotowane w formie
protokotu kontroli,wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie roboét

6.3.1.Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentéw zastosowanych wyrobdw. W odniesieniu do posadzek
naktadanych wielowarstwowo badania te powinny byé przeprowadzane przy wykonywaniu kaSdej warstwy. Powinny one
obejmowac sprawdzenie:

— przestrzegania warunkow prowadzenia prac podanych w pkt. 5.5.-5.6. niniejszej ST,

— poprawnosci przygotowania podtoSy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposdb pozwalajacy na ich catkowite

stwardnienie i zapewniajacy ich zespolenie.

6.3.2.Przy naktadaniu wielowarstwowym kompozycji Sywicznych, poprzednia, stwardniata warstwe traktowac trzeba jak
podtoSe, konieczne jest jej sprawdzenie wg zasad podanych w pkt. 6.2.2.

6.3.3.Podczas naktadania kompozycji Sywicznej kontrolowa¢ naleSy:

— temperature materiatéw (jeSeli istnieje uzasadnione podejrzenie, Se materiat mégt byé przechowywany w nieodpowiednich

warunkach),
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wyglad zewnetrzny materiatow,

poprawno$é przygotowania podtoSa,

— ilo$¢ mieszanych sktadnikéw, czas mieszania, czas aplikacji, zuSycie materiatu,

warunki cieplno wilgotnosciowe (temperatura powietrza, podtoSa, wilgotnoé¢ wzgledna powietrza, punkt rosy),

grubosé naktadanej powtoki. Kontrole naleSy przeprowadzaé na bieSgco sprawdzajgc zuSycie materiatu dla kaSdego cyklu
roboczego,

— spos6b wykonania posypki z kruszywa (jeSeli jest wykonywania) i usuniecie po zwigzaniu kompozycji Sywicznej nadmiaru
kruszywa,

— dtugos¢ przerw technologicznych,

- wyglad natoSonej kaSdej warstwy powtoki. Powtoka powinna mieé jednolitg barwe i jednolity wyglad,

— przed natoSeniem kolejnej warstwy systemu poprzednia powinna byé zwiazana, niedopuszczalne sg rysy, spekania i
pofatdowania jak réwnieS bez rys, spekan i pofatdowan, niedopuszczalne sg biate przebarwienia i kleisto$¢ powierzchni.
W odniesieniu do materiatéw naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu
kaSdej warstwy.

6.3.4.Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robét powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli,
wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot
6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace wykonane;j
posadzki Sywicznej, w szczegdlnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobodw,
prawidtowosci przygotowania podtoSa,
prawidtowosci wykonania posadzki Sywicznej,
prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych (dylatacji, cokotow itp.).
Przy badaniach w czasie odbioru robét naleSy wykorzystywac wyniki badari dokonanych przed przystapieniem do robét i w
trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.
Przed przystapieniem do badan przy odbiorze naleSy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:
c) czy zataczone wyniki badar dokonanych przed przystapieniem do robét potwierdzaja, Se przygotowane podtoSa nadawaty
sie do natoSenia kompozycji Sywicznej, a uSyte materiaty spetniaty wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,
d) czy w okresie wykonywania robét spetnione byty warunki cieplno-wilgotnosciowe podane w p. 5.5.2 niniejszej ST,
e)czy ukfad i gruboé¢ warstw posadzki Sywicznej odpowiada dokumentacji technicznej i wytycznym producenta,
f) czy przestrzegane byty dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlnymi etapami robét.
8)
6.4.2.0pis badan
5.5.10. Sprawdzenie wyglgdu powierzchni posadzki — stwardniata posadzka powinna by¢ rowna, o jednolitej barwie,
niedopuszczalne s3 rysy, spekania i pofatdowania jak réwnie$ biate przebarwienia i kleistoé¢ powierzchni.
5.5.11. Sprawdzenie stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni metalowym przedmiotem; po naciskaniu
nie powinny pozostawac w posadzce trwate odksztatcenia.
5.5.12. Sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podktadem podtogowym poprzez opukiwanie jej powierzchni
drewnianym mtotkiem; posadzka nie powinna wydawac charakterystycznego gtuchego odgtosu.
5.5.13. Sprawdzenie réwnosci podtoSa z doktadnoscig do 1 mm poprzez przytoSenie w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowej faty.
5.5.14. Sprawdzenie spadkéw podtoSa za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy. Pomiary spadkéw naleSy wykonaé z
doktadnoscig do 1 mm. Sprawdzenia prawidtowosci wykonstruowania spadkéw naleSy dokonaé np. rozlewajac wode i
obserwujac kierunek jej sptywu, lub przy pomocy poziomnicy.
5.5.15. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczegdtéw wykonczenia posadzki, np. osadzenia wpustu, wykonania cokotu,
metodg wizualna.
5.5.16.Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metodg wizualng oraz poprzez zmierzenie ich szerokosci w
dowolnie wybranych trzech miejscach; szczeliny dylatacyjne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, a masa dylatacyjna powinna
doktadnie wypetnia¢ przestrzen pomiedzy polami posadzki.
Badania powySsze naleSy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z dokumentacjg projektowa,
rownoczesnie z oceng zgodnosci wykonania robot z wymaganiami podanymi w pkt. 5.6. niniejszej specyfikacji.

6.4.3.Dodatkowe badania wtaéciwosci technicznych kompozycji Sywicznych przed i po stwardnieniu, a takSe wykonanej posadzki.
Badania takie przeprowadza sie z ramach przyjetego Programu Zabezpieczenia Jakosci lub gdy konieczno$¢ przeprowadzenia
takich badan wynika z odrebnych przestanek i szczegétowe] specyfikacji techniczne;j.
Decyzje o wyborze parametrow do sprawdzenia (pkt 2.2. niniejszej specyfikacji) podejmuje sie w sposdb indywidualny. Oceny
wynikéw badan naleSy dokonywaé w sposéb kompleksowy.
7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7

7.2. Szczegdtowe zasady obmiaru robot

Posadzki Sywiczne oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w $wietle surowych écian, doliczajac
whneki i przejscia. Z obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie poszczegdlnych stupdw, pilastrow, fundamentéw piecow itp.
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wieksze od 0,25 m2.

Cokoliki posadzkowe, dylatacje i wpusty linowe oblicza sie w metrach ich dtugosci z doktadnoscig do 0,10 m. Wpusty
punktowe oblicza sie w sztukach.

Obmiar robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu wykonaé przed natoSeniem warstwy zakrywajacej.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymaganiaogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. 0dbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu posadzek Sywicznych robotami ulegajacymi zakryciu sa podtoSe i kaSda stwardniata warstwa stanowiaca
podtoSe dla kolejnej naktadanej warstwy kompozycji Sywicznej.

Odbiér podtoSa naleSy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do naktadania kolejnej warstwy, natomiast odbiér
kaSdej ulegajacej zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu, a przed utoSeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtoSy naleSy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badar
naleSy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania podtoSa okreslonymi w pkt. 5.3. JeSeli wszystkie pomiary i badania
daty wynik pozytywny moSna uzna¢ podtoSe za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz SST i
zezwoli¢ na przystapienie do naktadania kompozycji Sywiczne;j.

JeSeli chocia$ jeden wynik badan jest negatywny podtoSe nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku naleSy ustali¢
zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac naleSy
ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podfoSa.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu oraz materiatéw naleSy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robdt. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego
w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot (pkt 8.4.).
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koricowym.
Odbidr czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jeSeli umowa taka forme
przewiduje).

8.4. Odbidr ostateczny (koricowy)

8.4.1.0dbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz niniejszg specyfikacjq techniczna. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja
powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtoSonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa

8.4.2.Dokumenty do koricowego odbioru

Wykonawca robét obowigzany jest przedtoSyé komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania roboét,

— dziennik budowy i ksigSki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisane w

trakcie wykonywania prac,

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uSytych wyrobéw budowlanych,

protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

protokoty odbioréw czesciowych,

instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtoSonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.5.i 5.6.
niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty powinny by¢ odebrane, jeSeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty s3
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

JeSeli chociaSby jeden wynik badar byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim wypadku naleSy przyjaé jedno z
nastepujacych rozwigzan:

— jeSeli to moSliwe naleSy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci robét posadzkowych z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.5. i 5.6. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ posadzke
ponownie do odbioru,

— jeSeli odchylenia od wymagar nie zagraSajg bezpieczernstwu uSytkownika oraz nie ograniczaja trwatoéci i skutecznosci robét,
zamawiajacy moSe wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obniSeniem wartosci wynagrodzenia w
stosunku do ustalert umownych,

—w przypadku, gdy nie sg moSliwe podane wySej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usunaé wadliwie wykonang
posadzke, wykonac¢ jg ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moSe byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien
zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,
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— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu posadzki po uSytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykonanych posadzek, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.,,0dbior ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawga do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajacych z obniSonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwaSone wady w wykonanych

robotach posadzkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWY CH | PRAC TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 450000007,- pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét moSe byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koicowym odbiorze lub etapami

okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartosc¢ tych robét obliczona na
podstawie:

Wariant |

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

Wariant Il

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania posadzki Sywicznej lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

— zabezpieczenie elementdw nie przeznaczonych do obrébki,

— przygotowanie materiatow,

— ocene i przygotowanie podtoSy,

demonta$ przed robotami posadzkowymi i monta$ po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg zdemontowania w celu

wykonania prac,

— wykonanie posadzki Sywicznej,

— naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

uporzgdkowanie miejsca wykonywania robat,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb podany wspecyfikacji technicznej (opisa¢ sposéb usuniecia

pozostatosci i odpaddw),

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatdow zgodnie ze wskazaniami ich producentdw i wymaganiami specyfikacji,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.



